Instrukcja - Czesci (\
y 4

FUSION

Wieloelementowy, pistolet natryskowy
Z uderzeniowym czyszczeniem powietrzem

Do stosowania z niepalna pianka i polimocznikiem. Wyfacznie do zastosowan
profesjonalnych.
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Nie nadaje sie do stosowania w atmosferach wybuchowych.

Maksymalne cisnienie robocze cieczy 24,5 MPa; 245 bar
Zakres cisnienia wlotowego powietrza 0,56-0,9 MPa; 5,6-9,0 bar

94°C Maksymalna temperatura cieczy

Prosze przeczytac¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje zawarte

@ Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
w niniejszym podreczniku. Prosze zachowac te instrukcje.

TI2408-1A
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Wyjasnienie symboli znajdujacych sie w podreczniku

Ostrzezenie

N

Napisostrzezenieinformujeomozliwychpowaznych
obrazeniachlubSmierciwprzypadkunieprzestrzegania
instrukcji.

Symbole,takiejakwtryskcieczy(pokazany),ostrzegaja
oszczegolnychzagrozeniachizalecajaprzeczytanie
odpowiednichostrzezeriozagrozeniu,znajdujacych
sie na stronach 7-8.

Uwaga

UWAGA

Napis Uwagainformuje omozliwymuszkodzeniulub
zniszczeniuwwyposazeniawprzypadkunieprzestrzegania
instrukcji.

Notatki

x Uwagaoznaczadodatkowe pomocneinformacje.
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Lista modeli/Przewodnik

Lista modeli/Przewodnik wyboru komory mieszania

wyboru komory mieszania

Pistolety o okraglym wzorze
naktadania

Komora mieszania
Nr czesci Wymiar koricowki Wzér na 24 cali
pistoletu, uderzeniowej Wymiar Materiat (61 cm) od celu
Seria Czes¢ nr mm réwnowazny Uszczelki (mm)
246099, A AR2020 0,50 -000 Stal nierdzewna 127
246100, A AR2929 0,70 -00 Stal nierdzewna 203
248617, A AR3737 0,94 Brak Stal nierdzewna 227
246101, A AR4242 1,00 -01 Stal nierdzewna 279
246102, A AR5252 1,30 -02 Stal nierdzewna 305
246103, A ARG6060 1,50 -03 Stal nierdzewna 356
246104, A AR7070 1,75 -04 Stal nierdzewna 381
246105, A AR8686 2,15 -05 Stal nierdzewna 457
255201, A AR4242 1,00 -01 Polycarballoy 279
255202, A AR5252 1,30 -02 Polycarballoy 305
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CISNIENIE w MPa (bar)

*Dostepne sq dodatkowe komory mieszania AW (wzor szeroki). Patrz strona 45.



Lista modeli/Przewodnik wyboru komory mieszania

Pistolety o ptaskim wzorze

nakfadania
Komora mieszania Ptaska koricowka
Wymiar

Nr czesci koncowki uder-
pistoletu, zZeniowej Wymiar réwn- Wymiar wzoru Wymiar otworu

Seria Czesé nr mm owazny Czesé nr mm mm
247101, A AF2020 0,50 -000 FT0424 203-25 0,61
247102, A AF2020 0,50 -000 FT0438 203-254 0,97
247103, A AF2020 0,50 -000 FT0624 305-356 0,61
247104, A AF2020 0,50 -000 FT0638 305-356 0,97
247107, A AF2020 0,50 -000 FT0838 406-457 0,97
247108, A AF2020 0,50 -000 FT0848 406-457 1,22
247111, A AF2929 0,70 -00 FT0424 203-254 0,61
247112, A AF2929 0,70 -00 FT0438 203-254 0,97
247113, A AF2929 0,70 -00 FT0624 305-356 0,61
247114, A AF2929 0,70 -00 FT0638 305-356 0,97
247117, A AF2929 0,70 -00 FT0838 406-457 0,97
247118, A AF2929 0,70 -00 FT0848 406-457 1,22
247121, A AF4242 1,00 -01 FT0424 203-254 0,61
247122, A AF4242 1,00 -01 FT0438 203-254 0,97
247123, A AF4242 1,00 -01 FT0624 305-356 0,61
247124, A AF4242 1,00 -01 FT0638 305-356 0,97
247127, A AF4242 1,00 -01 FT0838 406-457 0,97
247128, A AF4242 1,00 -01 FT0848 406-457 1,22
247131, A AF5252 1,30 -02 FT0424 203-254 0,61
247132, A AF5252 1,30 -02 FT0438 203-254 0,97
247133, A AF5252 1,30 -02 FT0624 305-356 0,61
247134, A AF5252 1,30 -02 FT0638 305-356 0,97
247137, A AF5252 1,30 -02 FT0838 406-457 0,97
247138, A AF5252 1,30 -02 FT0848 406-457 1,22
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Lista modeli/Przewodnik wyboru komory mieszania

Pistolety o pfaskim wzorze przekroju (Cd.)

20 Ib/min.

NATEZENIE PRZEPLYWU w dm3/min*
* Aby policzy¢ przeptyw w Ib/min, pomnozy¢

gpm przez 10. Przykiad: 2 gom x 10

11,4

8,55

5,7

2,85

0

3,5 (35)

6,9 (69)

10,3 (103)

13,8 (138)

17,4 (174)

20,7 (207)

CISNIENIE w MPa (bar)

Pistolety o ptaskim wzorze
przekroju do kotkow sciennych

Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji

24,1 (241)

nr 311071.
Komora mieszania Plaska koncowka Dane przepfywu
Wymiar Srednicawzoru Przyblizone
Nr czesci koncowki przy 610 mm natezenie
pistoletu, uderzeniowej Wymiar do celu Wymiar |przeptywu 7,0 MPa
Seria Czesé nr mm rownowazny | Czes¢ nr mm otworu mm (70 bar)
249525 AF4242 1,00 -01 FTM979 559 0,97 4,99 kg/min
249526 AF5252 1,30 -02 FTM979 559 0,97 6,81 kg/min
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Lista modeli/Przewodnik wyboru komory mieszania

Pistolet o rozpryskowym
wzorze nakfadania

Komora mieszania

Wymiar
Nr czesci koncowki
pistoletu, uderzeniowej Wymiar
Seria Czesc¢ nr mm réwnowazny
248408 A AR7070 1,75 -04

Pistolet o szerokim okraglym
wzorze nakfadania

Komora mieszania
Wymiar Przeplyw ré6wnowazny
Nr czesci koncowki Srednica wzoru przy do komory mieszania
pistoletu, uderzeniowej Wymiar 6710 mm do celu o wielkosci
Seria Czes¢ nr mm réwnowazny mm (in) Nr czesci odniesienia
249529 AW3939 0,99 -01 406,4 (16) AR4242
249530 AWA4646 1,17 -02 457,2 (18) AR5252

Pistolet z czterema wezami

Pistolet o szerokim okragfym wzorze nakfadania z kolektorem recyrkulacji z czterema wezami

Komora mieszania

Wymiar
Nr czesci koncowki Srednica wzoru przy Przyblizone natezenie
pistoletu, uderzeniowej Wymiar 610 mm do celu przepfywu 7,0 MPa
Seria Czesé nr mm réwnowazny mm (in) (70 bar)
249810 AW2222 0,56 Nie dotyczy 203-229 (8-9) 204 kg/min

Pistolety w wspofczynniku

réoznym od 1:1

Nr czesci Komora mieszania
pistoletu, Seria
253888 AR2232
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OSTRZEENIE

AN

OSOBISTE WYPOSAZENIE OCHRONNE

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobisteji zastania¢ cala skore podczas natryskiwania,

serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagaja

zapobiec powaznym obrazeniom, wigcznie z diugotrwalym narazeniem, wdychaniem toksycznych
oparow, mgly lub par, reakcja alergiczna; oparzeniami, urazami oczu i utrata stuchu. Obejmuja one
miedzy innymi:

* Dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza, rekawice
nieprzepuszczalnechemicznie,odziezochronnaiosfone stopzgodniezzaleceniamiproducenta
cieczy i przepisami lokalnymi.

« Srodki ochrony oczu i stuchu.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIA{ANIA PfYNOW LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowaé, w przypadku przedostania sie do oczu lub na

powierzchnie skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Zapoznacsiezkartacharakterystykibezpieczenstwa(SDS)odnos$nieinstrukcjipostepowaniaorazw
celupoznaniaokreslonych niebezpieczenstwpowodowanych przez uzywane pfyny, wlacznieze
skutkiem dfugotrwatego narazenia.

* Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy
zawsze dbac o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze nosié odpowiednie srodki
ochrony osobistej. Zob. ostrzezenia dotyczgce sSrodkéw ochrony osobistej w niniejszym
podreczniku.

* Niebezpieczne ciecze przechowywac w zatwierdzonych pojemnikach i usuwac zgodnie z
odpowiednimi wytycznymi.

@D

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO
Cieczwyplywajacapodwysokimci$nieniemzpistoletu,przeciekajacychwezylubpeknietychelementow
spowodujeprzebicieskory.Uszkodzenietomozewygladacjakzwykteskaleczenie,alejestpowaznym
urazem, ktory w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Koniecznajest natychmiastowa pomoc
chirurgiczna.

* Nie kieruj pistoletu w kierunku innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciafa.

* Nie zastaniaj dyszy cieczy pistoletu reka lub palcami.

* Nie zatrzymuj oraz nie zmieniaj kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy lub szmaty.
* Nie “wdmuchuj z powrotem” cieczy; nie jest to system rozpylania powietrznego.

*  Po przerwaniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem, sprawdzeniem lub serwisowaniem
wyposazenia, postepuj zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia (dekompresji),
strona 18.

e  Podczasprzemywania,naktfadaniapodkifadulubusuwaniaproblemoéwstosujjaknajmniejszynacisk.
e Podczas przerwy w natryskiwaniu powinna by¢ zalaczona blokada bezpieczenstwa tfoka.
* Dokre¢ wszystkie pofaczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem sprzetu.

»  Weze, rury i ztacza nalezy sprawdzac codziennie. Natychmiast nalezy wymienic¢ zuzyte lub
uszkodzoneczesci.Niewolnonaprawiaépofaczenwysokocisnieniowych;nalezywymieniécalywaz.

RYZYKO OPARZENIA

W czasie pracy, powierzchnie urzadzenia i podgrzewane plyny moga sie nagrzewac do wysokiej
temperatury.Abyuniknaépowaznychoparzenniewolnodotykaérozgrzanegourzadzeniaanipfynow.
Zaczekaé do momentu, w ktorym urzadzenie catkowicie sie ochiodzi.
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OSTRZEENIE

R
<

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalneoparypochodzacezrozpuszczalnikoworazfarbznajdujacesiewobszarzeroboczymmoga
ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec powstaniu pozaru lub eksplozji nalezy:

AN

Uzywaé urzadzenie tylko w miejscach dobrze wentylowanych.

Usunwszystkiepotencjalnezrédiazaptonu;takiejaklampkikontrolne,papierosy,przenosnielampy
elektryczneplastikoweptachtymalarskigpotencjalnezagrozeniewytadowaniamilektrostatycznymi).

Wobecnoscifatwopalnychoparéwnienalezyprzyfaczaélubodfaczaéprzewodéwzasilaniaaniwtaczaé
lub wytaczaé oswietlenia.

Zapewni¢, aby w miejscu pracy nie znajdowaly sie odpady, w tym rozpuszczalniki, szmaty lub
benzyna.

Uziemié wyposazenie i przedmioty przewodzace. Patrz Uziemienie, strona 13.

Podczas préob na mokro z pistoletem, mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubfa.
Uzywaé wytacznie uziemionych przewodoéw.

Jezeli zauwazysz iskrzenie elektrostatyczne lub odczujesz wstrzas, natychmiast przerwij
dziafanie. Nie uzywaj ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

ZAGROZENIE SPOWODOWANE NIEPRAWIDIOWYM UZYCIEM SPRZETU
Niewtasciwe uzycie moze spowodowac¢ powazne obrazenia.

Wyftacznie do zastosowan profesjonalnych.

Nalezyuzywacésprzetuwyltaczniezgodniezjegoprzeznaczeniem.Wceluotrzymaniadodatkowych
informacji prosze skontaktowac sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu firmy Graco.

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé instrukcje, ostrzezenia, przywieszki i etykiety.
Przestrzega¢ instrukcji.

Codziennie sprawdza¢ sprzet. Naprawic¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci.
Niemoznazmieniaé lub modyfikowaé urzadzenia. Stosowacjedynieczesciiwyposazenie Graco.

Niewolnoprzekraczaé¢maksymalnegoci$nieniaroboczegolubwartosciznamionowejtemperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdzialy
Dane techniczne znajdujace sie we wszystkich podrecznikach obstugi wyposazenia.

Moznauzywaéplynéworazrozpuszczalnikéw,ktéresakompatybilnezczesciamizwilzanymi.Patrz
Danetechnicznewewszystkichpodrecznikachobstugi.Zapoznaésiezinformacjamiiostrzezeniami
producenta plynéw i rozpuszczalnikéw.

Wezeikablenalezyprowadzi¢ zdalaodruchupieszego, ostrychkrawedzi,ruchomychczescioraz
goracych powierzchni.

Nie wolno uzywaé przewodoéw do przeciagania urzadzenia.

Nalezy postepowac zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ALUMINIOWYMI ELEMENTAMI

Nieuzywaj1,1,1-tréjchloroetanu,chlorkumetylenu,innychrozpuszczalnikowzawierajacehalogenowane
weglowodorylubptynéwzawierajacychtegotypurozpuszczalnikizci$nieniowymwyposazeniem
aluminiowym. Zastosowanietych substancjimoze prowadzi¢ dopowaznychreakcjichemicznych
i pekniecia wyposazenia, co moze prowadzi¢ do $mierci, kalectwa oraz uszkodzenia mienia.
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Widok ogoiny

Klucz:

S<CHOLITVZFTrXSTOTMODOWDD

Zawor pfynu po stronie A (ISO)

Zawor plynu po stronie B (ZYWICA)

Pokrywa powietrzna

Szybkozigczka przewodu sprezonego powietrza
Ttumik

Korpus cieczy

Smarowniczka (pod osfong)

Uchwyt

Opcjonalny wilot sprezonego powietrza

Zawor powietrza czyszczacego

Blokada bezpieczenstwa tfoka

Kolektor ptynu pistoletu

Dysza komory mieszania

Opcjonalne wioty pfynu (widok od strony A)
Pierscien zamykajacy

Pofaczenie obrotowe wiotu ptynu (widok od strony A)
Spust

Przedni pierscien podtrzymujacy

Waz bicza powietrznego pistoletu

Zawor powietrza

312573ZAH

Widok ogolny

TI2408A



Wa ne informacje o izocyjanianach (ISO)

Wazne informacje o izocyjanianach (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w dwéch materiatach skfadowych.

Warunki uzycia izocyjanianéw

9 .

Q) g pel

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiel, par i rozpylonych czastek.

* Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze
szczegolnymi zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

* Uzycieizocyjaniandwwiazesiezpotencjalnieniebezpiecznymiprocedurami.Natryskiwaniezapomoca
tegourzadzeniamozeprowadziétylkopracownikposiadajacyodpowiednieprzeszkolenieikwalifikacje,
ktoéryzapoznafsiezinformacjamizawartymiwniniejszympodreczniku,winstrukcjachproducentacieczy
oraz w karcie charakterystyki.

* Uzycie niewfasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze
skutkowaé nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i
nieprzyjemnych zapachéw. Urzadzenie musi byé starannie konserwowane i regulowane zgodnie z
instrukcjami w podreczniku.

* Abyzapobiega¢wdychaniumgiet,parlubrozpylonychczasteczekizocyjanianéw,wszystkieosobyw
obszarze pracy musza nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢
odpowiedniodopasowanyrespiratorwtymewentualnierespiratorzdoprowadzeniempowietrza.Obszar
pracy wentylowac¢ zgodnie z instrukcjami w karcie charakterystyki producenta cieczy.

* Unikacéwszelkiegokontaktuskoryzizocyjanianami.Kazdaosobawobszarzepracymusinosicrekawice
nieprzepuszczalnechemicznie,odziezochronnagiosfonestopzgodniezzaleceniamiproducentacieczy
i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych
postepowania ze skazong odzieza. Po natryskiwaniuumyc¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

» Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez
odpowiednichsrodkéwochronyosobistejmuszapozostawaépozaobszarempracywtrakcieuzycia
izocyjanianéwipotemprzezczasokreslonyprzezproducentacieczy.Zwyklejesttookresconajmniej24
godzin.

* Ozagrozeniuizocyjanianamiostrzecinneosoby, ktéremogaznalez¢siewobszarzepracy.Przestrze-
gaczalecenproducentacieczyiprzepiséwlokalnych.Zalecasie umieszczenie pozaobszarempracy
tabliczki z tekstem takim jak nastepujacy:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR __ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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Do wszystkich zastosowan z wyjatkiem
natryskiwania pianki

Wa ne informacje o izocyjanianach (ISO)

Samozapton materiatu

? |

W

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych
izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

* Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy ikarte
charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze
szczegO6lnymi zagrozeniami i Srodkami
bezpieczenstwa zwiazanymi z izocyjanianami.

e Uzycie izocyjanianéw wiaze sie z potencjalnie
niebezpiecznymiprocedurami. Natryskiwanie za
pomoca tego urzadzenia moze prowadzi¢ tylko
pracownikposiadajacyodpowiednigprzeszkolenie
i kwalifikacje, ktéry zapoznaf sie z informacjami
zawartymiwniniejszympodreczniku,winstrukcjach
producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki.

¢ Uzycie niewfasciwie konserwowanego lub
nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia
moze skutkowacnieodpowiednimutwardzeniem
materiatu. Urzadzenie musi by¢ starannie
konserwowaneiregulowanezgodniezinstrukcjami
w podreczniku.

¢ Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiel, par lub
rozpylonychczasteczekizocyjanianéw,wszystkie
osobywobszarzepracymuszanosi¢odpowiednie
srodkiochronydrégoddechowych. Zawszenosi¢
odpowiednio dopasowany respirator, w tym
ewentualnie respirator z doprowadzeniem
powietrza. Obszar pracy wentylowa¢ zgodnie z
instrukcjamiwkarciecharakterystykiproducenta
cieczy.

Unikacwszelkiego kontaktuskoryzizocyjanianami.
Kazdaosobawobszarze pracy musinosic¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronna

i osfone stop zgodnie z zaleceniami producenta
cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzegac¢
wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym
dotyczacych postepowania ze skazong odzieza.
Po natryskiwaniuumycreceitwarzprzedjedzeniem

Niektére materialy, w przypadku naniesienia zbyt
grubej warstwy, moga stac¢ sie samozapalne.
Zapoznacsiezostrzezeniamiikartacharakterystyki
(SDS) producenta cieczy.

Skitadniki A i B przechowywa¢é
osobno

A@&

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac

wystapieniemutwardzonegomaterialuwprzewodach

Z cieczg, co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen

lub uszkodzenia urzadzenia. Aby zapobiec

Zanieczyszczeniu krzyzowemu:

e Nigdy nie zamienia¢ ze soba czesci majacych
stycznos¢ ze skiadnikiem A i sktadnikiem B.

* Nigdynieuzywacérozpuszczalnikazjednejstrony,
jesli zostala zanieczyszczona z drugiej strony.

lub piciem.

312573ZAH
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Wa ne informacje o izocyjanianach (ISO)

Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgoé

Kontakt z wilgocia (w tym w powietrzu) sprawia, ze
izocyjaniany ulegaja czesciowemu utwardzeniu,
tworzacmate,twarde,szorstkiekrysztatkizawieszonew
cieczy. Nastepnie na powierzchni tworzy sie bifona, a
izocyjaniany, ktérych lepko$¢é wzrasta, przechodza w
zel.

WAZNA INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany ograniczaja
wydajnosc i okres uzytecznosci wszystkich pokrytych
nimi czesci.

«  Zawsze uzywac szczelnych pojemnikéw oraz suszarki
ze srodkiem suszacym w wentylacji lub stosowac
atmosfere azotowa. Nigdy nie przechowywac
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

«  Zbiornik smarujacy lub rezerwuar pompy
izocyjanianéw (o ile zainstalowany) musi zawsze by¢
napetniony odpowiednim smarem. Smar tworzy
bariere miedzy izocyjanianami a atmosfera.

«  Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewoddéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

+  Nigdy nie uzywac rozpuszczalnikéw z odzysku,
ktére moga zawiera¢ wilgo¢. Gdy nie sg uzywane,
pojemniki z rozpuszczalnikiem zawsze
przechowywac zamkniete.

+  Przy ponownym montazu zawsze smarowac
gwintowane czesci odpowiednim smarem.

UWAGA:llo$ctworzacejsie blonyitempo krystalizacji
zalezg od mieszaniny izocyjaniandow, wilgotnosci i
temperatury.

12

Zywice piankowe ze $srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektore srodkiporotwoércze do pianek pienia sie przy
temperaturach powyzej 33°C (90°F), jesli nie znajduja
sie pod cisnieniem, zwlaszcza w przypadku
wstrzasniecia ich. Aby ograniczy¢ pienienie,
zZzminimalizowaé wstepne ogrzewanie w systemie
obiegu.

Wymiana materiatéw

WAZNA INFORMACJA

Wymiana materiatéw uzywanych w urzagdzeniu wymaga
szczegolnej uwagi, w celu unikniecia uszkodzen i
przestojow.

+  Przy wymianie materiatéw, kilkukrotnie wyptukac
urzadzenie, aby upewni¢ sie, ze jest zupetnie czyste.

«  Zawsze czyscic sita wlotéw cieczy po ptukaniu.

«  Zasiegnac u producenta materiatéw informacji
na temat zgodnosci chemicznej.

+  Przy wymianie epoksydéw na uretany lub
poliuretany, rozmontowac i wyczysci¢ wszystkie
czesci majace stycznosc z cieczg oraz wymienié weze.
Epoksydy czesto posiadajg aminy na stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto posiadaja aminy
na stronie B (zywica).

312573ZAH



Uziemienie

i

Zapoznaj sie z ostrzezeniami, strona 8.

Szczegotfowe instrukcje dotyczace uziemianiamozna
znalezéwlokalnychprzepisachiinstrukcjidozownika.

Uziemiépistoletnatryskowy,zaposrednictwemziacza

dozatwierdzonegoprzezGracouziemionegoprzewodu
zasilajacego pfynem.

Blokada
bezpieczenstwa tloka

Podczas przerwy w natryskiwaniu zawsze powinna
by¢ zalagczona blokada bezpieczenstwa tfoka, w celu
unikniecia przypadkowego nacisniecia spustu.

&

/N

Zapoznaj sie z ostrzezeniami, strona 7.

W celu zataczenia blokady bezpieczenstwa tloka:
wcisnac pokrettfo i obroci¢ w prawo. Jezeli blokada
zalgczona pistolet nie bedzie podawat.

Zalozona
TI2409A

W celu wyfaczenia blokady bezpieczenstwa tfoka:
wcisnac pokretlo i obracaé w lewo do wyskoczenia.
Miedzy pokrettem i korpusem pistoletu bedzie luz.

Zdjeta

TI2410A

312573ZAH

Uziemienie
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Obracanie pokrywy powietrznej

Obracanie pokrywy Utrata cisnienia
powietrznej sprezonego powietrza

A Wprzypadkuspadkucisnieniasprezonegopowietrza,
pistoletbedziekontynuowaiatrysk Abywylaczycpistolet
@ wykonayj jedna z ponizszych czynnoSci:
. . .., *  Weisnijblokadebezpieczenstwatloka,patrzstrona13.
Zapoznaj sie z ostrzezeniami, strona 7.

»  Zamknij zawory cieczy A i B.

1 « Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia (dekompresji), strona 18.

2. Przedobréceniempokrywypowietrza(C)zamknaé
zawory cieczy A i B.

TI2421A

TI2421A
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Ustawienia

1 = Zamknij zawory cieczy A i B.

ﬁ TI2411A

2 « Podlacz weze cieczy A (ISO) i B (ZYWICA)
do kolektora cieczy.

TI2417A

A (ISO)

TI2409A

4. Podfacz waz bicza powietrznego pistoletu (V)
oraz zaworpowietrzny(W*)dogftéwnegoprzewodu
powietrza.Podfaczkolektorcieczy(M)dopistoletu.

TI2554A

312573ZAH

Ustawienia

x Abyzmieniépotozenie kolektoracieczylubuzyé
opcjonalne wioty cieczy, patrz strony 19 i 20.

5. Podiaczszybkoziaczke(D).Otworzdopfywpowietrza.
Otworz zawor powietrzny (W¥). Powietrze powinno
wychodzi¢ z dyszy (N).

TI2414-1A

X Aby uzyé opcjonalnego wlotu powietrza,
patrz strona 20.

6 = Wylacz blokade bezpieczenstwa tfoka,
patrz strona 13.

TI2410A

7. Nacisnij spust w celu sprawdzenia calej drogi
do komorymieszania.Przednieosfonapowietrzna
(C) powinna byé prawie schowana w przednim
pierscieniu podtrzymujacym (U).

TI2414-1A

*(W)Niestosowanewprzypadkupistoletéwrozpryskowych.
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Ustawienia

8- Otworzyc¢ zawor powietrza czyszczacego (K) 1 2 « Wylacz blokade bezpieczenstwa tfoka,
o 1/4-1/2 obrotu i nacisnac spust pistoletu w celu patrz strona 13.
sprawdzeniaprzeplywupowietrzaczyszczacego.
Jezelikoniecznewyregulowac.Kroktenniewystepuje
w przypadku pistoletow o rozpryskowym wzorze
nakfadania 248408.

TI2410A

1 3. Sprawdziénatryskiwanienakartonie Wyregulowac
cisnienieitemperature,abyuzyskac¢odpowiedni
wynik.

TI2413A

TI2645A

TI2409A

1 0_ Wiaczyé dozownik. 1 4. Nlaloz'yé Yvars_tw? s:rc?dka SI.narnego z przodu'
pistoletuinapierscienblokujacylubzastosowaé
osfonepistoletuwceluzapobiezeniagromadzeniu
sie natryskiwanego materiafu i utatwienia

1 1 « Otworzyé zawor cieczy B (ZYWICA) (okofo trzy demontazu. Zamawianie srodka smarnego

czwarte obrotu). Nastepnie otworzyé zawér i ostony pistoletu, patrz strona 47.
cieczy A (1SO).

1 5 = Pistolet jest gotowy do natryskiwania.

UWAGA

Douruchomieniapistoletupotrzebnejestzasilanie
sprezonympowietrzemNiewolnoodfaczaczasilania
pistoletusprezonympowietrzemdopdkicisnieniecieczy
nie zostanie zredukowane, patrz strona 18.

TI2414A
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Wyftaczanie
Wytaczenie na noc:

1 = Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.

2 = Pozostawié wigaczone zasilanie sprezonym
powietrzem i puszczony spust pistoletu.

N Smarowacpistoletcodzienniewceluzapobiezenia
utwardzeniu 2skiadnikéwiutrzymywacprzejscia
cieczy w czystosci. Powietrze oczyszczajace
niesie mgte smaru przez komore powietrza (AC),
koncowki uderzeniowe (IP) oraz na zewnatrz
dyszykomorymieszania(N),pokrywajacwszystkie
powierzchnie. Stosowa¢ smar Graco 117773,
patrz strona 47.

Klucz
Powietrze czyszczace | 0,00
Ciecz | D> D>
Powietrze czyszczace | ¢®¢®e®
Smar staly | 1 TI3547a
G
19 AC
IP
) OOO:
o,
O
%0
9 > 0,9,
"0 > oo, °
ool > O, ® o®
bl @ O
[¢) 0
00
{ 000000000000 J >
o N
> S %,
0.0 0.0, ®
o > 0~0~0 ° ()
> ...0' hd
Q.
o2
00 00000000 0°
N TI3546a
312573ZAH

3.

Wy?slczanie

Zdjac¢ osfone smarowniczki.Zapomocapistoletu
do smaru (Y) wciska¢ smar do smarowniczki (G)
dopokinie zacznie on wychodzi¢ z dyszy komory
mieszania (N). Nie smarowa¢ nadmiernie;
maksymalnie2nacisnieciapistoletu.Nienatryskiwac
mglysmarunamateriaf,naktérymabyckfadziony
natrysk.

TI2415A

Zatozy¢ ostone smarowniczki.

Tylko pistolety o okraglym i ptaskim wzorze
przekroju: Zamknaé zawér powietrzny (W).
Tylkopistoletorozbryzgowymwzorze przekroju:
Odcigé zasilanie sprezonym powietrzem.
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Procedura usuwania nadmiaru cicenienia (dekompres;ji)

Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

(dekompresji)

Przeczytac ostrzezenia, patrz strona 7. Przed

oczyszczeniepubnaprawianienmpistoletuzredukowac
cisnienie.

1. Wiaczblokadebezpieczenstwatloka,patrzstrona3.

TI2409A

UWAGA
Douruchomieniapistoletupotrzebnejestzasilanie
sprezonympowietrzemNiewolnoodfaczaczasilania
pistoletu sprezonym powietrzem dopokicisnienie
cieczy nie zostanie zredukowane.

2 » Zamknij zawory cieczy A i B. Pozostawié zawor
powietrzny (W) otwarty.

TI2421A

TI2410A

18

4 » W celu zredukowania cisnienia nacisna¢ spust
pistoletu i wypuscié strumien na karton lub do
pojemnika na odpady.

TI4722a

5. Wiaczblokadebezpieczenstwatioka,patrzstrona3.

TI2409A

Ciecz w wezu oraz w dozowniku jest nadal pod
cisnieniem.PostepowaczgodniezProceduraredukcji
cisnienia, w instrukcji dozownika.

W celu zredukowania ci$Snienia w wezu, po zdjeciu
pistoletuumiescickolektorcieczynadpojemnikiem,
z wylotemskierowanymodsiebie.Bardzoostroznie
otworzy¢ zawory cieczy. Ciecz znajdujaca sie pod
wysokimcisnieniemrozprysniesienabokiprzezotwor.

£

\
LS
CLL/« £

s PCe

E ¢

\‘j) TI2484A
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Konfiguracje opcjonalne

Opcjonalne potozenie
kolektora cieczy

Kolektor cieczy zamontowany jest na dole pistoletu,
ze strongApolewejstornie,patrzaczpozycjioperatora
odtytupistoletu. Jezelikoniecznekolektormozezostaé¢
przeniesionynagorepistoletu.Wykonanietegospowoduje
przestawienie czesci strony A (pofaczenie obrotowe
wlotu cieczy, zawor zwrotny, wkiad uszczelnienia
bocznego oraz komora mieszania) na prawa strone.

UWAGA
W celu zapobiezenia wzajemnemu zanieczyszczeniu
zwilzanych czesci pistoletu nie nalezy zamieniac
miejscami czesci do skiadnika A (izocyjanian) i B
(zywica).

1 = Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.

2. Odlaczyésprezonepowietrze(D)iodfaczycékolektor
cieczy (M).

TI2554A

3. Zdemontowac koricowke przednia, strona 30.
4. Obrécié korpus cieczy o 180°.

5. Montaz konicowki przedniej, strona 31.

312573ZAH

Konfiguracje opcjonalne

powietrze. Wznowié uzywanie pistoletu.

6 = Podfaczy¢ kolektor cieczy. Podfaczy¢ sprezone
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Konfiguracje opcjonalne

Opcjonalne pofozenie weza

Potaczenia obrotowe wlotu cieczy i szybkoziaczki
skierowac¢ dotytu. Jezelipotrzebne, potozeniate moga
zostac¢zmienione, takabywezebyfyprowadzonewdéf.

UWAGA

W celu zapobiezenia wzajemnemu zanieczyszczeniu
zwilzanych czesci pistoletu nie nalezy zamieniac
miejscami czesci do skfadnika A (izocyjanian) i B

(zywica).

1 « Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.
Zredukowac rowniez cisnienie w uktfadzie, patrz
instrukcja dozownika.

2 =« Odfgczyé sprezone powietrze (D) i odigczyé
kolektor cieczy (M).

TI2554A

3 « Odlaczyé¢ weze cieczy od pofaczen obrotowych
(A, B). Zdemontowa¢ potaczenia obrotowe.
Zdjac korki z wylotow opcjonalnych (P).

TI2417A

20

4 » Korki(12c), kolanka (50%) orazgwinty zewnetrzne
pofaczen obrotowych (A, B) pokry¢ srodkiem
uszczelniajacym. Zamontowac kolanka (50%)
we wlotach opcjonalnych (P), skierowane w déf.
Zamontowac z kolankach pofaczenia obrotowe
(A, B). Upewnic sie, ze pofaczenie obrotowe A
(mniejsze) zostala zamontowane po stronie A.
Zamontowackorkiwmiejscachdotychczasowych
poiaczernobrotowychMomenbbrotowydokrecania
wszystkich czesci 26,6-27,7 Nem.

X Kolanka (50*) nie sa stosowane w przypadku
pistoletéw rozpryskowych.

12c
_a
~ 50*

A
ﬁ TI2646A

5 » Podflaczyé wezeAiBdopofaczenobrotowychAiB.

:/<

6- Wykrecictacznik(D)ikorek(J).Zamieni¢ miejscami.
Pokryc¢ gwint szczeliwem i odkreci¢ momentem
obrotowym 14-15 Nem.

TI2540A

7 « Podfaczyc¢ kolektor cieczy. Podfaczyc¢ sprezone
powietrze. Wznowic uzywanie pistoletu.

312573ZAH



P3askie koficowki do natryskiwania

Pilaskie koncowki do natryskiwania

1 = Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.

2. Zdjaépokrywepowietrzna(10)iptaskakoncéwkedo
natryskiwania(39). Sprawdzié pierscien o-ring (40).

Q0 {’ﬂ
.

39
10

TI2557A

<\ Jezeli koncowka jest przyklejona, podwazy¢
mafym wkretakiem lub $ciagna¢ za pomoca
szczypiec. Konnicowka jest utwardzona w celu
zwiekszenia odpornosci na uszkodzenia.

3. W celu oczyszczenia, zanurzy¢ kornncowke

w odpowiednim rozpuszczalniku, patrz strona 23.

Delikatnie oczysci¢ za pomoca narzedzia
do czyszczenia konncowek 15D234, strona 48,
aby dopasowac konfiguracje koncowki.

312573ZAH

4. Przestawi¢ koncowke poziomo lub pionowo,
albo zamontowac inna koncoéwke.

TI2649A

TI2648A

X Koncoéwkioznaczonesaztytuzapomocaostatnich
3 cyfrnumeru czesci. Patrz Przewodnik nr czesci
koncowek pftaskich, strona 42.

5- Zamontowacireczniedokreci¢pokrywepowietrzna.
Osiowanieotworuczyszczacegozkorncowkaniejest
wazne.
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Konserwacja

Konserwacja

Dostarczany zestaw narzedzi
*  Klucz do nakretek szesciokatnych; 5/16

»  Srubokret ptaski; 1/8

* Koncéwka do rozwiercania dysz; r6zne wielkosci
zalezne od wielkosci dyszy. Patrz TABELA 1, strona
24,

*  Koncoéwkadorozwiercaniakoncéwkiuderzeniowej;
rézne wielkosci zalezne od wielkosci koncowki.
Patrz TABELA 3, strona 25.

e 117661 Imadto do kotkéw; podwdéjne odwracalne
szczeki

Odwracalne

Odwracalne
TI3864a

e 551189Pistoletdo smarowania; z3uncjami smaru
e 15B817 Kolektor przemywania

Niedostarczany w przypadku pistoletow
rozpryskowych.

Utrzymywac pistolet
w czystosci.

Utrzymywacpistoletwczystoscizapomocapokrowca,
patrz strona 44.

Pokrycie cienka warstwa smaru ufatwi czyszczenie.

Wedtug potrzeby

1 » Czyszczenie zewnetrznej strony pistoletu.,
strona 23.

2 » Czyszczenie dyszy komory mieszania,
patrz strona 24, co najmniej raz dziennie.

22

3 » Czyszczenie pokrywy powietrznej, strona 23.
4. Czyszczenie tlumika, strona 23.

5 » Czyszczenie kolektora cieczy, strona 23.

6. Czyszczenie przejsé, strona 24.

7. Oczyscic¢ otwory uderzeniowe, strona 24.

Codziennie

Postepowac zgodnie z Wyltaczanie, strona 17.

Od tygodnia do miesiaca

1 « Czyszczenie Komora mieszania wkiady
uszczelnienia bocznego, patrz strona 32.
Sprawdzié pierscienie o-ring.

2 « Czyszczenie Zawory zwrotne, patrz strona 34.
Sprawdzi¢ pierscienie o-ring i filtry.
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Przemy¢ pistolet

Jezelizachodzkoniecznoséprzemyciapistoletu stosowaé
nastepujaca procedure.

/N

Zapoznaj sie z ostrzezeniami, strona 8.

1 = Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.

2.

Splukaézapomocaodpowiedniegarozpuszczalnika
douziemionegokubfta,przyciskajacmetalowgczesé
kolektoracieczymocnodobokukubta.Podczas
przemywania zastosowac najnizsze mozliwe
cisnienie cieczy.

3.

Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.

X W celu doktadniejszego mycia dostepny jest,
jako wyposazenie, Zestaw rozpuszczalnika
do przemywania 218669. Zestaw faczy sie
Z kolektorem przemywania 15B817.

Czyszczenie zewnetrznej
strony pistoletu.

Przetrze¢ zewnetrzna strone pistoletu odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

Do zmiekczenia utwardzonego materiatlu zastosowac
N-metylopirolidon (NMP), Dynasolve CU-6, Dzolv lub
odpowiednik.

UWAGA

Rozpuszczalniki te nie sa zalecane
do przemywania.

312573ZAH

Konserwacja

Czyszczenie pokrywy
powietrznej

Zanurzyé pokrywe powietrzng w odpowiednim
rozpuszczalniku.Otworyoczysci¢zapomocakoncowki
do wiercenia #58 (0,042).

Czyszczenie tlumika

Zdemontowacé i oczysci¢ ttumik odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

Czyszczenie kolektora cieczy

Oczysciépowierzchnieuszczelniajacekolektoracieczy
odpowiednim rozpuszczalnikiem i wyszczotkowaé

zawsze, kiedy zdejmowany jestz pistoletu. Pamietac¢
o0 oczyszczeniu dwéch wlotéw cieczy (X) na goérnej

powierzchnistyku.Nieuszkodziéptaskichpowierzchni
uszczelniajacych.Pokryésmaremwceluodizolowania
wilgoci, jezeli powierzchnia pozostaje odkryta.

TI2411-1A
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Konserwacja

Czyszczenie dyszy komory
mieszania

1. Wiaczblokadebezpieczenstwatioka,patrzstrona13.

TI2409A

Patrz TABELA 1. Patrz rowniez karta
identyfikacyjna w Zestawy wiertef, strona 43. Do
oczyszczenia dyszy komory mieszania (N)
zastosowacodpowiedniejwielkoSciwiertto.Jezeli
koniecznedelikatnieoczysciépokrywepowietrzna
(C) sztywnym pedzelkiem.

TI2418A

Tabela 1: Wielko$ci wiertet do dyszy

Rozpylanie okragte Rozpylanie ptaskie

Komora Wielkos¢ Komora Wielkosé
mieszania wiertfa mieszania wiertfa
Nr czesci mm Nr czesci mm
AR2020 #58; 1,00 AF2020 3/32; 2,35
AR2929 #55; 1,30 AF2929 3/32; 2,35
AR3737 #55; 1,30

AR4242 #53; 1,50 AF4242 3/32; 2,35
AR4747 1/16; 1,59

AR5252 #50; 1,75 AF5252 3/32; 2,35
AR6060 #44; 2,15

AR7070 3/32; 2,35

AR8686 #32; 2,90

24

Czyszczenie przejsé

Jezelikonieczne,oczysci¢przejsciawobudowiecieczy
zapomocawiertel. Sredniceilokalizacjaprzej$é, patrz
TABELA 2 i do Czesciowy przekroj perspektywiczny
na stornie 29. Wiertta dostepne sa w zestawie
wyposazenia. Zamowi¢ zestaw 248969 do Zestawu
wiertefdo powietrza oczyszczajacego, patrz storna 44.

Tabela 2: Srednica otworu

L.i tel.'a . Sredhnica,

odniesienia mm
Opis otworu (strona 29)
Opcjonalnywlotsprezonego C 11,0; 3,1
powietrza
Powietrze czyszczace D 3,1
Powietrze tloka E, F 3,1
Wylot powietrza G 8,7; 3,1
Otwoérzaworupowietrznego H 7,1
Powietrze czyszczace Nie pokazano. 2,35
Otwory zaworu zwrotnego Nie pokazano. 2,35
Smar staly Nie pokazano. 2,35)

Oczysci¢ otwory uderzeniowe

1 « Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.

Odlaczyésprezonepowietrze(D)iodlaczyékolektor
cieczy (M).

TI2554A

Przemyc¢ pistolet, strona 23. Jezeli nie uda
sie przeptuka¢ pistoletu, patrz strona 32.

Zdemontowaé koricéwke przednia, strona 30.

312573ZAH



5- Wypchnaé komore mieszania do przodu,

az widoczne beda otwory uderzeniowe (IP).
Odpowiednie wielkosci wiertef do czyszczenia
otwordw, patrz TABELA 3. Patrz rowniez karta
identyfikacyjna w Zestawy wiertel, strona 43.
Niektére komory mieszania maja pogtebione
otwory(CB)iwymagajadwoéchwielkosciwiertfado
catkowitegmczyszczeniatworéwuderzeniowych.

TI2420A

CB IP
CB

\:/ \:/ TI3533a

KomorymieszaniaARiAF, KomorymieszaniaARiAF,
2020i 2929 4242 lub wieksze

312573ZAH

Konserwacja

Tabela 3: Wielkosci wiertet do otworéow

uderzeniowych
Komora Wielkos¢ wiertta Poglebiacz
mieszania Nr do otworéw walcowy (CB)
czesci uderzeniowych (IP) Wielkos$¢ wiertta
mm mm
AR2020 #76; 0,50 #53; 1,50
AR2929 #69; 0,70 #53; 1,50
AR3737 #63; 0,94 Nie dotyczy
AR4242 #58; 1,00 Nie dotyczy
AR4747 #56; 1,18 Nie dotyczy
AR5252 #55; 1,30 Nie dotyczy
ARG6060 #53; 1,50 Nie dotyczy
AR7070 #50; 1,75 Nie dotyczy
ARB8686 #44; 2,15 Nie dotyczy
AF2020 #76; 0,50 #53; 1,50
AF2929 #69; 0,70 #53; 1,50
AF4242 #58; 1,00 Nie dotyczy
AF5252 #55; 1,30 Nie dotyczy

6. Wepchnaé komore mieszania z powrotem
do normalnego potozenia.

7. Montaz koncowki przedniej, strona 31.

8 = Podfaczy¢ kolektor cieczy. Podfaczy¢ sprezone
powietrze. Wznowié uzywanie pistoletu.
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Rozwi'zywanie problemoéw

Rozwiazywanie problemow

1. Przedsprawdzeniemlubnaprawapistoletupostapi¢
zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru

cisnienia (dekompresji), strona 18.

2 « Przedrozebraniem pistoletu sprawdzi¢ wszelkie
mozliwe problemy i przyczyny.

UWAGA

(zywica).

Wceluzapobiezeniawzajemnemuzanieczyszczeniu
zwilzanych czeSci pistoletu nie nalezy zamieniaé
miejscami czesci do skfadnika A (izocyjanian) i B

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Pistolet nie natryskuje z cafa sita
po nacis$nieciu spustu.

Wiaczona blokada bezpieczenstwa.

Wyftaczy¢ blokade bezpieczenstwa,
patrz strona 13.

Zapchany ttumik (22).

Oczyscié, strona 23.

Uszkodzone pierscienie o-ring zaworu
powietrznego (24).

Wymienié¢, strona 36.

Nienastepujenatryskpo uruchomieniu
pistoletu.

Zamkniete zawory cieczy (12b).

Otworzyc¢.

Zapchane otwory uderzeniowe.

Oczyscic, strona 24.

Zapchany zawér zwrotny (26).

Oczyscié, strona 34.

Pistolet uruchamia sie powoli.

Zapchany ttumik (22).

Oczyscié, strona 23.

Uszkodzonepierscienieo-ringtfoka(16,17).

Wymienié, strona 35.

Zabrudzony zawér powietrzny lub
uszkodzone pierscienie o-ring (24).

Oczysci¢ zawor powietrzny lub wymienié
pierscienie o-ring, patrz strona 36.

Pistolet op6znia, a nastepnie dziata
niespodziewanie.

Utwardzony materiat woké6t uszczelnien
bocznych (18).

Sprawdzi¢ uszczelnienia boczne (18c)
i komore mieszania (19) pod katem
zarysowan. Wymieni¢, strona 32.

Pierscienpodtrzymujacy(9)niesiegadodna.

DokrecadierscierpodtrzymujacydopOokil
nie dosiegnie do dna.

Utrata wzoru okragfego.

Brudna dysza komory mieszania.

OczysScié, strona 24.

Utrata wzoru pfaskiego.

Zapchana koncéwka natryskowa.

Oczysci¢ w odpowiednim
rozpuszczalniku, patrz strona 21.

Zuzyta koncoéwka.

Wymienié, strona 21.

Brudna dysza komory mieszania.

Oczyscic, strona 24.

Przeciek miedzy ptaska koncowka
i komora mieszania.

Koncowka posadowiona niewfasciwie.

Zamontowac ponownie, strona 21.

Uszkodzony/brakujacypierscieno-ring(40).

Wymienié, strona 21.

Nieréwnowaga cisnien.

Zapchane otwory uderzeniowe.

Oczyscié, strona 24.

Zapchany zawor zwrotny (26).

Oczyscié, strona 34.

Nieréwne lepkosci.

Wyregulowaé temperature
celu skompensowania.

26
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Rozwi'zywanie problemoéw

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Ciecz A i/lub B w czesci powietrznej
pistoletu.

Uszkodzone uszczelnienia boczne (18c).

Wymienié, strona 32.

Uszkodzona komora mieszania (19).

Wymienié, strona 32.

Uszkodzone boczne pierscienie o-ring
(18d, 18e).

Wymienié, strona 32.

Dokrecona pokrywa powietrzna przy
otwartych zaworach cieczy (12b).

Najpierw zamknaé¢ zawory.

Mgfta cieczy z komory mieszania
lub pokrywy powietrznej.

Uszkodzone uszczelnienia boczne (18c).

Wymienié, strona 32.

Uszkodzone boczne pierscienie o-ring
(18d, 18e).

Wymienié, strona 32.

Uszkodzona komora mieszania (19).

Wymienié, strona 32.

Nadmierne rozpylanie.

Zbyt duzo powietrza czyszczacego.

Zredukowadé, strona 16.

Gwaftowne gromadzenie materiatu
na pokrywie powietrznej.

Zapchane otwory pokrywy powietrznej.

Oczyscic, strona 23.

Zbyt mafo powietrza czyszczgcego.

Zwiekszy¢, strona 16.

Uszkodzone/brakujacepierscienieo-ring
obudowy cieczy (23).

Wymienié, strona 32.

Uszkodzony przedni pierscien o-ring (3).

Wymienié¢, strona 32.

Zredukowana ilo$¢ powietrza
czyszczacego.

Uszkodzony przedni pierscien o-ring (3).

Wymienié, strona 32.

Nadmierna ilo$¢ powietrza
czyszczacego kiedy zamkniete
sg zawory cieczy i naci$niety jest
spust pistoletu.

Uszkodzone/brakujacepierscienieo-ring
obudowy cieczy (23).

Wymienié, strona 32.

Ciecz nie jest odcinana, kiedy
zamkniete sq zawory cieczy.

Uszkodzone zawory cieczy (12b).

Wymienic.

Podmuch powietrza z ttumika
po nacisnieciu spustu.

Zjawisko normalne.

Nie wymaga dziatan.

Staly przeciek powietrza z ttumika.

Uszkodzone pierscienie o-ring zaworu
powietrznego (24).

Wymienié, strona 36.

Uszkodzonepierscienieo-ringtfoka(16,17).

Wymienié, strona 35.

Przeciek powietrza z przedniego
zaworu powietrznego.

Uszkodzone pierscienie o-ring zaworu
powietrznego (24).

Wymienié, strona 36.

Przeciek powietrza wokot pierscienia
blokady.

Uszkodzonypier$cienuszczelniajacy(21).

Wymienié, strona 32.

Nie mozna dokreci¢ pierscienia
podtrzymujacego (9) dopoki
nie dosiegnie do dna.

Pokrywa powietrzna (10) zamontowana
przed pierscieniem podtrzymujacym (9).

Najpierw zamontowac pierscien
podtrzymujacy (9), a nastepnie
pokrywe powietrzng (10), strona 33.

312573ZAH
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Rozwi'zywanie problemoéw

Zasada dziatania

Spust nacisniety (natryskiwanie cieczy)

Komora mieszania (19) cofa sie, zamykajac przeplyw
powietrza odcinajacego. Otwory uderzeniowe (IP)
wyréwnanezotworamicieczyuszczelnieniabocznego
(18c),umozliwiajawplynieciecieczyprzezdyszekomory
mieszania (N).

Regulacja zaworu powietrza oczyszczajacego (K),
patrz strona 16.

Klucz
Powietrze czyszczace | 0,00
Ciecz | D> D> >
Powietrze czyszczace | ¢®¢®e®

Smar staly | 11 TI3547a

\ W celu ufatwienia, czesci przeptywowe
nie pokazane w skali.

19 18¢c
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> e’

K N

TI3545a

Spust puszczony (czyszczenie powietrzem)

Komora mieszania (19) przesuwa sie do przodu,
zamykajac przeplyw cieczy. Otwory uderzeniowe (IP)
otwarte na komore powietrzna (AC), umozliwiaja
przepfywpowietrzaczyszczacegoprzezdyszekomory
mieszania (N).

Korzystanie ze smarowniczki (G), patrz strona 17.

28

Klucz
Powietrzeczyszczace | 000
Ciecz | D> D> D>
Powietrzeczyszczace | ¢®g®e®
Smar staly | 1 TI3547a

x W celu utatwienia, cze$ci przeptywowe
nie pokazane w skali.
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Rozwi'zywanie problemoéw

Czesciowy przekrdj perspektywiczny

18 (Strona A)
Strona B nie pokazana

12b
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Naprawa

Naprawa

Wymagane narzedzia:

Narzedziawymaganedo catkowitejnaprawypistoletu:

*  Klucz nastawny

*  Whkretak z ptaska koncéwka (w zestawie)

*  Pret Srednicy 3 mm

*  Kluczdonakretekszesciokatnych5/16 (wzestawie)
Smarowanie

Nieznacznienasmarowacwszystkiepierscienieo-ring,
uszczelki i gwinty. Nasmarowac gwint i zewnetrzna
stronepierscieniazabezpieczajacego(11).Zamawianie
Srodka smarnego, patrz strona 47.

30

Zdemontowaé
koncoéwke przednia

Przeczytac ostrzezenia, patrz strona 7. Wiasciwe
zamocowanie konncowki przedniej ma znaczenie
zasadnicze. Nie uruchamia¢ pistoletu jezeli koniec

przednijestluznylub pierscien blokujacy nie dotyka
do uchwytu.

1 » Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.

2. Przemyé¢ pistolet, strona 23.

UWAGA

Jezelipierscienzabezpieczajacy(R)jestzakleszczony
z powodu osadzenia materiatu, nie zdejmowaé
go na siteprzezobracaniecatejkoncéwkiprzedniej.
Moze dojs¢ do ztamania zapadek ustalajacych (Z).
Zanurzyéprzédpistoletuwrozpuszczalniku,zmiekczyé
utwardzony materiat i oswobodzié pierscien
zabezpieczajacy.

3 « Odkrecac pierscien zabezpieczajacy (R) dopoki
przednia koncowka pistoletu nie bedzie luzna.
Obrocic pokrywe cieczy (F) o 1/8 obrotu w lewo.
Odkrecic catkowicie pierscien zabezpieczajacy
i wyjac przednia koricowke pistoletu.

TI2416A
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Montaz koncowki przedniej

Przeczytaé¢ ostrzezenia, patrz strona 7. Wlasciwe
zamocowanie koricoOwki przedniej ma znaczenie

zasadnicze. Nie uruchamiaé pistoletu jezeli koniec
przednijestluzny lub pierscien blokujacy nie dotyka

do uchwytu.

1. Wiaczblokadebezpieczenstwatloka,patrzstrona13.

TI2409A

2. Nasadzaé osfone powietrzng (C) dopdki nie
schowa sie na przedzie pistoletu. Zapewnia to,

ze komoramieszaniazostatacatkowiciecofnieta.

Ti2422A

312573ZAH

Naprawa

3 = Sprawdzic,czypierscieno-ring(21)jestnaswoim
miejscu.Mocnonasmarowaésmarempierscien
o-ring, gwintpierscieniazabezpieczajacego (R)
orazuchwytu,atakzezewnetrznastronepierscienia
zabezpieczajacego. Ustawi¢ korncowke przednia
(F) zgodnie z wymaganiami dla wymaganego
zamontowaniakolektor{pokazanejestmocowanie
nadole). Wiozy¢koncowkezwypustem(W)komory
mieszania do gniazda (X). Przykreci¢ recznie,
tak dalekojakmozna,pierscienizabezpieczajacy
na uchwyt.

- TI2416A
\ e

4. Obrocic obudowe cieczy o 1/8 obrotu w prawo,
w celu zaczepienia szczelin (Y) i zaczepow (Z).
Docisnackoncowkeprzednigwceluzapewnienia,
ze jest wlasciwe osadzona. Bardzo ostroznie,
kontynuowac przykrecanie pierscienia
zabezpieczajacego (R) na uchwyt (H). Kiedy
pierscienblokujacyjestwlasciwiezamontowany,
dotyka do uchwytu.

R H

o
TI2423A
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Naprawa

Komora mieszania wkitady
uszczelnienia bocznego

Dostepne wielkosci komory mieszania, patrz strona 3.

1 « Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.

2. Odfiaczyckolektorcieczy(M).Pozostawiépodiaczone
sprezone powietrze.

TI2543A

3. Przepfukacépistoletwceluusunieciapozostafosci
sktadnika A i B, patrz strona 23. Postepowac
zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia (dekompresji), strona 18.

4. Odfaczy¢ sprezone powietrze.

TI2540A

5 « Zdemontowa¢é konncéwke przednia, strona 30.

32

6 « Zdjacpokrywepowietrzng(10) orazpierscieniem
podtrzymujacym (9). Sprawdzi¢ pierscien o-ring
(3) w pierscieniu podtrzymujacym.

TI2424A

UWAGA

Weceluzapobiezeniawzajemnemuzanieczyszczeniu
wkiadbéwuszczelnieniabocznegoniewolnozamienié
miejscami czes$ci dla sktadnika A i B. Wkiad dla

skfadnika A oznaczony jest literg A.

7 « Wyciagnaé wkfady uszczelnieniabocznego (18).
Sprawdziéréwniezpierscieno-ring(24)wzaworze
powietrza czyszczacego (8).

18 @@B /X\%

A/‘ ¢
TI2426A

Ciag dalszy na stronie 33.
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8 = Wyciggnaékomoremieszania(19)ztytuobudowy
cieczy.Sprawdziépodkatemuszkodzenioczyscié
otwory,patrzstrona24.Sprawdziépierscieno-ring
(23) z przodu obudowy cieczy.

UWAGA

Weceluzapobiezeniawzajemnemuzanieczyszczeniu
zwilzanych czesci pistoletu komora mieszania
oznaczona jest literg A oraz nacieciem (N) na tylnej
krawedzi.Upewnijsie,zestronaAkomorymieszania
jest po stronie A pistoletu.

9. Nafozy¢ cienka warstwe smaru na komore
mieszania (19). Zamontowac komore mieszania.
WytrawionalisteraAinaciecie(N)muszaznajdowac
sie po tej samej stronie co litera A na obudowie
cieczy. Komora mieszania posiada wypusty
dopasowujace do obudowy cieczy.

TI2428A

UWAGA
Weceluzapobiezeniawzajemnemuzanieczyszczeniu
wkiladéwuszczelnieniabocznegoniewolnozamienié
miejscami czesci dla skfadnika A i B. Wkiad dla
sktadnika A oznaczony jest literg A.

1 0. Doktadnie sprawdzi¢ pierscienie o-ring

i powierzchniewkfadéwuszczelnieniabocznego.

Wymieniézuzytelubuszkodzoneczes$ci.Mocno
nasmarowac pierscienie o-ring (18d, 18¢)

i ponowniezatozyé.Nacisnaénauszczelnienie
boczne(18c)wcelusprawdzeniapoprawnosci
dziatania sprezyny (18b).

18e

TI2427A

18c

18b
18d

312573ZAH

Naprawa

1 1 =« Mocnonasmarowaéiponowniezatozyéwkitady
uszczelnienia bocznego (18).

TI2426A

1 2 « Nasmarowac wszystkie gwinty i zamontowac
pierscieniem podtrzymujacy (9). Zamontowac
pokrywe powietrzna (10).

TI2424A

1 3 « Montaz konncowki przedniej, strona 31.

1 4. PodfaczyépowietrzeiNacisnaé¢ spustpistoletu
kilka razy w celu sprawdzenia przeciekow.
Jezelizawor zwrotny przepuszczaw pofozeniu
zamknietym, oznacza to, ze jest niewlasciwe
uszczelnienie cieczy po tej stornie komory
mieszanialubnabocznychuszczelkach/wkfadach.
Skorygowaé problem przed podiaczeniem
kolektora cieczy.

15.

Podfaczyckolektorcieczy.Podlaczyésprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.
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Naprawa

Zawory zwrotne

X Przedrozmontowaniem Nacisnaé nakulke (26¢)
wcelusprawdzeniaczyruchidziataniesprezyny
zZaworu zwrotnego sq poprawne.

1 » Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.

2 « Odfaczy¢ kolektor cieczy (M). Pozostawic¢
podiaczone sprezone powietrze. Czyszczenie
kolektora cieczy, strona 23.

TI2543A

3 » Przepfukaé pistoletw celu usuniecia pozostatosci
sktadnika A i B, patrz strona 23. Postepowaé
zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
ci$nienia (dekompresji), strona 18.

4. Odftaczyc¢ sprezone powietrze.

TI2540A

UWAGA

Wceluzapobiezeniawzajemnemuzanieczyszczeniu
zaworowzwrotnych niewolnozamieni¢ miejscami
czesci dla skiadnika A i B. Zawor zwrotny dla
skiadnika A oznaczony jest litera A.

34

5 « Podwazy¢ zawory zwrotne (26) przy nacieciu.

/N

@

Przeczytaé ostrzezenia, patrz strona 7. Uszkodzone
pierscienie o-ring zaworuzwrotnego (26f, 26g) moga
prowadziédowyciekéwzewnetrznych. Wprzypadku
zaobserwowanigakiegokolwiehiszkodzeniavymienié
O-ringi na nowe.

6 «  Wysunacfiltr(26d).OczysScic¢isprawdzié¢wszystkie
czesci. Doktadnie sprawdzié¢ pierscienie o-ring
(26f, 26g).Jezelikonieczne,wykreci¢wkret(26b)
i rozmontowacé cafy zawor zwrotny.

TI2429A

7 = Zmontowacézaworyzwrotne.Wkret(26b)powinien
by¢é wpuszczony (na 1,5 mm) w powierzchnie
obudowy(26a). Mocnonasmarowacdpierscienie
o-ring (26f, 26g) i ponownie ostroznie zatozy¢
w obudowie cieczy.

8 « Podfaczy¢ kolektor cieczy. Podiaczy¢ sprezone
powietrze. Wznowic uzywanie pistoletu.
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Ttok

1.

2.

Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.

Odlaczyc¢ sprezone powietrze (D) i odfaczy¢
kolektor cieczy (M).

TI2554A

Zdemontowaé koricowke przednia, strona 30.

Zdjacpokrywecylindra(5)isprawdziépierscieniem
O-ring (14).

14

TI2430A

Nacisnactloczysko,abywyjacttok(15). Sprawdzic¢
pierscieniem O-ringtfoka(16) orazo-ringwatu(17).

15

16

TI2431A

312573ZAH

Naprawa

6. Mocno nasmarowac pierscienie o-ring tfoka.
Ponownie zamontowac tfok. Wat posiadawypust
zapewniajacy prawidtowos¢ montazu. Wcisnaé
mocno ttok do gniazda.

TI2432A

TI2430A

8- Montaz koncoéwki przedniej, strona 31.

9 = Podfaczy¢ kolektor cieczy. Podtaczyc¢ sprezone

powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.
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Naprawa

Blokada bezpieczenstwa tfoka

1.

2.

36

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.

Odlaczy¢ sprezone powietrze (D) i odigczy¢
kolektor cieczy (M).

TI2554A

Odkrecic¢ pokrywe cylindra (5). Przytrzymaé
ograniczniktloka(28)zapomocakluczaiwykrecié¢
zblokadybezpieczenstwa(4).Sprawdziésprezyne
(30) i pierscienie o-ring (14 i 24).

TI2433A

Mocnonasmarowacpierscienieo-ringiponownie
zatozyé. Oczysci¢ gwinty rozpuszczalnikiem

i alkoholem.Zastosowacnagwintynaograniczniki
(28) sredniej wytrzymaloSci Loctite® lub odpowiednik
i zmontowac.

Podfaczy¢ kolektor cieczy. Podtaczy¢ sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.

Zawor powietrza

1.

2.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 18.

Odlaczyésprezonepowietrze(D)iodlaczyckolektor
cieczy (M).

TI2554A

Wykreci¢ korek zaworu powietrznego (2) i wyjaé
sprezyne (31). Za pomoca narzedzia o malej
Srednicy,wypchnacécewke(32)odprzodu.Sprawdzic¢
pierscienie o-ring (24).

TI2434A

Mocnonasmarowacdpierscienieo-ringiponownie
zafozyé.Dokreci¢korekmomentemobrotowym(2)
do 14-15 Nem.

Podliaczyc¢ kolektor cieczy. Podlaczy¢ sprezone
powietrze. Wznowi¢ uzywanie pistoletu.
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Naprawa

312573ZAH
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Czéceci

Czesci

Pokazany pistolet ze wzorem okragfym; Szczegoly wkiadu
widok dodatkowych czesci i szczeg6bty, patrz storna 40 uszczelnienia (18)
[\ 4 (

@ 18e +18c +18b +18d 118a

TI3926A

Szczegoty zaworu
zwrotnego (26)

$26b — >

126e /'3

118; rysunek
szczegolowy \@
patrz wyzej

t26c — %,
126d /'[ I

1269~ " o

D 118; rysune

szczegotow 22/ 26 o

i ] 231" ’ patrz wyzej
f + @/ 12e A
10 19 @
126; rysunek @75 Cﬁ‘/
szczeg6lowy L pa
Z prawej %3 j

12d P 24 32 35 A TI2435C

A Dokre¢ z momentem obrotowym 14-15 Nem.
A Dokre¢ z momentem obrotowym 2,3-3,4 Nem.
A Dokre¢ z momentem obrotowym 26,6-27,7 Nem.
A Dokre¢ z momentem obrotowym 4-5 Nem.

& Dokre¢ z momentem obrotowym 43-45 Nem.
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Nr
referen-
cyjny

1

2

3t

4%

5%

11%
12

12at
12b
12¢
12d
12e

12f

129
14*%
15
17
18%

18aft
18b
18c*t
18d*
18¢*

19

20
21

Czesc

nr Opis

15K365 UCHWYT

15B208 KOREK, zawor powietrza

248137 O-RING; PTFE: zestaw 6 szt.

15B206 BLOKADA bezpieczenstwa

15B204 KRYZA cylindra

192272 SWORZEN

158215 PIERSCIEN blokujacy

15B223 ZAWOR powietrza czyszczacego

158211 PIERSCIEN zabezpieczajacy

15B210 POKRYWAPOWIETRZNA;do pistoletéw1
o wzorze okragfym

15B801 POKRYWAPOWIETRZNA;do pistoletow1

e e e e e e e e )

llosé

Czéceci

15D973

o wzorze plaskim
NiewchodziwskfadZestawuzamiennego
koncowki przedniej 246361; patrz
Rysunki szczegé6towe, strona 40
POKRYWA POWIETRZNA, dla pistoletu 1
o wzorze rozbryzgowym; Nie wchodzi

w sktad Zestawu zamiennego koncowki
przedniej 246361; patrz Rysunki
szczegolowe, strona 40

246491 OBUDOWA cieczy 1

246012 KOLEKTOR cieczy, 2 weze; 1
zawiera 12a-12g

249523 KOLEKTOR cieczy, 4 weze; 1

zawiera 12a, 12b, 12d-12g, 50;
patrz Rysunki szczegéiowe, strona 40

. KOLEKTOR 1
246356 . ZAWOR cieczy 2
100139 . KOREK, rura; 1/8-27 npt 2
15B221 . SRUBA 5/16-24 1
117634 . POLACZENIE OBROTOWE, strona B; 1
1/8 npt(f) x nr 6 JIC(f); dla kolektora
z 2 wezami
117634 . POLACZENIE OBROTOWE, strona B; 2
1/8 npt(f) x nr 6 JIC(f); dla kolektora
Z 4 wezami; patrz 40, strona Rysunki
szczegoblowe
117635 . POLACZENIE OBROTOWE, strona A; 1
1/8 npt(f) x nr 5 JIC(f); dla kolektora
z 2 wezami
117635 . POLACZENIE OBROTOWE, strona A; 2
1/8 npt(h) x nr 5 JIC(f); dla kolektora
Z 4 wezami; patrz 40, strona Rysunki
szczegolowe
15B993 . SPREZYNA, pierscien blokujacy 1
15B209 SPUST 1
248136 O-RING, pokrywa cylindra; 1

15B203
248135
248134
246349

246350

117491 .

248130 .
248128 .

15C480
248132

312573ZAH

opakowanie 6 szt.

TLOK

O-RING, ttok; opakowanie 6 szt.
O-RING, ttoczysko;

opakowanie 6 szt.

WKLAD, uszczelnienie, strona A,
stal nierdzewna; zawiera 18a-18e
WKLAD, uszczelnienie, strona B,
stal nierdzewna; zawiera 18a-18e
. KORPUS WKtADU
SPREZYNA 3

. ZESTAW USZCZELNIEN;

patrz strona 45

O-RING, korpus wkiadu;
opakowanie 6 szt.

O-RING, uszczelnienie boczne;
opakowanie 6 szt.

KOMORA mieszania, okragfa; 1
patrz Pistolety o okraglym wzorze
nakfadania, strona 41

KOMORA mieszania, ptaska; 1
patrz Pistolety o ptaskim wzorze
nakfadania, strona 41.

PODKtADKA falista 1
O-RING; opakowanie 6 szt. 1

-\ e e )

) = = -

-

Nr

referen- Czes$é

cyjny nr Opis llosé

22 119626 TLUMIK 1

23t 248131 O-RING; opakowanie 6 szt. 1

241 % 246354 O-RING; opakowanie 6 szt. 1

253 100846 SMAROWNICZKA 1

261 246731 ZAWOR ZWROTNY, strona A; 1
zawiera 26a-26g

246352 ZAWOR ZWROTNY, strona B; 1

zawiera 26a-26g

26att . OBUDOWA 1

26btt 15B214 . WKRET; 5/16-18 x 13 mm 1

26¢ct 257420 . KULKA, wegliki; opakowanie 10 szt. 1

26dt . EKRAN patrz strona 42 1

26et 117490 . SPREZYNA 1

26ft* 248133 . O-RING, czoto zaworu zwrotnego; 1

opakowanie 6 szt.
26g1* 248129 . O-RING, obudowa zaworu zwrotnego; 1
opakowanie 6 szt.

27¢ 116550 PIERSCIEN zabezpieczajacy 1

28% 15B205 OGRANICZNIK TEOKA 1

29 203953 WKRET 10-24 x 10mm 1

30% 114070 SPREZYNA 1

31 117485 SPREZYNA 1

32 15B202 CEWKA, zawor 1

33 100721 KOREK, rura; 1/4-18 npt 1
tylkopistoletyookraglymiptaskimwzorze
przekroju

35 117509 SZYBKOZtACZKA, meska, powietrze; 1
1/4 npt(m); tylko pistolety o okraglym
i plaskim wzorze przekroju

36A 222385 KARTA ostrzegawcza, nie pokazana 1

37 15B689 POKRYWA, smarowniczka 1

39 FTxxxx KONCOWKA plaska; patrz Zestawy 1
ptlaskich konncéwek do natryskiwania
strona 42

40* 246360 O-RING, PTFE; tylko modele z plaska 1
koricéwka; opakowanie 3 szt.
Patrz Pistolety o pfaskim wzorze
nakfadania, strona 41.

43 117661 IMADLO do kotkéw; podwdjne 1
odwracalne szczeki; patrz Dostarczane
narzedzia, strona 40

46 117792 PISTOLET DO SMAROWANIA, 1
nie pokazany

47 117510 ZLACZKA, przewdd sprezonego 1
powietrza

49 15B772 WAZ sprezonepowietrze;1/4 npsm (fbe);1
0,46 m

50 112307 KOLANKO 1/8 npt (m x1); tylko pistolety 2
o okrgglym i ptaskim wzorze przekroju

51 15B565 ZAWOR kulowy; 1/4 npt (m x f); tylko 1

pistolety o okraglym i pfaskim wzorze
przekroju

x Dodatkowe czesci, patrz Rysunki szczegéiowe,

* o+

A
*

strona 40.

Czesci te dostepne sa tylko w zestawach
naprawczych. Aby wybrac zestaw, patrz strona 42.
Czesci te dostepne sa tylko pojedynczo.

W Zestawie naprawczym koricowki przedniej 246361.
W zestawie ogranicznika bezpieczenstwa 248064
(zawiera 1 pozycje 24).
Etykietyozagrozeniachiostrzegawcze, wywieszki
i karty dostepne sa bezpfatnie.

W Zestawi koricowki rozpryskowej 248414;
(patrz strona 40).
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Czéceci

Nr

referen- Czesé

cyjny nr Opis llosé

52 15B817 KOLEKTOR przemywaniepistoletu;tylko1
pistolety o okraglym i plaskim wzorze
przekroju

53 117642 KLUCZDONAKRETEK szeSciokatnych;1
5/16

54 118575 SRUBOKRET PLASKI; 1/8 1

55A 172479 PRZYWIESZKA ostrzegawcza, 1
nie pokazana

56A 15D235 ZNAK instrukcji, nie pokazany 1

57 117773 WKLAD ZE SMAREM; 3 UNCJE 1

niepokazany; MSDS dostepnynastronie
www.graco.com

Rysunki szczegotowe

Nr
referen-
cyjny

58¢
59¢
60¢
671
62+

63
64+

Czesé

nr Opis llos¢

15D972 MOCOWANIE koncowki 1
tylko pistolet o rozbryzgowym wzorze

przekroju

15D971 KONCJWKA tylko pistolet 1
o rozbryzgowym wzorze przekroju

248019 USZCZELKA, opakowanie 5 szt. 1
tylko pistolet o rozbryzgowym wzorze
przekroju.

15F240 ADAPTER, kotek rozporowy 1

15F854 USZCZELNIENIE koncowki; 1
kotek rozporowy

15F241 POKRYWA powietrzna, kotekrozporowy1
FTM979 KONCOWKA pfaska; kolek rozporowy 1

A Etykiety o zagrozeniach i ostrzegawcze,
wywieszki i karty dostepne sa bezpfatnie.

& W Zestawie koncowki rozpryskowej 248414.

« WZestawie piankido kotkéw rozporowych 249421.

Szczegoly wzoru
pfaskiego
10 39 401* 19 kotkéw sciennych

i +61
)
d ) ’“;l
3 TI2557A

Dostarczane
53 narzedzia

2
S

Szczegobly zestaw o ptaskim
wzorze przekroju do pianki do
19 (Ref)

TI4660C-1

Szczegbly wzoru rozpryskowego
10¢

e58 €50 60’

e

TI45558

Szczegoly kolektora
przemywania

33 (Ref) 52

/ AN / 35 (Ref)
A\

54

TI3870A

Szczegoly kolektora cieczy z 4 wezami

e 74

i@
¢

12a 12e /A\

12f A\

b v
50 ) W\ 2/‘;/ 50
%

TI7134A

12d —v" 129

(N

12d (Ref)

TI2647A

A Dokre¢ z momentem obrotowym 14-15 Nem.
A Dokre¢ z momentem obrotowym 26,6-27,7 Nem.

A Dokre¢ z momentem obrotowym 43-45 Nem.
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Zestawy komory mieszania

Pistolety o okraglym wzorze nakfadania

Czéceci

Zestaw komory Wielkos¢ | WielkoSci Wymiar Wielkos¢ wiertla | Wielkos¢ Wielkosci
mieszania kryzy wiertet koncowki do otworow pogfebienia wiertet
(zawiera wiertfa) dyszy do dyszy uderzeniowej | uderzeniowych, do pogftebien,
mm mm mm
AR2020 0,042 #58; 1,00 0,020 #76; 0,50 0,060 #53; 1,50
AR2929 0,052 #55; 1,30 0,029 #69; 0,70 0,060 #53; 1,50
AR3737 0,052 #55; 1,30 0,037 #63; 0,94 Nie dotyczy Nie dotyczy
AR4242 0,060 #53; 1,50 0,042 #58; 1,00 Nie dotyczy Nie dotyczy
ARA4747 0,0635 1/16; 1,59 0,0469 #56; 1,18 Nie dotyczy Nie dotyczy
ARb5252 0,070 #50; 1,75 0,052 #55; 1,30 Nie dotyczy Nie dotyczy
ARG6060 0,086 #44; 2,15 0,060 #53; 1,50 Nie dotyczy Nie dotyczy
AR7070 0,094 3/32; 2,35 0,070 #50; 1,75 Nie dotyczy Nie dotyczy
AR8686 0,116 #32; 2,90 0,086 #44; 2,15 Nie dotyczy Nie dotyczy
Pistolety o ptaskim wzorze naktadania
Zestaw komory | Nrpoz. | Wielkosé | Wielkosci Wymiar Wielkosé wiertta | Wielkosé Wielkosci
mieszania 401, kryzy wiertef koncowki do otworow poglebienia | wiertet do
(zawiera wiertta | O-ring | dyszy do dyszy uderzeniowej | uderzeniowych, pogfebien,
i o-ringi) mm mm mm
AF2020 246360 | 0,094 2,35 0,020 #76; 0,50 0,060 #53; 1,50
AF2929 246360 | 0,094 2,35 0,029 #69; 0,70 0,060 #53; 1,50
AF4242 246360 | 0,094 2,35 0,042 #58; 1,00 Nie dotyczy | Niedotyczy
AF5252 246360 | 0,094 2,35 0,052 #55; 1,30 Nie dotyczy | Niedotyczy

1+ Dostepne tylko w zestawach ptaskiej komory mieszania lub w zestawie wielopaku 246360.

Komora mieszania Nr czesci Przewodnik

Przyktadowy nr czesci AR4242:

do pistoletéw
o wzorzeokragfym

AF=0czyszczanie
powietrzem,

do pistoletow

o wzorze pfaskim

AR 42 42
AR=0czyszczanie | Wielkos$¢ kryzy A | Wielkos¢ kryzy B
powietrzem, (1mm) (1mm)

312573ZAH
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Czéceci

Zestawy plaskich koncowek do natryskiwania

Przewodnik nr czesci korncowek ptaskich

Nr poz. 39, Wielkos¢ przekroju, mm L.
Plaska koricéwka Przykfadowy nr czesci FT0848:
do natrysku
FT 08 48
FT0424 maty przeptyw, 203-254
FT0438 sredni przeplyw, 203-254 FT=Koncoéwka | x2=Dfugosé¢ I""own_owazna
pfaska wzoru Srednica kryzy
FT0624 maly przeplyw, 305-356 (8x2=16 cali | (0,048 in. (1,21
FT0638 Sredni przepfyw, 305-356 (406 mm)) mm))
FT0838 Sredni przepfyw, 406-457
FT0848 duzy przeptyw, 406-457

Zestawy naprawcze pistoletow

Wykres czytaé z lewej na prawg i z gory do dotu, aby ustali¢ ilo$¢ kazdej czesci w zestawie.

Nr Duze zest- 246347 246348 246351 246355
referencyjny | awy Zestaw Zestaw Zestaw Kom-
o-ringéw o-ringéw uszczelnienia | o-ringéw pletny
(ilosé) wkiadu bocznego zaworu Zestaw
uszczelnienia zwrotnego o-ringéw
bocznego
3 248137 (6) 1
14 248136 (6) 1
16 248135 (6) 1
17 248134 (6) 1
18¢c 2
18d 248130 (6) 4 4
18e 248128 (6) 2 2 2
21 248132 (6) 1
23 248131 (6) 1
24 246354 (6) 5
26f 248133 (6) 2 2
26g 248129 (6) 2 2
40 246360 (3)

Zestawy ekranow filtracyjnych zaworow zwrotnych
Zestaw zawiera 10 ekranow filtracyjnych. 375 mikrometréw (oczko 40)

Filtrsiatkowyooczku80jeststandardowydlapistoletu. 238 mikrometréw (oczko 60)
175 mikrometrow (oczko 80)
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Zestawy wiertet

Doczyszczeniaotworowpistoletuikryz.llustracjestuza
doporéwnaniasrednicy.Rzeczywistadfugosémozesie

1in.
(25.4 mm)

réznic. 1in.
| (25.4 mm) |
X Niewszystkiewielkoscisa stosowanedladanego | |
pistoletu.
Nr czesci llo$é w Wielkos$¢ wierttfa .
, llustracja
zestawu zestawie | pnominalnie | mm
249115 6 1/8 3,18 | ~
246623 3 #32 2,90 | ~
246810 3 7/64 2,77 | ~
246813 3 #39 2,51 | —
246624 3 3/32 2,39 —
246812 3 #43 2,26 —
246625 3 #44 2,18 -
248639 6 2,175 mm 2,15 —
249114 6 #45 2,08 —
246811 3 2mm 2,00 —
246626 6 #50 1,78 —
249113 6 #52 1,63
—
248893 6 1/16 1,59
—
246627 6 #53 1,52 .
249112 6 1,45 mm 1,45 .
246809 6 #54 1,40 .
246628 6 #55 1,32 .
249764 6 1,20 mm 1,20 _
246814 6 #56 1,18 _

312573ZAH

Czéceci

43



Czéceci

Wielkos$¢ wiertta

Nr czesci llosé¢ w ,

zestawu zestawie | nominalnie | mm llustracja

246629 6 #58 1,07

246808 6 #60 1,02

248640 6 #61 0,99

248618 6 #63 0,94

248891 6 #66 0,84

246807 6 #67 0,81

246630 6 #69 0,74

248892 6 #70 0,71

246815 6 #73 0,61

276984 6 #74 0,57

246631 6 #76 0,51
246816 6 #77 0,46
246817 6 #81 0,33

Zestawy wiertet

119386

Kitincludes 20cleanoutdrillbitsranginginsizes of#61

through #80.

Zestaw wiertet do czyszczenia
uchwytu powietrza
czyszczgcego

248969

Zestaw zawiera 5 wiertet bardzo diugich, potrzebnych

do oczyszczenia przejs¢ w uchwycie powietrza

czyszczacego pistoletu i w obudowie cieczy.
Patrz Czyszczenie przejs¢, storna 24.

44
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Akcesoria

Akcesoria

Zestawy do komory mieszania o szerokim wzorze

Zestaw zawiera komore mieszania i wiertfa do czyszczenia. Stuzy do nakfadania wzoréw o wiekszej Srednicy
niz standardowe komory mieszania.

Srednica wzoru przy Przeplywréwnowazny| Wielkosci wiertef

Nr czesci 609,6 mm do celu |do komory mieszania do dyszy Wielkos¢ wiertta do otworow

Zestawu mm o wielkosci mm* uderzeniowych, mm *
AW2222 203,2 Nie dotyczy 1,20 #74; 0,56
AW2828 381,0 Ref. AR2929 1/16; 1,59 #70; 0,71
AW3333 381,0 Ref. AR3737 #53; 1,52 #66; 0,84
AW3939 406,4 Ref. AR4242 #50; 1,78 #61; 0,99
AW4646 457,2 Ref. AR5252 2,15 #56; 1,17
AWS5757 457,2 Ref. AR6060 #42; 2,26 1,45 mm; 1,45
AWG6464 563,9 Ref. AR7070 7/64; 2,77 #52; 1,63
AW8282 609,6 Ref. AR8686 1/8; 3,18 #45; 2,08

Zestawy uszczelek uszczelnienia bocznego ze stali nierdzewnej

Zestawy zawieraja uszczelniajacy pierscien o-ring dla kazdego uszczelnienia ze stali nierdzewnej.

Nr czesci zestawu|Opis llo$¢ uszczelke na zestaw
ZESTAW USZCZELEK,

246348 stal nierdzewna 2
ZESTAW USZCZELEK,

277299 stal nierdzewna 50

Zestawy uszczelnien bocznych Polycarballoy

Zestawyzawierajauszczelniajacypierscieno-ringdlakazdegouszczelnieniazpolycarballoy.Opcjonalneuszczelki
o duzym z uzyciu, niemetalowe, z polycarballoy sa dla cieczy alternatywnych.

Nr czesci zestawu|Opis flos¢ uszezelke na zestaw
ZESTAW USZCZELEK,

249990 Polycarballoy 2
ZESTAW USZCZELEK,

277298 Polycarballoy %0
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Akcesoria

Zestawy przedtuzen koncowki

Zestawy zawieraja przediuzenie, uszczelke koncowki plaskiej i okraglej, wiertfo do czyszczenia oraz instrukcje.

Wymaga Zestawu pokrywy powietrznej przedfuzanej korncowki 248020 (nalezy zamawia¢ oddzielnie).

Nr czesci Srednica otworu x dfugos$é, |Zalecane Odlegtos¢ Srednica
zestawu mm Komory mieszania |natryskiwania, m *|wzoru, mm *
248010 1,06 x 12,7 AR2020/AF2929 4,57 254
248011 1,32 x 12,7 AR2929/AF2929 3,66 254
248012 1,52 x 12,7 AR4242/AF4242 3,66 305
248013 1,78 x 12,7 AR5252/AF5252 2,44 508
248014 1,06 x 25,4 AR2020/AF2929 4,57 254
248015 1,32 x 25,4 AR2929/AF2929 3,66 203
248016 1,52 x 25,4 AR4242/AF4242 3,66 203
248017 1,78 x 25,4 AR5252/AF5252 2,44 203

* Mierzone przy kropli w Srodku strumienia mniejszej niz 203 mm, przy cisnieniu statycznym 8,4 MPa (84 bar).

Zestawy uszczelek do
koncowki przediuzanej

Zestaw zawiera 5 uszczelek.

Nr czesci zestawu

Opis

248018

Zestaw uszczelek do plaskiej
koncowki przedtuzanej

248019

Zestaw uszczelek do okragftej
koncowki przediuzanej

Zestawy pokrywy powietrznej
przedtuzanej koncowki

248020

Zawiera pokrywe powietrzna do wykorzystania
z zestawamiprzedtuzanychkorncowek248010-248017.
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Zestaw o pfaskim wzorze
przekroju do kotkow sciennych
249421

Donatryskiwaniawzoréwpftaskichoduzymprzepftywie.
Do stosowania tylko z komorami mieszania: AF2929,
AF4242,AF5252.Zawieraelementadaptacyjnyinarzedzie
do czyszczenia.

N e Plaska komora mieszania nie wchodzi
w zestaw. Nalezy zamoéwié oddzielnie.

e Dlazastosowanprzymniejszychprzepfywach
imniejszych wzorach nakfadania dostepna
opcjonalna koncéwka FTM762.

Zestawy adapteréow wezy

246944

Do faczenia pistoletu firmy innej niz Graco z wezem
podgrzewanym Graco.

248029

Do faczenia pistoletu do topienia Graco do zestawu
weza innego niz Graco D.

246945

Do faczenia pistoletu Graco Topienie do weza
podgrzewanego firmy innej niz Graco.
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Zestaw do konwersji do wzoru
rozpryskowego

248414

Dakonwersjpistoletutopiacegagpowietrzemczyszczacym
napistoletnatryskowy, tylkowzastosowaniachowzorze
okragfym,duzychkroplachimatymnaddatkunatrysku.
Zawiera pokrywe powietrzna, koncéwke, element
ustalajacy, uszczelke i wiertlo do czyszczenia.

Zestaw dyszy do napefniania

248528

Do konwersji pistoletu czyszczacego powietrzem
do zastosowan nalewania. Zawiera dysze, uszczelki,
rurki i wiertlo do czyszczenia.

Ostona pistoletu

244914 Ostony

Utrzymujepistoletwczystoscipodczasnatryskiwania.
Opakowanie 10 szt.

Smar do zabezpieczania
przed gromadzeniem osadu
na pistolecie

248279, 113 gram [10]

Smar na bazie litu o wysokiej przyczepnos$ci, odporny
nawode. MSDS dostepny na stronie www.graco.com.

Wkiad ze smarem na czas
wylaczenia pistoletu

248280 Wkiad, 3 uncje [10]

Smar o niskiej lepkosci i specjalnej formule fatwo
przepfywaprzezprzejsciapistoletu,wceluzapobiezenia
utwardzeniu 2 skfadnikow i utrzymywaé przejsé cieczy
w czystosci. Patrz strona 17.

312573ZAH
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Kolektor do przemywania

15B817 Blok kolektora

Patrz poz. nr 52, strona 38.

Zestaw pojemnika
Z rozpuszczalnikiem
do przemywania

248139; Pojemnik z rozpuszczalnikiem
0,95 litrow

Wkompleciezkolektoremdoprzemywania15B817 stuzy
doprzemywaniapistoleturozpuszczalnikiem.Przenos$ny,
do stosowania w miejscu uzytkowania pistoletu.
Patrz instrukcja 309963.

)

l T14165a

Kubet do przemywania
rozpuszczalnikiem

248229 Kubet 19 litrow

Zawierakolektordoprzemywaniazoddzielnymizaworami
odcinajacymi A i B oraz regulatorem powietrza.
Patrz instrukcja 309963.
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Akcesoria

Narzedzie do czyszczenia
koncowki

15D234

Dostosowane do CeramTip kopuly wewnetrznej
i szczelin konnicéwek pfaskich.

Koniec Koniec
kornicowek koncowek do
przedmuchu czyszczenia
powietrzem mechanicznego
N

p // T14244a
Zestawy naprawcze
pistoletow
15D546

Zestaw zawiera 11 narzedzi i szczotki do czyszczenia
pistoletéw

Kolektor cyrkulacyjny

246362

Podiaczycdokolektoracieczypistoletuwceluumozliwienia
wstepnego podgrzania weza. Patrz instrukcja 309818.

TI3877a
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Uchwyty pistoletow i
uchwyty na dion

Poziomkomfortuoperatorapistoletunatryskowegoma
kluczowe znaczenie dla procesu nakfadania

natryskowegopiankiipolimocznika.Poziomzmeczenia
operatora moze mieé bardzo niekorzystny wpfyw na
Jjakoséiproduktywnoscérealizacjiprojektu.Technologia
materiatdwuchwytéw3M™ zostataopracowanawcelu:

* Zmniejszenia poziomu zmeczenia
» Zapewnienia komfortu
» Zapewnienia ochrony cieplnej

Uchwyty pistoletéw moga by¢ uzywane niezaleznie w
celu zapewnienia pewnego chwytu lub w pofaczeniu z

uchwytami na dfon, dla zapewnienia maksymalnego

komfortuwtfasciwoscizapobiegajacychzmeczeniuoraz
ograniczeniasityniezbednejdlaprawidiowegochwytu
przez operatora.

Zestaw uchwytéw pistoletéow

Uchwyty pistoletéw Graco sa przeznaczone do

wykorzystaniawpistoletachFusion®A,CSlubProbler®
P2.

Nr katalogowy llo$¢ w zestawie
Zestawu

17G542 Opakowanie 10 sztuk
17G543 Opakowanie 50 sztuk
17G544 Opakowanie 100 sztuk

Zestaw uchwytéw na dfon

Uchwyty na dlon moga zosta¢ przyklejone do
dowolnych rekawic jednorazowych/zdejmowanych.

Nr katalogowy | llo$¢ w zestawie
Zestawu

17G545 Opakowanie 10 sztuk
17G546 Opakowanie 50 sztuk
17G547 Opakowanie 100 sztuk
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Dane techniczne

Dane techniczne

Kategoria

Dane

Maksymalne cisnienie robocze cieczy

24,5 MPa (245 bar)

Minimalne ci$nienie wlotowe powietrza

0,56 MPa (5,6 bar)

Maksymalne cisnienie wlotowe powietrza

0,9 MPa (9 bar)

Zakres przeplywow powietrza

Patrz wykres ponizej

Typowe natezenie przeplywu dla pistoletow o wzorze okragfym

Patrz wykres, strona 3.

Typowe natezenie przeplywu dla pistoletow o wzorze ptaskim

Patrz wykres, strona 6.

Maksymalna temperatura cieczy

94°C

Wielkos¢ wlotu powietrza

Szybkozigczka 1/4 npt

Wielkos¢ wiotu skifadnika A (ISO)

-5 JIC; 1/2-20 UNF

Wielkos¢ wlotu skfadnika B (zywica)

-6 JIC; 9/16-18 UNF

Cisnienie akustyczne

81,1 dB(A), dla AR5252 przy 0,7 MPa (7 bar)

Moc akustyczna mierzona wedtug ISO 9416-2

91,0 dB(A), dla AR5252 przy 10,7 MPa (7 bar)

Wymiary

191 x 206 x 84 mm

Waga

1,1 kg

Czesci zwilzane

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa,
wegliki odporne chemicznie pierscienie o-ring.

Wszystkie pozostate znaki handlowe i nazwy handlowe stosowane sa w celach identyfikacji i sa wlasnos$cia

ich odpowiednich wiascicieli.

Dane przeptywu powietrza w m®/min

Cisnienie Wielkosci komory mieszania
powietrza
(spust puszczony)
MPa (bar) AR2020 | AR2929| AR3737| AR4242| AR5252| AR6060| AR7070| AR8686
0,56 (5,6) 0,8 1,4 2,0 2,6 3,7 4,6 57 7,1

! ’ (0,022) | (0,039) | (0,056) | (0,073) (0,1704) | (0,129) | (0,160) | (0,200)
0,7 (7) 0,9 1,7 2,9 3,1 4,6 5,7 7,1 8,8

’ (0,025) | (0,048) | (0,081) | (0,087) (0,129) | (0,160) | (0,200) | (0,246)
10,9 (9) 1,2 2,3 32 4,1 5,9 7,3 9,2 11,3

’ (0,034) | (0,064) | (0,090)| (0,115) (0,165) | (0,204) | (0,258) | (0,316)
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Graco gwarantuje, ;e wszystkie urz'dzenia wymienione w tym podréczniku, a wyprodukowane przez firmé Graco i opatrzone jej nazw', by’y w dniu ich
sprzeda;y nabywcy przez autoryzowanego dystrybutora Graco wolne od wad materia’owych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawi’a specjalnej,
przed®u;onej lub skréconej, gwarancji, produkt jest objéty dwunastomiesiéczn' gwarancj', na naprawé lub wymiané wszystkich uszkodzonych czéceci
urz'dzenia. Gwarancja zachowuje wa;noceze wy*'cznie dla urz'dze montowanych, obs*ugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi
producenta.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogélnego zu;ycia urz'dzenia oraz wszelkich uszkodzef, zniszczef lub zujycia urz'dzenia, powsta®ych w wyniku
niew*aceciwego monta;u czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niew*aceciwej lub niefachowej konserwacji,
zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czéceci na inne, nie oryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi
odpowiedzialnoceci, podobnie jak za niew’aceciwe dzia*anie urz'dzenia, jego zniszczenie lub zu;ycie spowodowane niekompatybilnoceci' z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzétem lub materia*ami innych producentéw lub na skutek niew?aceciwej konstrukgji, instalacji, obs*ugi lub konserwacji, b'dY struktur,
akcesoriéw, wyposa;enia lub materia®6w, ktére nie zosta®y dostarczone przez firmé Graco.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na swoéj koszt reklamowanego wyposa;enia do autoryzowanego dystrybutora Graco w celu weryfikacji reklamowane;j
wady. Jeceli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezp®atnie wszystkie uszkodzone czéceci. Wyposa;enie zostanie
zwrécone do pierwotnego habywcy z op*aconym transportem. Jeceli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materia’owej lub wykonawstwa, naprawa
bédzie wykonana wed>ug uzasadnionych kosztéw, ktére mog' obejmowaae koszty czéceci, robocizny i transportu.

TA GWARANCJA JEST GWARANCJ¥ WY£¥CZN¥, A JEJ WARUNKI ZNOSZ¥ POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYK£E£YCH LUB
DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIA£ANIA URZ¥DZENIA W DANYM
ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowi'zania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powy;ej. Nabywca potwierdza, ;e nie ma prawa do ;adnych innych form
zadocezeuczynienia (miédzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umycelnie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub inne
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnoceci zwi'zane z dochodzeniem praw w zwi'zku z tymi zastrze;eniami nale;y zg*aszaae w ci'gu dwaéch (2) lat od
daty zakupu.

GRACO NIE DAJE "ADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ, ORAZ NIE GWARANTUJE, "E URZ¥DZENIE BEDZIE DZIA£A/& ZGODNIE Z
PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIA£AMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ
FIRME GRACO. Czéceci innych producentéw, sprzedawane przez firmé Graco (takie jak silniki elektryczne, spalinowe, prze®'czniki, w';, etc.), objéte s’
gwarangj' ich producentéw. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczeft w ramach tych gwarangji.

Firma Graco w jadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnoceci za szkody pocerednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikaj'ce z dostawy
wyposa;enia Graco b'dY dostarczenia, wykonania lub u;ycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy,
gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into, given or
instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la rédaction du
présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite de ou en rapport,
directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentow s dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA prosimy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié¢ w
celu okreslenia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, faks: 612-378-3505

Wszystkie widoczne i zapisane informacje w tym dokumencie odpowiadajq najnowszym dostepnym informacjom na temat tego produktu w chwili publikacji dokumentu.
Graco rezerwuje sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.
Tlumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 309550
Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Copyright 2002, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.
www.graco.com
Wersja ZAH, Maj 2017
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