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Instrukcja - Czêœci

Wieloelementowy, pistolet natryskowy 
z uderzeniowym czyszczeniem powietrzem
Do stosowania z niepaln¹ piank¹ i polimocznikiem. Wyłącznie do zastosowań 
profesjonalnych.

Nie nadaje siê do stosowania w atmosferach wybuchowych.

Maksymalne ciœnienie robocze cieczy 24,5 MPa; 245 bar
Zakres ciœnienia wlotowego powietrza 0,56-0,9 MPa; 5,6-9,0 bar
94°C Maksymalna temperatura cieczy

Istotne instrukcje dotycz¹ce bezpieczeñstwa
Proszê przeczytaæ wszystkie ostrze¿enia i instrukcje zawarte 
w niniejszym podrêczniku. Proszê zachowaæ te instrukcje.

TI2408-1A



Wyjaœnienie symboli znajduj¹cych siê w podrêczniku

2 312573ZAH

Spis treœci
Wyjaœnienie symboli znajduj¹cych 

siê w podrêczniku . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2
Lista modeli/Przewodnik wyboru komory mieszania 

3
Pistolety o okr¹g³ym wzorze nak³adania  . . . . 3
Pistolety o p³askim wzorze nak³adania . . . . . . 4
Pistolety o p³askim wzorze przekroju (Cd.)  . . 5
Pistolety o p³askim wzorze przekroju do ko³ków 

œciennych  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5
Pistolet o rozpryskowym wzorze nak³adania
Pistolet o szerokim okr¹g³ym wzorze nak³adania 6
Pistolet z czterema wê¿ami  . . . . . . . . . . . . . . . 6
Pistolety w wspó³czynniku ró¿nym od 1:1 . . . 6

Widok ogólny . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 9
Ważne informacje o izocyjanianach (ISO) . . . . . . 10
Uziemienie  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 13
Blokada bezpieczeñstwa t³oka . . . . . . . . . . . . . . . 13
Obracanie pokrywy powietrznej . . . . . . . . . . . . . . 14
Utrata ciœnienia sprê¿onego powietrza . . . . . . . . 14
Ustawienia  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15
Wy³¹czanie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17
Procedura usuwania nadmiaru ciœnienia 

(dekompresji)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 18
Konfiguracje opcjonalne . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 19

Opcjonalne po³o¿enie kolektora cieczy  . . . . 19
Opcjonalne po³o¿enie wê¿a . . . . . . . . . . . . . . 20

P³askie koñcówki do natryskiwania . . . . . . . . . . . 21
Konserwacja  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 22

Dostarczany zestaw narzêdzi . . . . . . . . . . . . . 22
Utrzymywaæ pistolet w czystoœci. . . . . . . . . . 22
Wed³ug potrzeby . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 22
Codziennie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 22
Od tygodnia do miesi¹ca . . . . . . . . . . . . . . . . 22
Przemyæ pistolet . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 23

Czyszczenie zewnêtrznej strony pistoletu. . . 23
Czyszczenie pokrywy powietrznej . . . . . . . . . 23
Czyszczenie t³umika  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 23
Czyszczenie kolektora cieczy . . . . . . . . . . . . . 23
Czyszczenie dyszy komory mieszania  . . . . . 24
Czyszczenie przejœæ  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 24
Oczyœciæ otwory uderzeniowe . . . . . . . . . . . . 24

Rozwi¹zywanie problemów . . . . . . . . . . . . . . . . . . 26
Zasada dzia³ania  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 28
Czêœciowy przekrój perspektywiczny . . . . . . 29

Naprawa  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 30
Wymagane narzêdzia: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 30
Smarowanie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 30
Zdemontowaæ koñcówkê przedni¹  . . . . . . . . 30
Monta¿ koñcówki przedniej  . . . . . . . . . . . . . . 31
Komora mieszania wk³ady uszczelnienia bocznego 

32
Zawory zwrotne . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 34
T³ok . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35
Blokada bezpieczeñstwa t³oka . . . . . . . . . . . . 36
Zawór powietrza  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36

Czêœci  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 38
Zestawy komory mieszania  . . . . . . . . . . . . . . 41
Zestawy p³askich koñcówek do natryskiwania 42
Zestawy naprawcze pistoletów  . . . . . . . . . . . 42
Zestawy ekranów filtracyjnych zaworów zwrotnych 

42
Zestawy wierte³  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 43
Zestawy wierteł  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 44
Zestaw wierte³ do czyszczenia uchwytu powietrza 

czyszcz¹cego  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 44
Akcesoria  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 45
Dane techniczne . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 49
Standardowa gwarancja firmy Graco . . . . . . . . . . . . . . . 50

Wyjaœnienie symboli znajduj¹cych siê w podrêczniku
Ostrze¿enie Uwaga

Notatki

OSTRZE¯ENIE

Napis ostrze¿enie informuje o mo¿liwych powa¿nych 
obra¿eniach lub œmierci w przypadku nieprzestrzegania 
instrukcji.

Symbole, takie jak wtrysk cieczy (pokazany), ostrzegaj¹ 
o szczególnych zagro¿eniach i zalecaj¹ przeczytanie 
odpowiednich ostrze¿eñ o zagro¿eniu, znajduj¹cych 
siê na stronach 7-8.

UWAGA

Napis Uwaga informuje o mo¿liwym uszkodzeniu lub 
zniszczeniu wyposa¿enia w przypadku nieprzestrzegania 
instrukcji.

Uwaga oznacza dodatkowe, pomocne informacje.
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Lista modeli/Przewodnik 
wyboru komory mieszania

Pistolety o okr¹g³ym wzorze 
nak³adania

Komora mieszania

Nr czêœci 
pistoletu, 

Seria Czêœæ nr

Wymiar koñcówki 
uderzeniowej

mm
Wymiar 

równowa¿ny
Materia³ 

Uszczelki

Wzór na 24 cali 
(61 cm) od celu

(mm)

246099, A AR2020 0,50 -000 Stal nierdzewna 127

246100, A AR2929 0,70 -00 Stal nierdzewna 203

248617, A AR3737 0,94 Brak Stal nierdzewna 227

246101, A AR4242 1,00 -01 Stal nierdzewna 279

246102, A AR5252 1,30 -02 Stal nierdzewna 305

246103, A AR6060 1,50 -03 Stal nierdzewna 356

246104, A AR7070 1,75 -04 Stal nierdzewna 381

246105, A AR8686 2,15 -05 Stal nierdzewna 457

255201, A AR4242 1,00 -01 Polycarballoy 279

255202, A AR5252 1,30 -02 Polycarballoy 305
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AR6060 (03) AW5757

AR5252 (02), AW4646* 

AR70
70

 (0
4) 
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64

64

AR86
86

 (0
5) 
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82

82

AR3737, AW3333*

*Dostêpne s¹ dodatkowe komory mieszania AW (wzór szeroki). Patrz strona 45.

AR4747
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Pistolety o p³askim wzorze 
nak³adania

Komora mieszania P³aska koñcówka

Nr czêœci 
pistoletu, 

Seria Czêœæ nr

Wymiar 
koñcówki uder-

zeniowej
mm

Wymiar równ-
owa¿ny Czêœæ nr

Wymiar wzoru
mm

Wymiar otworu 
mm

247101, A AF2020 0,50 -000 FT0424 203-25 0,61

247102, A AF2020 0,50 -000 FT0438 203-254 0,97

247103, A AF2020 0,50 -000 FT0624 305-356 0,61

247104, A AF2020 0,50 -000 FT0638 305-356 0,97

247107, A AF2020 0,50 -000 FT0838 406-457 0,97

247108, A AF2020 0,50 -000 FT0848 406-457 1,22

247111, A AF2929 0,70 -00 FT0424 203-254 0,61

247112, A AF2929 0,70 -00 FT0438 203-254 0,97

247113, A AF2929 0,70 -00 FT0624 305-356 0,61

247114, A AF2929 0,70 -00 FT0638 305-356 0,97

247117, A AF2929 0,70 -00 FT0838 406-457 0,97

247118, A AF2929 0,70 -00 FT0848 406-457 1,22

247121, A AF4242 1,00 -01 FT0424 203-254 0,61

247122, A AF4242 1,00 -01 FT0438 203-254 0,97

247123, A AF4242 1,00 -01 FT0624 305-356 0,61

247124, A AF4242 1,00 -01 FT0638 305-356 0,97

247127, A AF4242 1,00 -01 FT0838 406-457 0,97

247128, A AF4242 1,00 -01 FT0848 406-457 1,22

247131, A AF5252 1,30 -02 FT0424 203-254 0,61

247132, A AF5252 1,30 -02 FT0438 203-254 0,97

247133, A AF5252 1,30 -02 FT0624 305-356 0,61

247134, A AF5252 1,30 -02 FT0638 305-356 0,97

247137, A AF5252 1,30 -02 FT0838 406-457 0,97

247138, A AF5252 1,30 -02 FT0848 406-457 1,22
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Pistolety o p³askim wzorze przekroju (Cd.)

Pistolety o p³askim wzorze 
przekroju do ko³ków œciennych
Dodatkowe informacje mo¿na znaleŸæ w instrukcji 
nr 311071.
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AF4242 z koñcówk¹ FTXX38

AF2929 z koñcówk¹ FTXX38

AF2020 z koñcówk¹ FTXX24

3,5 (35) 6,9 (69) 10,3 (103) 13,8 (138) 17,4 (174) 20,7 (207) 24,1 (241)
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AF5252 z koñcówk¹ FTXX48

Komora mieszania P³aska koñcówka Dane przep³ywu

Nr czêœci 
pistoletu, 

Seria Czêœæ nr

Wymiar 
koñcówki 

uderzeniowej
mm

Wymiar 
równowa¿ny Czêœæ nr

Œrednica wzoru 
przy 610 mm 

do celu
mm

Wymiar 
otworu mm

Przybli¿one 
natê¿enie 

przep³ywu 7,0 MPa 
(70 bar)

249525 AF4242 1,00 -01 FTM979 559 0,97 4,99 kg/min

249526 AF5252 1,30 -02 FTM979 559 0,97 6,81 kg/min
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Pistolet o rozpryskowym 
wzorze nak³adania

Pistolet o szerokim okr¹g³ym 
wzorze nak³adania

Pistolet z czterema wê¿ami

Pistolet o szerokim okr¹g³ym wzorze nak³adania z kolektorem recyrkulacji z czterema wê¿ami

Pistolety w wspó³czynniku 
ró¿nym od 1:1

Komora mieszania

Nr czêœci 
pistoletu, 

Seria Czêœæ nr

Wymiar 
koñcówki 

uderzeniowej
mm

Wymiar 
równowa¿ny

248408 A AR7070 1,75 -04

Komora mieszania

Œrednica wzoru przy 
610 mm do celu

mm (in)

Przep³yw równowa¿ny 
do komory mieszania 

o wielkoœci
Nr czêœci odniesienia

Nr czêœci 
pistoletu, 

Seria Czêœæ nr

Wymiar 
koñcówki 

uderzeniowej
mm

Wymiar 
równowa¿ny

249529 AW3939 0,99 -01 406,4 (16) AR4242

249530 AW4646 1,17 -02 457,2 (18) AR5252

Komora mieszania

Œrednica wzoru przy 
610 mm do celu

mm (in)

Przybli¿one natê¿enie 
przep³ywu 7,0 MPa 

(70 bar)

Nr czêœci 
pistoletu, 

Seria Czêœæ nr

Wymiar 
koñcówki 

uderzeniowej
mm

Wymiar 
równowa¿ny

249810 AW2222 0,56 Nie dotyczy 203-229 (8-9) 204 kg/min

Nr czêœci 
pistoletu, Seria

Komora mieszania

253888 AR2232
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OSTRZE¯ENIE
OSOBISTE WYPOSA¯ENIE OCHRONNE
Zawsze nosić odpowiednie środki ochrony osobistej i zasłaniać całą skórę podczas natryskiwania, 
serwisowania urządzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Środki ochrony pomagają 
zapobiec poważnym obrażeniom, włącznie z długotrwałym narażeniem, wdychaniem toksycznych 
oparów, mgły lub par, reakcją alergiczną; oparzeniami, urazami oczu i utratą słuchu. Obejmują one 
między innymi:
• Dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza, rękawice 

nieprzepuszczalne chemicznie, odzież ochronną i osłonę stóp zgodnie z zaleceniami producenta 
cieczy i przepisami lokalnymi.

• Środki ochrony oczu i słuchu.

NIEBEZPIECZEÑSTWO TOKSYCZNEGO DZIA³ANIA P³YNÓW LUB OPARÓW
Toksyczne ciecze lub opary mogą spowodować, w przypadku przedostania się do oczu lub na 
powierzchnię skóry, inhalacji lub połknięcia, poważne obrażenia ciała lub zgon.
• Zapoznać się z kartą charakterystyki bezpieczeństwa (SDS) odnośnie instrukcji postępowania oraz w 

celu poznania określonych niebezpieczeństw powodowanych przez używane płyny, włącznie ze 
skutkiem długotrwałego narażenia.

• Podczas natryskiwania, serwisowania urządzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy 
zawsze dbać o odpowiednią wentylację obszaru pracy oraz zawsze nosić odpowiednie środki 
ochrony osobistej. Zob. ostrzeżenia dotyczące środków ochrony osobistej w niniejszym 
podręczniku.

• Niebezpieczne ciecze przechowywać w zatwierdzonych pojemnikach i usuwać zgodnie z 
odpowiednimi wytycznymi.

NIEBEZPIECZEÑSTWO WTRYSKU PODSKÓRNEGO
Ciecz wyp³ywaj¹ca pod wysokim ciœnieniem z pistoletu, przeciekaj¹cych wê¿y lub pêkniêtych elementów 
spowoduje przebicie skóry. Uszkodzenie to mo¿e wygl¹daæ jak zwyk³e skaleczenie, ale jest powa¿nym 
urazem, który w rezultacie mo¿e doprowadziæ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc 
chirurgiczna.
• Nie kieruj pistoletu w kierunku innej osoby lub jakiejkolwiek czêœci cia³a.
• Nie zas³aniaj dyszy cieczy pistoletu rêk¹ lub palcami.
• Nie zatrzymuj oraz nie zmieniaj kierunku wycieku za pomoc¹ rêki, cia³a, rêkawicy lub szmaty.
• Nie “wdmuchuj z powrotem” cieczy; nie jest to system rozpylania powietrznego.
• Po przerwaniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem, sprawdzeniem lub serwisowaniem 

wyposa¿enia, postêpuj zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru ciœnienia (dekompresji), 
strona 18.

• Podczas przemywania, nak³adania podk³adu lub usuwania problemów stosuj jak najmniejszy nacisk.
• Podczas przerwy w natryskiwaniu powinna byæ za³¹czona blokada bezpieczeñstwa t³oka. 
• Dokrêæ wszystkie po³¹czenia doprowadzania cieczy przed w³¹czeniem sprzêtu.
• Wê¿e, rury i z³¹cza nale¿y sprawdzaæ codziennie. Natychmiast nale¿y wymieniæ zu¿yte lub 

uszkodzone czêœci. Nie wolno naprawiaæ po³¹czeñ wysokociœnieniowych; nale¿y wymieniæ ca³y w¹¿.

RYZYKO OPARZENIA
W czasie pracy, powierzchnie urz¹dzenia i podgrzewane p³yny mog¹ siê nagrzewaæ do wysokiej 
temperatury. Aby unikn¹æ powa¿nych oparzeñ nie wolno dotykaæ rozgrzanego urz¹dzenia ani p³ynów. 
Zaczekaæ do momentu, w którym urz¹dzenie ca³kowicie siê och³odzi.
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RYZYKO PO¯ARU I WYBUCHU
£atwopalne opary pochodz¹ce z rozpuszczalników oraz farb znajduj¹ce siê w obszarze roboczym mog¹ 
ulec zap³onowi lub eksplodowaæ. Aby zapobiec powstaniu po¿aru lub eksplozji nale¿y:
• U¿ywaæ urz¹dzenie tylko w miejscach dobrze wentylowanych.
• Usuñ wszystkie potencjalne Ÿród³a zap³onu; takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenoœnie lampy 

elektryczne i plastikowe p³achty malarskie (potencjalne zagro¿enie wy³adowaniami elektrostatycznymi).
• W obecnoœci ³atwopalnych oparów nie nale¿y przy³¹czaæ lub od³¹czaæ przewodów zasilania ani w³¹czaæ 

lub wy³¹czaæ oœwietlenia.
• Zapewniæ, aby w miejscu pracy nie znajdowa³y siê odpady, w tym rozpuszczalniki, szmaty lub 

benzyna.
• Uziemiæ wyposa¿enie i przedmioty przewodz¹ce. Patrz Uziemienie, strona 13.
• Podczas prób na mokro z pistoletem, mocno przyciskaæ pistolet do uziemionego kub³a.
• U¿ywaæ wy³¹cznie uziemionych przewodów.
• Je¿eli zauwa¿ysz iskrzenie elektrostatyczne lub odczujesz wstrz¹s, natychmiast przerwij 

dzia³anie. Nie u¿ywaj ponownie urz¹dzeñ do czasu zidentyfikowania i wyjaœnienia problemu.

ZAGRO¯ENIE SPOWODOWANE NIEPRAWID³OWYM U¯YCIEM SPRZÊTU
Niew³aœciwe u¿ycie mo¿e spowodowaæ powa¿ne obra¿enia.
• Wy³¹cznie do zastosowañ profesjonalnych.
• Nale¿y u¿ywaæ sprzêtu wy³¹cznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych 

informacji proszê skontaktowaæ siê z Pañstwa dystrybutorem sprzêtu firmy Graco.
• Przed uruchomieniem urz¹dzenia przeczytaæ instrukcje, ostrze¿enia, przywieszki i etykiety. 

Przestrzegaæ instrukcji.
• Codziennie sprawdzaæ sprzêt. Naprawiæ lub natychmiast wymieniæ uszkodzone czêœci.
• Nie mo¿na zmieniaæ lub modyfikowaæ urz¹dzenia. Stosowaæ jedynie czêœci i wyposa¿enie Graco.
• Nie wolno przekraczaæ maksymalnego ciœnienia roboczego lub wartoœci znamionowej temperatury 

odnosz¹cych siê do czêœci systemu o najni¿szych wartoœciach znamionowych. Patrz rozdzia³y 
Dane techniczne znajduj¹ce siê we wszystkich podrêcznikach obs³ugi wyposa¿enia.

• Mo¿na u¿ywaæ p³ynów oraz rozpuszczalników, które s¹ kompatybilne z czêœciami zwil¿anymi. Patrz 
Dane techniczne we wszystkich podrêcznikach obs³ugi. Zapoznaæ siê z informacjami i ostrze¿eniami 
producenta p³ynów i rozpuszczalników.

• Wê¿e i kable nale¿y prowadziæ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawêdzi, ruchomych czêœci oraz 
gor¹cych powierzchni.

• Nie wolno u¿ywaæ przewodów do przeci¹gania urz¹dzenia.
• Nale¿y postêpowaæ zgodnie z odpowiednimi przepisami BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z CIŒNIENIOWYMI ALUMINIOWYMI ELEMENTAMI
Nie u¿ywaj 1,1,1-trójchloroetanu, chlorku metylenu, innych rozpuszczalników zawieraj¹ce halogenowane 
wêglowodory lub p³ynów zawieraj¹cych tego typu rozpuszczalniki z ciœnieniowym wyposa¿eniem 
aluminiowym. Zastosowanie tych substancji mo¿e prowadziæ do powa¿nych reakcji chemicznych 
i pêkniêcia wyposa¿enia, co mo¿e prowadziæ do œmierci, kalectwa oraz uszkodzenia mienia.

OSTRZE¯ENIE
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Widok ogólny

Klucz:
A Zawór p³ynu po stronie A (ISO)
B Zawór p³ynu po stronie B (¯YWICA)
C Pokrywa powietrzna
D Szybkoz³¹czka przewodu sprê¿onego powietrza
E T³umik
F Korpus cieczy
G Smarowniczka (pod os³on¹)
H Uchwyt
J Opcjonalny wlot sprê¿onego powietrza
K Zawór powietrza czyszcz¹cego
L Blokada bezpieczeñstwa t³oka
M Kolektor p³ynu pistoletu
N Dysza komory mieszania
P Opcjonalne wloty p³ynu (widok od strony A)
R Pierœcieñ zamykaj¹cy
S Po³¹czenie obrotowe wlotu p³ynu (widok od strony A)
T Spust
U Przedni pierœcieñ podtrzymuj¹cy
V W¹¿ bicza powietrznego pistoletu
W Zawór powietrza

A

B

C

D

E

F G

H

J

K L

M

N

P

R

S

T

TI2408A

U

V

W
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Ważne informacje o izocyjanianach (ISO)
Izocyjaniany (ISO) to katalizatory używane w dwóch materiałach składowych. 

Warunki użycia izocyjanianów

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierających izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie 
niebezpiecznych mgieł, par i rozpylonych cząstek.

• Przeczytać ostrzeżenia producenta cieczy i kartę charakterystyki (SDS), aby zapoznać się ze 
szczególnymi zagrożeniami i środkami bezpieczeństwa związanymi z izocyjanianami.

• Użycie izocyjanianów wiąże się z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomocą 
tego urządzenia może prowadzić tylko pracownik posiadający odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, 
który zapoznał się z informacjami zawartymi w niniejszym podręczniku, w instrukcjach producenta cieczy 
oraz w karcie charakterystyki.

• Użycie niewłaściwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urządzenia może 
skutkować nieodpowiednim utwardzeniem materiału, prowadzącym do wyzwalania gazów i 
nieprzyjemnych zapachów. Urządzenie musi być starannie konserwowane i regulowane zgodnie z 
instrukcjami w podręczniku.

• Aby zapobiegać wdychaniu mgieł, par lub rozpylonych cząsteczek izocyjanianów, wszystkie osoby w 
obszarze pracy muszą nosić odpowiednie środki ochrony dróg oddechowych. Zawsze nosić 
odpowiednio dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar 
pracy wentylować zgodnie z instrukcjami w karcie charakterystyki producenta cieczy.

• Unikać wszelkiego kontaktu skóry z izocyjanianami. Każda osoba w obszarze pracy musi nosić rękawice 
nieprzepuszczalne chemicznie, odzież ochronną i osłonę stóp zgodnie z zaleceniami producenta cieczy 
i przepisami lokalnymi. Przestrzegać wszystkich zaleceń producenta cieczy, w tym dotyczących 
postępowania ze skażoną odzieżą. Po natryskiwaniu umyć ręce i twarz przed jedzeniem lub piciem.

• Zagrożenie związane z izocyjanianami występuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez 
odpowiednich środków ochrony osobistej muszą pozostawać poza obszarem pracy w trakcie użycia 
izocyjanianów i potem przez czas określony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 
godzin.

• O zagrożeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, które mogą znaleźć się w obszarze pracy. Przestrze-
gać zaleceń producenta cieczy i przepisów lokalnych. Zaleca się umieszczenie poza obszarem pracy 
tabliczki z tekstem takim jak następujący:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR ___ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DO NOT ENTER UNTIL:

DATE:
TIME:

____________
____________
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Do wszystkich zastosowań z wyjątkiem 
natryskiwania pianki

Samozapłon materiału

Składniki A i B przechowywać 
osobno

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierających 
izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie 
niebezpiecznych mgieł, par i rozpylonych cząstek.

• Przeczytać ostrzeżenia producenta cieczy i kartę 
charakterystyki (SDS), aby zapoznać się ze 
szczególnymi zagrożeniami i środkami 
bezpieczeństwa związanymi z izocyjanianami.

• Użycie izocyjanianów wiąże się z potencjalnie 
niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za 
pomocą tego urządzenia może prowadzić tylko 
pracownik posiadający odpowiednie przeszkolenie 
i kwalifikacje, który zapoznał się z informacjami 
zawartymi w niniejszym podręczniku, w instrukcjach 
producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki.

• Użycie niewłaściwie konserwowanego lub 
nieodpowiednio wyregulowanego urządzenia 
może skutkować nieodpowiednim utwardzeniem 
materiału. Urządzenie musi być starannie 
konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami 
w podręczniku. 

• Aby zapobiegać wdychaniu mgieł, par lub 
rozpylonych cząsteczek izocyjanianów, wszystkie 
osoby w obszarze pracy muszą nosić odpowiednie 
środki ochrony dróg oddechowych. Zawsze nosić 
odpowiednio dopasowany respirator, w tym 
ewentualnie respirator z doprowadzeniem 
powietrza. Obszar pracy wentylować zgodnie z 
instrukcjami w karcie charakterystyki producenta 
cieczy.

Unikać wszelkiego kontaktu skóry z izocyjanianami. 
Każda osoba w obszarze pracy musi nosić rękawice 
nieprzepuszczalne chemicznie, odzież ochronną 
i osłonę stóp zgodnie z zaleceniami producenta 
cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzegać 
wszystkich zaleceń producenta cieczy, w tym 
dotyczących postępowania ze skażoną odzieżą. 
Po natryskiwaniu umyć ręce i twarz przed jedzeniem 
lub piciem.

Niektóre materiały, w przypadku naniesienia zbyt 
grubej warstwy, mogą stać się samozapalne. 
Zapoznać się z ostrzeżeniami i kartą charakterystyki 
(SDS) producenta cieczy.

Zanieczyszczenie krzyżowe może skutkować 
wystąpieniem utwardzonego materiału w przewodach 
z cieczą, co może prowadzić do poważnych obrażeń 
lub uszkodzenia urządzenia. Aby zapobiec 
zanieczyszczeniu krzyżowemu:
• Nigdy nie zamieniać ze sobą części mających 

styczność ze składnikiem A i składnikiem B. 
• Nigdy nie używać rozpuszczalnika z jednej strony, 

jeśli została zanieczyszczona z drugiej strony.
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Wrażliwość izocyjanianów 
na wilgoć
Kontakt z wilgocią (w tym w powietrzu) sprawia, że 
izocyjaniany ulegają częściowemu utwardzeniu, 
tworząc małe, twarde, szorstkie kryształki zawieszone w 
cieczy. Następnie na powierzchni tworzy się błona, a 
izocyjaniany, których lepkość wzrasta, przechodzą w 
żel. 

UWAGA: Ilość tworzącej się błony i tempo krystalizacji 
zależą od mieszaniny izocyjanianów, wilgotności i 
temperatury.

Żywice piankowe ze środkami 
porotwórczymi 245 fa
Niektóre środki porotwórcze do pianek pienią się przy 
temperaturach powyżej 33°C (90°F), jeśli nie znajdują 
się pod ciśnieniem, zwłaszcza w przypadku 
wstrząśnięcia ich. Aby ograniczyć pienienie, 
zminimalizować wstępne ogrzewanie w systemie 
obiegu.

Wymiana materiałówWAŻNA INFORMACJA

Częściowo utwardzone izocyjaniany ograniczają 
wydajność i okres użyteczności wszystkich pokrytych 
nimi części. 

• Zawsze używać szczelnych pojemników oraz suszarki 
ze środkiem suszącym w wentylacji lub stosować 
atmosferę azotową. Nigdy nie przechowywać 
izocyjanianów w otwartym pojemniku.

• Zbiornik smarujący lub rezerwuar pompy 
izocyjanianów (o ile zainstalowany) musi zawsze być 
napełniony odpowiednim smarem. Smar tworzy 
barierę między izocyjanianami a atmosferą.

• Używać tylko odpornych na wilgoć przewodów 
odpowiednich do użycia z izocyjanianami.

• Nigdy nie używać rozpuszczalników z odzysku, 
które mogą zawierać wilgoć. Gdy nie są używane, 
pojemniki z rozpuszczalnikiem zawsze 
przechowywać zamknięte.

• Przy ponownym montażu zawsze smarować 
gwintowane części odpowiednim smarem.

WAŻNA INFORMACJA

Wymiana materiałów używanych w urządzeniu wymaga 
szczególnej uwagi, w celu uniknięcia uszkodzeń i 
przestojów.

• Przy wymianie materiałów, kilkukrotnie wypłukać 
urządzenie, aby upewnić się, że jest zupełnie czyste.

• Zawsze czyścić sita wlotów cieczy po płukaniu.

• Zasięgnąć u producenta materiałów informacji 
na temat zgodności chemicznej.

• Przy wymianie epoksydów na uretany lub 
poliuretany, rozmontować i wyczyścić wszystkie 
części mające styczność z cieczą oraz wymienić węże. 
Epoksydy często posiadają aminy na stronie B 
(utwardzacz). Poliuretany często posiadają aminy 
na stronie B (żywica).
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Uziemienie

Szczegó³owe instrukcje dotycz¹ce uziemiania mo¿na 
znaleŸæ w lokalnych przepisach i instrukcji dozownika. 

Uziemiæ pistolet natryskowy, za poœrednictwem z³¹cza 
do zatwierdzonego przez Graco uziemionego przewodu 
zasilaj¹cego p³ynem. 

Blokada 
bezpieczeñstwa t³oka
Podczas przerwy w natryskiwaniu zawsze powinna 
byæ za³¹czona blokada bezpieczeñstwa t³oka, w celu 
unikniêcia przypadkowego naciœniêcia spustu. 

OSTRZE¯ENIE

Zapoznaj siê z ostrze¿eniami, strona 8.

OSTRZE¯ENIE

Zapoznaj siê z ostrze¿eniami, strona 7.

W celu za³¹czenia blokady bezpieczeñstwa t³oka: 
wcisn¹æ pokrêt³o i obróciæ w prawo. Je¿eli blokada 
za³¹czona pistolet nie bêdzie podawa³.

W celu wy³¹czenia blokady bezpieczeñstwa t³oka: 
wcisn¹æ pokrêt³o i obracaæ w lewo do wyskoczenia. 
Miêdzy pokrêt³em i korpusem pistoletu bêdzie luz.

TI2409A

Za³o¿ona

TI2410A

Zdjêta
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Obracanie pokrywy 
powietrznej

Utrata ciœnienia 
sprê¿onego powietrza
W przypadku spadku ciœnienia sprê¿onego powietrza, 
pistolet bêdzie kontynuowa³ natrysk. Aby wy³¹czyæ pistolet 
wykonaj jedn¹ z poni¿szych czynnoœci:

• Wciœnij blokadê bezpieczeñstwa t³oka, patrz strona 13.

• Zamknij zawory cieczy A i B.

OSTRZE¯ENIE

Zapoznaj siê z ostrze¿eniami, strona 7.

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Przed obróceniem pokrywy powietrza (C) zamkn¹æ 
zawory cieczy A i B.

TI2421A

C

B

A

TI2421A

B

A
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Ustawienia

* (W) Niestosowane w przypadku pistoletów rozpryskowych.

1. Zamknij zawory cieczy A i B.

2. Pod³¹cz wê¿e cieczy A (ISO) i B (¯YWICA) 
do kolektora cieczy.

3. W³¹cz blokadê bezpieczeñstwa t³oka, patrz strona 13.

4. Pod³¹cz w¹¿ bicza powietrznego pistoletu (V) 
oraz zawór powietrzny (W*) do g³ównego przewodu 
powietrza. Pod³¹cz kolektor cieczy (M) do pistoletu.

TI2411A

A (ISO)

B (YWICA)

TI2417A

TI2409A

TI2554A

VM

W*

Aby zmieniæ po³o¿enie kolektora cieczy lub u¿yæ 
opcjonalne wloty cieczy, patrz strony 19 i 20.

5. Pod³¹cz szybkoz³¹czkê (D). Otwórz dop³yw powietrza. 
Otwórz zawór powietrzny (W*). Powietrze powinno 
wychodziæ z dyszy (N).

Aby u¿yæ opcjonalnego wlotu powietrza, 
patrz strona 20.

6. Wy³¹cz blokadê bezpieczeñstwa t³oka, 
patrz strona 13.

7. Naciœnij spust w celu sprawdzenia ca³ej drogi 
do komory mieszania. Przednie os³ona powietrzna 
(C) powinna byæ prawie schowana w przednim 
pierœcieniu podtrzymuj¹cym (U). 

TI2414-1A

D

N

W*

TI2410A

TI2414-1A

C

U
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8. Otworzyæ zawór powietrza czyszcz¹cego (K) 
o 1/4-1/2 obrotu i nacisn¹æ spust pistoletu w celu 
sprawdzenia przep³ywu powietrza czyszcz¹cego. 
Je¿eli konieczne wyregulowaæ.Krok ten nie wystêpuje 
w przypadku pistoletów o rozpryskowym wzorze 
nak³adania 248408.

9. W³¹cz blokadê bezpieczeñstwa t³oka, patrz strona 13.

10. W³¹czyæ dozownik.

11. Otworzyæ zawór cieczy B (¯YWICA) (oko³o trzy 
czwarte obrotu). Nastêpnie otworzyæ zawór 
cieczy A (ISO).

K

TI2413A

TI2409A

TI2414A

12. Wy³¹cz blokadê bezpieczeñstwa t³oka, 
patrz strona 13.

13. Sprawdziæ natryskiwanie na kartonie. Wyregulowaæ 
ciœnienie i temperaturê, aby uzyskaæ odpowiedni 
wynik.

14. Na³o¿yæ warstwê œrodka smarnego z przodu 
pistoletu i na pierœcieñ blokuj¹cy lub zastosowaæ 
os³onê pistoletu w celu zapobie¿enia gromadzeniu 
siê natryskiwanego materia³u i u³atwienia 
demonta¿u. Zamawianie œrodka smarnego 
i os³ony pistoletu, patrz strona 47.

15. Pistolet jest gotowy do natryskiwania.

UWAGA
Do uruchomienia pistoletu potrzebne jest zasilanie 
sprê¿onym powietrzem Nie wolno od³¹czaæ zasilania 
pistoletu sprê¿onym powietrzem dopóki ciœnienie cieczy 
nie zostanie zredukowane, patrz strona 18.

TI2410A

TI2645A
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Wy³¹czanie
Wy³¹czenie na noc:

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Pozostawiæ w³¹czone zasilanie sprê¿onym 
powietrzem i puszczony spust pistoletu.

Smarowaæ pistolet codziennie w celu zapobie¿enia 
utwardzeniu 2 sk³adników i utrzymywaæ przejœcia 
cieczy w czystoœci. Powietrze oczyszczaj¹ce 
niesie mg³ê smaru przez komorê powietrza (AC), 
koñcówki uderzeniowe (IP) oraz na zewn¹trz 
dyszy komory mieszania (N), pokrywaj¹c wszystkie 
powierzchnie. Stosowaæ smar Graco 117773, 
patrz strona 47.

TI3546a

TI3547a

19 AC

IP

N

G

Klucz
Powietrze czyszcz¹ce

Ciecz

Powietrze czyszcz¹ce

Smar sta³y

3. Zdj¹æ os³onê smarowniczki. Za pomoc¹ pistoletu 
do smaru (Y) wciskaæ smar do smarowniczki (G) 
dopóki nie zacznie on wychodziæ z dyszy komory 
mieszania (N). Nie smarowaæ nadmiernie; 
maksymalnie 2 naciœniêcia pistoletu. Nie natryskiwaæ 
mg³y smaru na materia³, na który ma byæ k³adziony 
natrysk.

4. Za³o¿yæ os³onê smarowniczki.

5. Tylko pistolety o okr¹g³ym i p³askim wzorze 
przekroju: Zamkn¹æ zawór powietrzny (W). 
Tylko pistolet o rozbryzgowym wzorze przekroju: 
Odci¹æ zasilanie sprê¿onym powietrzem.

G
Y

N

TI2415A

W
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Procedura usuwania nadmiaru ciœnienia 
(dekompresji)

OSTRZE¯ENIE

Przeczytaæ ostrze¿enia, patrz strona 7. Przed 
oczyszczenie pub naprawianiem pistoletu zredukowaæ 
ciœnienie.

1. W³¹cz blokadê bezpieczeñstwa t³oka, patrz strona 13.

UWAGA
Do uruchomienia pistoletu potrzebne jest zasilanie 
sprê¿onym powietrzem Nie wolno od³¹czaæ zasilania 
pistoletu sprê¿onym powietrzem dopóki ciœnienie 
cieczy nie zostanie zredukowane.

2. Zamknij zawory cieczy A i B. Pozostawiæ zawór 
powietrzny (W) otwarty.

3. Wy³¹cz blokadê bezpieczeñstwa t³oka, patrz strona 13.

TI2409A

TI2421A

A

B
W

TI2410A

4. W celu zredukowania ciœnienia nacisn¹æ spust 
pistoletu i wypuœciæ strumieñ na karton lub do 
pojemnika na odpady.

5. W³¹cz blokadê bezpieczeñstwa t³oka, patrz strona 13.

OSTRZE¯ENIE

Ciecz w wê¿u oraz w dozowniku jest nadal pod 
ciœnieniem. Postêpowaæ zgodnie z Procedur¹ redukcji 
ciœnienia, w instrukcji dozownika.

W celu zredukowania ciœnienia w wê¿u, po zdjêciu 
pistoletu umieœciæ kolektor cieczy nad pojemnikiem, 
z wylotem skierowanym od siebie. Bardzo ostro¿nie 
otworzyæ zawory cieczy. Ciecz znajduj¹ca siê pod 
wysokim ciœnieniem rozpryœnie siê na boki przez otwór.

TI4722a

TI2409A

TI2484A
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Konfiguracje opcjonalne

Opcjonalne po³o¿enie 
kolektora cieczy
Kolektor cieczy zamontowany jest na dole pistoletu, 
ze stron¹ A po lewej stornie, patrz¹c z pozycji operatora 
od ty³u pistoletu. Je¿eli konieczne kolektor mo¿e zostaæ 
przeniesiony na górê pistoletu. Wykonanie tego spowoduje 
przestawienie czêœci strony A (po³¹czenie obrotowe 
wlotu cieczy, zawór zwrotny, wk³ad uszczelnienia 
bocznego oraz komora mieszania) na praw¹ stronê.

UWAGA
W celu zapobie¿enia wzajemnemu zanieczyszczeniu 
zwil¿anych czêœci pistoletu nie nale¿y zamieniaæ 
miejscami czêœci do sk³adnika A (izocyjanian) i B 
(¿ywica).

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Od³¹czyæ sprê¿one powietrze (D) i od³¹czyæ kolektor 
cieczy (M).

3. Zdemontowaæ koñcówkê przedni¹, strona 30.

4. Obróciæ korpus cieczy o 180°.

5. Monta¿ koñcówki przedniej, strona 31.

TI2554A

M
D

6. Pod³¹czyæ kolektor cieczy. Pod³¹czyæ sprê¿one 
powietrze. Wznowiæ u¿ywanie pistoletu.
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Opcjonalne po³o¿enie wê¿a
Po³¹czenia obrotowe wlotu cieczy i szybkoz³¹czki 
skierowaæ do ty³u. Je¿eli potrzebne, po³o¿enia te mog¹ 
zostaæ zmienione, tak aby wê¿e by³y prowadzone w dó³.

UWAGA
W celu zapobie¿enia wzajemnemu zanieczyszczeniu 
zwil¿anych czêœci pistoletu nie nale¿y zamieniaæ 
miejscami czêœci do sk³adnika A (izocyjanian) i B 
(¿ywica).

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18. 
Zredukowaæ równie¿ ciœnienie w uk³adzie, patrz 
instrukcja dozownika.

2. Od³¹czyæ sprê¿one powietrze (D) i od³¹czyæ 
kolektor cieczy (M).

3. Od³¹czyæ wê¿e cieczy od po³¹czeñ obrotowych 
(A, B). Zdemontowaæ po³¹czenia obrotowe. 
Zdj¹æ korki z wylotów opcjonalnych (P).

TI2554A

M
D

TI2417A
P

A

B

4. Korki (12c), kolanka (50*) oraz gwinty zewnêtrzne 
po³¹czeñ obrotowych (A, B) pokryæ œrodkiem 
uszczelniaj¹cym. Zamontowaæ kolanka (50*) 
we wlotach opcjonalnych (P), skierowane w dó³. 
Zamontowaæ z kolankach po³¹czenia obrotowe 
(A, B). Upewniæ siê, ¿e po³¹czenie obrotowe A 
(mniejsze) zosta³a zamontowane po stronie A. 
Zamontowaæ korki w miejscach dotychczasowych 
po³¹czeñ obrotowych. Moment obrotowy dokrêcania 
wszystkich czêœci 26,6-27,7 N•m.

5. Pod³¹czyæ wê¿e A i B do po³¹czeñ obrotowych A i B.

6. Wykrêciæ ³¹cznik (D) i korek (J). Zamieniæ miejscami. 
Pokryæ gwint szczeliwem i odkrêciæ momentem 
obrotowym 14-15 N•m.

7. Pod³¹czyæ kolektor cieczy. Pod³¹czyæ sprê¿one 
powietrze. Wznowiæ u¿ywanie pistoletu.

TI2646A

50*B

P A

12c

Kolanka (50*) nie s¹ stosowane w przypadku 
pistoletów rozpryskowych.

TI2540A

J

D
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P³askie koñcówki do natryskiwania

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Zdj¹æ pokrywê powietrzn¹ (10) i p³ask¹ koñcówkê do 
natryskiwania (39). Sprawdziæ pierœcieñ o-ring (40).

Je¿eli koñcówka jest przyklejona, podwa¿yæ 
ma³ym wkrêtakiem lub œci¹gn¹æ za pomoc¹ 
szczypiec. Koñcówka jest utwardzona w celu 
zwiêkszenia odpornoœci na uszkodzenia.

3. W celu oczyszczenia, zanurzyæ koñcówkê 
w odpowiednim rozpuszczalniku, patrz strona 23. 
Delikatnie oczyœciæ za pomoc¹ narzêdzia 
do czyszczenia koñcówek 15D234, strona 48, 
aby dopasowaæ konfiguracjê koñcówki.

TI2557A

10
39

40

4. Przestawiæ koñcówkê poziomo lub pionowo, 
albo zamontowaæ inn¹ koñcówkê.

Koñcówki oznaczone s¹ z ty³u za pomoc¹ ostatnich 
3 cyfr numeru czêœci. Patrz Przewodnik nr czêœci 
koñcówek p³askich, strona 42.

5. Zamontowaæ i rêcznie dokrêciæ pokrywê powietrzn¹. 
Osiowanie otworu czyszcz¹cego z koñcówk¹ nie jest 
wa¿ne.

TI2649A

TI2648A
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Dostarczany zestaw narzêdzi
• Klucz do nakrêtek szeœciok¹tnych; 5/16

• Œrubokrêt p³aski; 1/8

• Koñcówka do rozwiercania dysz; ró¿ne wielkoœci 
zale¿ne od wielkoœci dyszy. Patrz TABELA 1, strona 
24.

• Koñcówka do rozwiercania koñcówki uderzeniowej; 
ró¿ne wielkoœci zale¿ne od wielkoœci koñcówki. 
Patrz TABELA 3, strona 25.

• 117661 Imad³o do ko³ków; podwójne odwracalne 
szczêki

• 551189 Pistolet do smarowania; z 3 uncjami smaru

• 15B817 Kolektor przemywania
Niedostarczany w przypadku pistoletów 
rozpryskowych.

Utrzymywaæ pistolet 
w czystoœci.
Utrzymywaæ pistolet w czystoœci za pomoc¹ pokrowca, 
patrz strona 44.

Pokrycie cienk¹ warstw¹ smaru u³atwi czyszczenie.

Wed³ug potrzeby

Codziennie

Od tygodnia do miesi¹ca

1. Czyszczenie zewnêtrznej strony pistoletu., 
strona 23.

2. Czyszczenie dyszy komory mieszania, 
patrz strona 24, co najmniej raz dziennie.

TI3864a

Odwracalne

Odwracalne

3. Czyszczenie pokrywy powietrznej, strona 23.

4. Czyszczenie t³umika, strona 23.

5. Czyszczenie kolektora cieczy, strona 23.

6. Czyszczenie przejœæ, strona 24.

7. Oczyœciæ otwory uderzeniowe, strona 24.

Postêpowaæ zgodnie z Wy³¹czanie, strona 17.

1. Czyszczenie Komora mieszania wk³ady 
uszczelnienia bocznego, patrz strona 32. 
Sprawdziæ pierœcienie o-ring.

2. Czyszczenie Zawory zwrotne, patrz strona 34. 
Sprawdziæ pierœcienie o-ring i filtry.
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Przemyæ pistolet
Je¿eli zachodzi koniecznoœæ przemycia pistoletu, stosowaæ 
nastêpuj¹c¹ procedurê.

Czyszczenie zewnêtrznej 
strony pistoletu.
Przetrzeæ zewnêtrzn¹ stronê pistoletu odpowiednim 
rozpuszczalnikiem.

Do zmiêkczenia utwardzonego materia³u zastosowaæ 
N-metylopirolidon (NMP), Dynasolve CU-6, Dzolv lub 
odpowiednik.

Czyszczenie pokrywy 
powietrznej
Zanurzyæ pokrywê powietrzn¹ w odpowiednim 
rozpuszczalniku. Otwory oczyœciæ za pomoc¹ koñcówki 
do wiercenia #58 (0,042).

Czyszczenie t³umika
Zdemontowaæ i oczyœciæ t³umik odpowiednim 
rozpuszczalnikiem.

Czyszczenie kolektora cieczy
Oczyœciæ powierzchnie uszczelniaj¹ce kolektora cieczy 
odpowiednim rozpuszczalnikiem i wyszczotkowaæ 
zawsze, kiedy zdejmowany jest z pistoletu. Pamiêtaæ 
o oczyszczeniu dwóch wlotów cieczy (X) na górnej 
powierzchni styku. Nie uszkodziæ p³askich powierzchni 
uszczelniaj¹cych. Pokryæ smarem w celu odizolowania 
wilgoci, je¿eli powierzchnia pozostaje odkryta. 

OSTRZE¯ENIE

Zapoznaj siê z ostrze¿eniami, strona 8.

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Sp³ukaæ za pomoc¹ odpowiedniego rozpuszczalnika 
do uziemionego kub³a, przyciskaj¹c metalow¹ czeœæ 
kolektora cieczy mocno do boku kub³a. Podczas 
przemywania zastosowaæ najni¿sze mo¿liwe 
ciœnienie cieczy.

3. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

W celu dok³adniejszego mycia dostêpny jest, 
jako wyposa¿enie, Zestaw rozpuszczalnika 
do przemywania 218669. Zestaw ³¹czy siê 
z kolektorem przemywania 15B817.

UWAGA
Rozpuszczalniki te nie s¹ zalecane 
do przemywania.

X

TI2411-1A
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Czyszczenie dyszy komory 
mieszania

Czyszczenie przejœæ
Je¿eli konieczne, oczyœciæ przejœcia w obudowie cieczy 
za pomoc¹ wierte³. Œrednice i lokalizacja przejœæ, patrz 
TABELA 2 i do Czêœciowy przekrój perspektywiczny 
na stornie 29. Wiert³a dostêpne s¹ w zestawie 
wyposa¿enia. Zamówiæ zestaw 248969 do Zestawu 
wierte³ do powietrza oczyszczaj¹cego, patrz storna 44.

Oczyœciæ otwory uderzeniowe

1. W³¹cz blokadê bezpieczeñstwa t³oka, patrz strona 13.

2. Patrz TABELA 1. Patrz równie¿ karta 
identyfikacyjna w Zestawy wierte³, strona 43. Do 
oczyszczenia dyszy komory mieszania (N) 
zastosowaæ odpowiedniej wielkoœci wiert³o. Je¿eli 
konieczne, delikatnie oczyœciæ pokrywê powietrzn¹ 
(C) sztywnym pêdzelkiem.

Tabela 1: Wielkoœci wierte³ do dyszy

Rozpylanie okr¹g³e Rozpylanie p³askie

Komora 
mieszania
Nr czêœci

Wielkoœæ 
wiert³a 

mm

Komora 
mieszania
Nr czêœci

Wielkoœæ 
wiert³a 

mm

AR2020 #58; 1,00 AF2020 3/32; 2,35

AR2929 #55; 1,30 AF2929 3/32; 2,35

AR3737 #55; 1,30

AR4242 #53; 1,50 AF4242 3/32; 2,35

AR4747 1/16; 1,59

AR5252 #50; 1,75 AF5252 3/32; 2,35

AR6060 #44; 2,15

AR7070 3/32; 2,35

AR8686 #32; 2,90

TI2409A

N

TI2418A
C

Tabela 2: Œrednica otworu

Opis otworu

Litera 
odniesienia 
(strona 29)

Œrednica,
mm

Opcjonalny wlot sprê¿onego 
powietrza

C 11,0; 3,1

Powietrze czyszcz¹ce D 3,1 
Powietrze t³oka E, F 3,1
Wylot powietrza G 8,7; 3,1
Otwór zaworu powietrznego H 7,1 
Powietrze czyszcz¹ce Nie pokazano. 2,35
Otwory zaworu zwrotnego Nie pokazano. 2,35
Smar sta³y Nie pokazano. 2,35)

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Od³¹czyæ sprê¿one powietrze (D) i od³¹czyæ kolektor 
cieczy (M).

3. Przemyæ pistolet, strona 23. Je¿eli nie uda 
siê przep³ukaæ pistoletu, patrz strona 32.

4. Zdemontowaæ koñcówkê przedni¹, strona 30.

TI2554A

M
D
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5. Wypchn¹æ komorê mieszania do przodu, 
a¿ widoczne bêd¹ otwory uderzeniowe (IP). 
Odpowiednie wielkoœci wierte³ do czyszczenia 
otworów, patrz TABELA 3. Patrz równie¿ karta 
identyfikacyjna w Zestawy wierte³, strona 43. 
Niektóre komory mieszania maj¹ pog³êbione 
otwory (CB) i wymagaj¹ dwóch wielkoœci wiert³a do 
ca³kowitego oczyszczenia otworów uderzeniowych.

TI2420A
IP

CB
IP

TI3533a

Komory mieszania AR i AF, 
2020 i 2929

Komory mieszania AR i AF, 
4242 lub wiêksze 

CB

Tabela 3: Wielkoœci wierte³ do otworów 
uderzeniowych

Komora 
mieszania Nr 

czêœci

 Wielkoœæ wiert³a 
do otworów 

uderzeniowych (IP)
mm

Pog³êbiacz 
walcowy (CB)

Wielkoœæ wiert³a
mm

AR2020 #76; 0,50 #53; 1,50

AR2929 #69; 0,70 #53; 1,50

AR3737 #63; 0,94 Nie dotyczy

AR4242 #58; 1,00 Nie dotyczy

AR4747 #56; 1,18 Nie dotyczy

AR5252 #55; 1,30 Nie dotyczy

AR6060 #53; 1,50 Nie dotyczy

AR7070 #50; 1,75 Nie dotyczy

AR8686 #44; 2,15 Nie dotyczy

AF2020 #76; 0,50 #53; 1,50

AF2929 #69; 0,70 #53; 1,50

AF4242 #58; 1,00 Nie dotyczy

AF5252 #55; 1,30 Nie dotyczy

6. Wepchn¹æ komorê mieszania z powrotem 
do normalnego po³o¿enia.

7. Monta¿ koñcówki przedniej, strona 31.

8. Pod³¹czyæ kolektor cieczy. Pod³¹czyæ sprê¿one 
powietrze. Wznowiæ u¿ywanie pistoletu.
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Rozwi¹zywanie problemów

1. Przed sprawdzeniem lub napraw¹ pistoletu post¹piæ 
zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru 
ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Przed rozebraniem pistoletu sprawdziæ wszelkie 
mo¿liwe problemy i przyczyny.

UWAGA
W celu zapobie¿enia wzajemnemu zanieczyszczeniu 
zwil¿anych czêœci pistoletu nie nale¿y zamieniaæ 
miejscami czêœci do sk³adnika A (izocyjanian) i B 
(¿ywica).

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWI¥ZANIE

Pistolet nie natryskuje z ca³a si³a 
po naciœniêciu spustu.

W³¹czona blokada bezpieczeñstwa. Wy³¹czyæ blokadê bezpieczeñstwa, 
patrz strona 13.

Zapchany t³umik (22). Oczyœciæ, strona 23.
Uszkodzone pierœcienie o-ring zaworu 
powietrznego (24).

Wymieniæ, strona 36.

Nie nastêpuje natrysk po uruchomieniu 
pistoletu.

Zamkniête zawory cieczy (12b). Otworzyæ.

Zapchane otwory uderzeniowe. Oczyœciæ, strona 24.
Zapchany zawór zwrotny (26). Oczyœciæ, strona 34.

Pistolet uruchamia siê powoli. Zapchany t³umik (22). Oczyœciæ, strona 23.
Uszkodzone pierœcienie o-ring t³oka (16, 17). Wymieniæ, strona 35.
Zabrudzony zawór powietrzny lub 
uszkodzone pierœcienie o-ring (24).

Oczyœciæ zawór powietrzny lub wymieniæ 
pierœcienie o-ring, patrz strona 36.

Pistolet opóŸnia, a nastêpnie dzia³a 
niespodziewanie.

Utwardzony materia³ wokó³ uszczelnieñ 
bocznych (18).

Sprawdziæ uszczelnienia boczne (18c) 
i komorê mieszania (19) pod k¹tem 
zarysowañ. Wymieniæ, strona 32.

Pierœcieñ podtrzymuj¹cy (9) nie siêga do dna. Dokrêcaæ pierœcieñ podtrzymuj¹cy dopóki 
nie dosiêgnie do dna.

Utrata wzoru okr¹g³ego. Brudna dysza komory mieszania. Oczyœciæ, strona 24.
Utrata wzoru p³askiego. Zapchana koñcówka natryskowa. Oczyœciæ w odpowiednim 

rozpuszczalniku, patrz strona 21.
Zu¿yta koñcówka. Wymieniæ, strona 21.
Brudna dysza komory mieszania. Oczyœciæ, strona 24.

Przeciek miêdzy p³ask¹ koñcówk¹ 
i komor¹ mieszania.

Koñcówka posadowiona niew³aœciwie. Zamontowaæ ponownie, strona 21.

Uszkodzony/brakuj¹cy pierœcieñ o-ring (40). Wymieniæ, strona 21.
Nierównowaga ciœnieñ. Zapchane otwory uderzeniowe. Oczyœciæ, strona 24.

Zapchany zawór zwrotny (26). Oczyœciæ, strona 34.
Nierówne lepkoœci. Wyregulowaæ temperaturê 

celu skompensowania.
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Ciecz A i/lub B w czêœci powietrznej 
pistoletu.

Uszkodzone uszczelnienia boczne (18c). Wymieniæ, strona 32.

Uszkodzona komora mieszania (19). Wymieniæ, strona 32.
Uszkodzone boczne pierœcienie o-ring 
(18d, 18e).

Wymieniæ, strona 32.

Dokrêcona pokrywa powietrzna przy 
otwartych zaworach cieczy (12b).

Najpierw zamkn¹æ zawory.

Mg³a cieczy z komory mieszania 
lub pokrywy powietrznej.

Uszkodzone uszczelnienia boczne (18c). Wymieniæ, strona 32.

Uszkodzone boczne pierœcienie o-ring 
(18d, 18e).

Wymieniæ, strona 32.

Uszkodzona komora mieszania (19). Wymieniæ, strona 32.
Nadmierne rozpylanie. Zbyt du¿o powietrza czyszcz¹cego. Zredukowaæ, strona 16.
Gwa³towne gromadzenie materia³u 
na pokrywie powietrznej.

Zapchane otwory pokrywy powietrznej. Oczyœciæ, strona 23.

Zbyt ma³o powietrza czyszcz¹cego. Zwiêkszyæ, strona 16.
Uszkodzone/brakuj¹ce pierœcienie o-ring 
obudowy cieczy (23).

Wymieniæ, strona 32.

Uszkodzony przedni pierœcieñ o-ring (3). Wymieniæ, strona 32.
Zredukowana iloœæ powietrza 
czyszcz¹cego.

Uszkodzony przedni pierœcieñ o-ring (3). Wymieniæ, strona 32.

Nadmierna iloœæ powietrza 
czyszcz¹cego kiedy zamkniête 
s¹ zawory cieczy i naciœniêty jest 
spust pistoletu.

Uszkodzone/brakuj¹ce pierœcienie o-ring 
obudowy cieczy (23).

Wymieniæ, strona 32.

Ciecz nie jest odcinana, kiedy 
zamkniête s¹ zawory cieczy.

Uszkodzone zawory cieczy (12b). Wymieniæ.

Podmuch powietrza z t³umika 
po naciœniêciu spustu.

Zjawisko normalne. Nie wymaga dzia³añ.

Sta³y przeciek powietrza z t³umika. Uszkodzone pierœcienie o-ring zaworu 
powietrznego (24).

Wymieniæ, strona 36.

Uszkodzone pierœcienie o-ring t³oka (16, 17). Wymieniæ, strona 35.
Przeciek powietrza z przedniego 
zaworu powietrznego.

Uszkodzone pierœcienie o-ring zaworu 
powietrznego (24).

Wymieniæ, strona 36.

Przeciek powietrza wokó³ pierœcienia 
blokady.

Uszkodzony pierœcieñ uszczelniaj¹cy (21). Wymieniæ, strona 32.

Nie mo¿na dokrêciæ pierœcienia 
podtrzymuj¹cego (9) dopóki 
nie dosiêgnie do dna.

Pokrywa powietrzna (10) zamontowana 
przed pierœcieniem podtrzymuj¹cym (9).

Najpierw zamontowaæ pierœcieñ 
podtrzymuj¹cy (9), a nastêpnie 
pokrywê powietrzn¹ (10), strona 33.

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWI¥ZANIE
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Zasada dzia³ania

Spust naciœniêty (natryskiwanie cieczy)
Komora mieszania (19) cofa siê, zamykaj¹c przep³yw 
powietrza odcinaj¹cego. Otwory uderzeniowe (IP) 
wyrównane z otworami cieczy uszczelnienia bocznego 
(18c), umo¿liwiaj¹ wp³yniêcie cieczy przez dyszê komory 
mieszania (N).

Regulacja zaworu powietrza oczyszczaj¹cego (K), 
patrz strona 16.

Spust puszczony (czyszczenie powietrzem)
Komora mieszania (19) przesuwa siê do przodu, 
zamykaj¹c przep³yw cieczy. Otwory uderzeniowe (IP) 
otwarte na komorê powietrzna (AC), umo¿liwiaj¹ 
przep³yw powietrza czyszcz¹cego przez dyszê komory 
mieszania (N).

Korzystanie ze smarowniczki (G), patrz strona 17.

TI3545a

19 18c

IP

NK

TI3547a

Klucz
Powietrze czyszcz¹ce

Ciecz

Powietrze czyszcz¹ce

Smar sta³y

W celu u³atwienia, czêœci przep³ywowe 
nie pokazane w skali.

TI3546a

19 AC

IP

N

G

TI3547a

Klucz
Powietrze czyszcz¹ce

Ciecz

Powietrze czyszcz¹ce

Smar sta³y

W celu u³atwienia, czêœci przep³ywowe 
nie pokazane w skali.
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Czêœciowy przekrój perspektywiczny

8
19 17 15

16

24

10

23

21

24

14 4

26

18 (Strona A)
Strona B nie pokazana

12b

22

C
G

D E F

3

H
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Naprawa

Wymagane narzêdzia:
Narzêdzia wymagane do ca³kowitej naprawy pistoletu:

• Klucz nastawny
• Wkrêtak z p³ask¹ koñcówk¹ (w zestawie)
• Prêt œrednicy 3 mm
• Klucz do nakrêtek szeœciok¹tnych 5/16 (w zestawie)

Smarowanie
Nieznacznie nasmarowaæ wszystkie pierœcienie o-ring, 
uszczelki i gwinty. Nasmarowaæ gwint i zewnêtrzn¹ 
stronê pierœcienia zabezpieczaj¹cego (11). Zamawianie 
œrodka smarnego, patrz strona 47.

Zdemontowaæ 
koñcówkê przedni¹

OSTRZE¯ENIE

Przeczytaæ ostrze¿enia, patrz strona 7. W³aœciwe 
zamocowanie koñcówki przedniej ma znaczenie 
zasadnicze. Nie uruchamiaæ pistoletu je¿eli koniec 
przedni jest luŸny lub pierœcieñ blokuj¹cy nie dotyka 
do uchwytu. 

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Przemyæ pistolet, strona 23.

UWAGA
Je¿eli pierœcieñ zabezpieczaj¹cy (R) jest zakleszczony 
z powodu osadzenia materia³u, nie zdejmowaæ 
go na si³ê przez obracanie ca³ej koñcówki przedniej. 
Mo¿e dojœæ do z³amania zapadek ustalaj¹cych (Z). 
Zanurzyæ przód pistoletu w rozpuszczalniku, zmiêkczyæ 
utwardzony materia³ i oswobodziæ pierœcieñ 
zabezpieczaj¹cy.

3. Odkrêcaæ pierœcieñ zabezpieczaj¹cy (R) dopóki 
przednia koñcówka pistoletu nie bêdzie luŸna. 
Obróciæ pokrywê cieczy (F) o 1/8 obrotu w lewo. 
Odkrêciæ ca³kowicie pierœcieñ zabezpieczaj¹cy 
i wyj¹æ przedni¹ koñcówkê pistoletu.

TI2416AF R
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Monta¿ koñcówki przedniej

OSTRZE¯ENIE

Przeczytaæ ostrze¿enia, patrz strona 7. W³aœciwe 
zamocowanie koñcówki przedniej ma znaczenie 
zasadnicze. Nie uruchamiaæ pistoletu je¿eli koniec 
przedni jest luŸny lub pierœcieñ blokuj¹cy nie dotyka 
do uchwytu. 

1. W³¹cz blokadê bezpieczeñstwa t³oka, patrz strona 13.

2. Nasadzaæ os³onê powietrzn¹ (C) dopóki nie 
schowa siê na przedzie pistoletu. Zapewnia to, 
¿e komora mieszania zosta³a ca³kowicie cofniêta.

TI2409A

C

TI2422A

3. Sprawdziæ, czy pierœcieñ o-ring (21) jest na swoim 
miejscu. Mocno nasmarowaæ smarem pierœcieñ 
o-ring, gwint pierœcienia zabezpieczaj¹cego (R) 
oraz uchwytu, a tak¿e zewnêtrzn¹ stronê pierœcienia 
zabezpieczaj¹cego. Ustawiæ koñcówkê przedni¹ 
(F) zgodnie z wymaganiami dla wymaganego 
zamontowania kolektor (pokazane jest mocowanie 
na dole). W³o¿yæ koñcówkê z wypustem (W) komory 
mieszania do gniazda (X). Przykrêciæ rêcznie, 
tak daleko jak mo¿na, pierœcieñ zabezpieczaj¹cy 
na uchwyt.

4. Obróciæ obudowê cieczy o 1/8 obrotu w prawo, 
w celu zaczepienia szczelin (Y) i zaczepów (Z). 
Docisn¹æ koñcówkê przedni¹ w celu zapewnienia, 
¿e jest w³aœciwe osadzona. Bardzo ostro¿nie, 
kontynuowaæ przykrêcanie pierœcienia 
zabezpieczaj¹cego (R) na uchwyt (H). Kiedy 
pierœcieñ blokuj¹cy jest w³aœciwie zamontowany, 
dotyka do uchwytu. 

TI2416A

W X

R H

Y Z

F 21

R H

TI2423A
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Komora mieszania wk³ady 
uszczelnienia bocznego
Dostêpne wielkoœci komory mieszania, patrz strona 3.

Ci¹g dalszy na stronie 33.

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Od³¹czyæ kolektor cieczy (M). Pozostawiæ pod³¹czone 
sprê¿one powietrze.

3. Przep³ukaæ pistolet w celu usuniêcia pozosta³oœci 
sk³adnika A i B, patrz strona 23. Postêpowaæ 
zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru 
ciœnienia (dekompresji), strona 18.

4. Od³¹czyæ sprê¿one powietrze.

5. Zdemontowaæ koñcówkê przedni¹, strona 30.

TI2543A

M

TI2540A

6. Zdj¹æ pokrywê powietrzn¹ (10) oraz pierœcieniem 
podtrzymuj¹cym (9). Sprawdziæ pierœcieñ o-ring 
(3) w pierœcieniu podtrzymuj¹cym.

UWAGA
W celu zapobie¿enia wzajemnemu zanieczyszczeniu 
wk³adów uszczelnienia bocznego nie wolno zamieniæ 
miejscami czêœci dla sk³adnika A i B. Wk³ad dla 
sk³adnika A oznaczony jest liter¹ A.

7. Wyci¹gn¹æ wk³ady uszczelnienia bocznego (18). 
Sprawdziæ równie¿ pierœcieñ o-ring (24) w zaworze 
powietrza czyszcz¹cego (8).

9

TI2424A

10
3

24

18

18

B

A

TI2426A
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8. Wyci¹gn¹æ komorê mieszania (19) z ty³u obudowy 
cieczy. Sprawdziæ pod k¹tem uszkodzeñ i oczyœciæ 
otwory, patrz strona 24. Sprawdziæ pierœcieñ o-ring 
(23) z przodu obudowy cieczy.

UWAGA
W celu zapobie¿enia wzajemnemu zanieczyszczeniu 
zwil¿anych czêœci pistoletu komora mieszania 
oznaczona jest liter¹ A oraz naciêciem (N) na tylnej 
krawêdzi. Upewnij siê, ¿e strona A komory mieszania 
jest po stronie A pistoletu.

9. Na³o¿yæ cienk¹ warstwê smaru na komorê 
mieszania (19). Zamontowaæ komorê mieszania. 
Wytrawiona listera A i naciêcie (N) musz¹ znajdowaæ 
siê po tej samej stronie co litera A na obudowie 
cieczy. Komora mieszania posiada wypusty 
dopasowuj¹ce do obudowy cieczy.

UWAGA
W celu zapobie¿enia wzajemnemu zanieczyszczeniu 
wk³adów uszczelnienia bocznego nie wolno zamieniæ 
miejscami czêœci dla sk³adnika A i B. Wk³ad dla 
sk³adnika A oznaczony jest liter¹ A.

10. Dok³adnie sprawdziæ pierœcienie o-ring 
i powierzchnie wk³adów uszczelnienia bocznego. 
Wymieniæ zu¿yte lub uszkodzone czêœci. Mocno 
nasmarowaæ pierœcienie o-ring (18d, 18e) 
i ponownie za³o¿yæ. Nacisn¹æ na uszczelnienie 
boczne (18c) w celu sprawdzenia poprawnoœci 
dzia³ania sprê¿yny (18b).

B

A TI2428A

19

N

TI2427A
18e

18c

18d
18b

11. Mocno nasmarowaæ i ponownie za³o¿yæ wk³ady 
uszczelnienia bocznego (18).

12. Nasmarowaæ wszystkie gwinty i zamontowaæ 
pierœcieniem podtrzymuj¹cy (9). Zamontowaæ 
pokrywê powietrzn¹ (10).

13. Monta¿ koñcówki przedniej, strona 31.

14. Pod³¹czyæ powietrze i Nacisn¹æ spust pistoletu 
kilka razy w celu sprawdzenia przecieków. 
Je¿eli zawór zwrotny przepuszcza w po³o¿eniu 
zamkniêtym, oznacza to, ¿e jest niew³aœciwe 
uszczelnienie cieczy po tej stornie komory 
mieszania lub na bocznych uszczelkach/wk³adach. 
Skorygowaæ problem przed pod³¹czeniem 
kolektora cieczy. 

15. Pod³¹czyæ kolektor cieczy. Pod³¹czyæ sprê¿one 
powietrze. Wznowiæ u¿ywanie pistoletu.

24

18

18

B

A

TI2426A

TI2424A

9

10
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Zawory zwrotne

Przed rozmontowaniem Nacisn¹æ na kulkê (26c) 
w celu sprawdzenia czy ruch i dzia³anie sprê¿yny 
zaworu zwrotnego s¹ poprawne.

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Od³¹czyæ kolektor cieczy (M). Pozostawiæ 
pod³¹czone sprê¿one powietrze. Czyszczenie 
kolektora cieczy, strona 23.

3. Przep³ukaæ pistolet w celu usuniêcia pozosta³oœci 
sk³adnika A i B, patrz strona 23. Postêpowaæ 
zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru 
ciœnienia (dekompresji), strona 18.

4. Od³¹czyæ sprê¿one powietrze.

UWAGA
W celu zapobie¿enia wzajemnemu zanieczyszczeniu 
zaworów zwrotnych nie wolno zamieniæ miejscami 
czêœci dla sk³adnika A i B. Zawór zwrotny dla 
sk³adnika A oznaczony jest liter¹ A.

TI2543A

M

TI2540A

5. Podwa¿yæ zawory zwrotne (26) przy naciêciu.

OSTRZE¯ENIE

Przeczytaæ ostrze¿enia, patrz strona 7. Uszkodzone 
pierœcienie o-ring zaworu zwrotnego (26f, 26g) mog¹ 
prowadziæ do wycieków zewnêtrznych. W przypadku 
zaobserwowania jakiegokolwiek uszkodzenia wymieniæ 
O-ringi na nowe.

6. Wysun¹æ filtr (26d). Oczyœciæ i sprawdziæ wszystkie 
czêœci. Dok³adnie sprawdziæ pierœcienie o-ring 
(26f, 26g). Je¿eli konieczne, wykrêciæ wkrêt (26b) 
i rozmontowaæ ca³y zawór zwrotny.

7. Zmontowaæ zawory zwrotne. Wkrêt (26b) powinien 
byæ wpuszczony (na 1,5 mm) w powierzchniê 
obudowy (26a). Mocno nasmarowaæ pierœcienie 
o-ring (26f, 26g) i ponownie ostro¿nie za³o¿yæ 
w obudowie cieczy.

8. Pod³¹czyæ kolektor cieczy. Pod³¹czyæ sprê¿one 
powietrze. Wznowiæ u¿ywanie pistoletu.

26b

26

B

A

26e

26c
26d

26g

26a
26f TI2429A
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T³ok

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Od³¹czyæ sprê¿one powietrze (D) i od³¹czyæ 
kolektor cieczy (M).

3. Zdemontowaæ koñcówkê przedni¹, strona 30.

4. Zdj¹æ pokrywê cylindra (5) i sprawdziæ pierœcieniem 
O-ring (14).

5. Nacisn¹æ t³oczysko, aby wyj¹æ t³ok (15). Sprawdziæ 
pierœcieniem O-ring t³oka (16) oraz o-ring wa³u (17).

TI2554A

M
D

5

14

TI2430A

16

17

15

TI2431A

6. Mocno nasmarowaæ pierœcienie o-ring t³oka. 
Ponownie zamontowaæ t³ok. Wa³ posiada wypust 
zapewniaj¹cy prawid³owoœæ monta¿u. Wcisn¹æ 
mocno t³ok do gniazda.

7. Zamontowaæ pokrywê cylindra (5).

8. Monta¿ koñcówki przedniej, strona 31.

9. Pod³¹czyæ kolektor cieczy. Pod³¹czyæ sprê¿one 
powietrze. Wznowiæ u¿ywanie pistoletu.

TI2432A

TI2430A

5
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Blokada bezpieczeñstwa t³oka Zawór powietrza

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Od³¹czyæ sprê¿one powietrze (D) i od³¹czyæ 
kolektor cieczy (M).

3. Odkrêciæ pokrywê cylindra (5). Przytrzymaæ 
ogranicznik t³oka (28) za pomoc¹ klucza i wykrêciæ 
z blokady bezpieczeñstwa (4). Sprawdziæ sprê¿ynê 
(30) i pierœcienie o-ring (14 i 24).

4. Mocno nasmarowaæ pierœcienie o-ring i ponownie 
za³o¿yæ. Oczyœciæ gwinty rozpuszczalnikiem 
i alkoholem. Zastosowaæ na gwinty na ograniczniki 
(28) œredniej wytrzyma³oœci Loctite  lub odpowiednik 
i zmontowaæ.

5. Pod³¹czyæ kolektor cieczy. Pod³¹czyæ sprê¿one 
powietrze. Wznowiæ u¿ywanie pistoletu.

TI2554A

M
D

5
1428

24 30 4

TI2433A

1. Postêpowaæ zgodnie z Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 18.

2. Od³¹czyæ sprê¿one powietrze (D) i od³¹czyæ kolektor 
cieczy (M).

3. Wykrêciæ korek zaworu powietrznego (2) i wyj¹æ 
sprê¿ynê (31). Za pomoc¹ narzêdzia o ma³ej 
œrednicy, wypchn¹æ cewkê (32) od przodu. Sprawdziæ 
pierœcienie o-ring (24).

4. Mocno nasmarowaæ pierœcienie o-ring i ponownie 
za³o¿yæ. Dokrêciæ korek momentem obrotowym (2) 
do 14-15 N•m.

5. Pod³¹czyæ kolektor cieczy. Pod³¹czyæ sprê¿one 
powietrze. Wznowiæ u¿ywanie pistoletu.

TI2554A

M
D

24
32

31 2

TI2434A
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Czêœci

33

4
30

245
14

16 28

15
17

‡8
‡24

21‡

7‡

27‡

19

32
31

2

24

1
29

6

13

‡25

‡9‡10

23‡*

12a

‡11

22

51

3‡*

‡26b

‡26e

‡26c

‡26d

‡26g

‡26a

‡26f

12c

12f

12e

12b

12d TI2435C

50

49

‡37

47

Pokazany pistolet ze wzorem okr¹g³ym; 
widok dodatkowych czêœci i szczegó³y, patrz storna 40

35

3

Dokrêæ z momentem obrotowym 14-15 N•m.

Dokrêæ z momentem obrotowym 2,3-3,4 N•m.

Dokrêæ z momentem obrotowym 26,6-27,7 N•m.

Dokrêæ z momentem obrotowym 4-5 N•m.

Dokrêæ z momentem obrotowym 43-45 N•m.

1

2

3

4

5

4

3

5

1

1

1

3
2

2

4

4

4

Szczegó³y zaworu 
zwrotnego (26)

TI3927A

12g

‡18; rysunek
szczegó³owy
patrz wy¿ej

‡18; rysunek 
szczegó³owy 
patrz wy¿ej

‡26; rysunek
szczegó³owy

z prawej

20

‡18e ‡18c ‡18b ‡18d ‡18a

Szczegó³y wk³adu 
uszczelnienia (18)

TI3926A
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* Czêœci te dostêpne s¹ tylko w zestawach 
naprawczych. Aby wybraæ zestaw, patrz strona 42.

† Czêœci te dostêpne s¹ tylko pojedynczo.
‡ W Zestawie naprawczym koñcówki przedniej 246361.
★ W zestawie ogranicznika bezpieczeñstwa 248064 

(zawiera 1 pozycjê 24).
▲ Etykiety o zagro¿eniach i ostrzegawcze, wywieszki 

i karty dostêpne s¹ bezp³atnie.
◆ W Zestawi koñcówki rozpryskowej 248414; 

(patrz strona 40).

Nr 
referen-
cyjny

Czêœæ 
nr Opis Iloœæ

1 15K365 UCHWYT 1
2 15B208 KOREK, zawór powietrza 1
3‡ 248137 O-RING; PTFE 1
4★ 15B206 BLOKADA bezpieczeñstwa 1
5★ 15B204 KRYZA cylindra 1
6 192272 SWORZEÑ 1
7‡ 15B215 PIERŒCIEÑ blokuj¹cy 1
8‡ 15B223 ZAWÓR powietrza czyszcz¹cego 1
9‡ 15B211 PIERŒCIEÑ zabezpieczaj¹cy 1
10‡ 15B210 POKRYWA POWIETRZNA; do pistoletów 

o wzorze okr¹g³ym
1

15B801 POKRYWA POWIETRZNA; do pistoletów 
o wzorze p³askim 
Nie wchodzi w sk³ad Zestawu zamiennego 
koñcówki przedniej 246361; patrz 
Rysunki szczegó³owe, strona 40

1

◆ 15D973 POKRYWA POWIETRZNA, dla pistoletu 
o wzorze rozbryzgowym; Nie wchodzi 
w sk³ad Zestawu zamiennego koñcówki 
przedniej 246361; patrz Rysunki 
szczegó³owe, strona 40

1

11‡ 246491 OBUDOWA cieczy 1
12 246012 KOLEKTOR cieczy, 2 wê¿e;

zawiera 12a-12g
1

249523 KOLEKTOR cieczy, 4 wê¿e;
zawiera 12a, 12b, 12d-12g, 50; 
patrz Rysunki szczegó³owe, strona 40

1

12a† . KOLEKTOR 1
12b 246356 . ZAWÓR cieczy 2
12c 100139 . KOREK, rura; 1/8-27 npt 2
12d 15B221 . ŒRUBA; 5/16-24 1
12e 117634 . PO£¥CZENIE OBROTOWE, strona B; 

1/8 npt(f) x nr 6 JIC(f); dla kolektora 
z 2 wê¿ami

1

117634 . PO£¥CZENIE OBROTOWE, strona B; 
1/8 npt(f) x nr 6 JIC(f); dla kolektora 
z 4 wê¿ami; patrz 40, strona Rysunki 
szczegó³owe

2

12f 117635 . PO£¥CZENIE OBROTOWE, strona A; 
1/8 npt(f) x nr 5 JIC(f); dla kolektora 
z 2 wê¿ami

1

117635 . PO£¥CZENIE OBROTOWE, strona A; 
1/8 npt(f) x nr 5 JIC(f); dla kolektora 
z 4 wê¿ami; patrz 40, strona Rysunki 
szczegó³owe

2

12g 15B993 . SPRÊ¯YNA, pierœcieñ blokuj¹cy 1
13 15B209 SPUST 1
14*★ 248136 O-RING, pokrywa cylindra; 

opakowanie 6 szt.
1

15 15B203 T£OK 1
16* 248135 O-RING, t³ok; opakowanie 6 szt. 1
17* 248134 O-RING, t³oczysko; 

opakowanie 6 szt.
1

18‡ 246349 WK£AD, uszczelnienie, strona A, 
stal nierdzewna; zawiera 18a-18e

1

246350 WK£AD, uszczelnienie, strona B, 
stal nierdzewna; zawiera 18a-18e

1

18a† . KORPUS WK£ADU 1
18b 117491 . SPRÊ¯YNA 1
18c*† . ZESTAW USZCZELNIEÑ; 

patrz strona 45
1

18d* 248130 . O-RING, korpus wk³adu; 
opakowanie 6 szt.

1

18e* 248128 . O-RING, uszczelnienie boczne; 
opakowanie 6 szt.

1

19 KOMORA mieszania, okr¹g³a; 
patrz Pistolety o okr¹g³ym wzorze 
nak³adania, strona 41

1

KOMORA mieszania, p³aska; 
patrz Pistolety o p³askim wzorze 
nak³adania, strona 41.

1

20 15C480 PODK£ADKA falista 1
21‡* 248132 O-RING; opakowanie 6 szt. 1

22 119626 T£UMIK 1
23‡* 248131 O-RING; opakowanie 6 szt. 1
24‡*★ 246354 O-RING; opakowanie 6 szt. 1
25‡ 100846 SMAROWNICZKA 1
26‡ 246731 ZAWÓR ZWROTNY, strona A; 

zawiera 26a-26g
1

246352 ZAWÓR ZWROTNY, strona B; 
zawiera 26a-26g

1

26a‡† . OBUDOWA 1
26b‡† 15B214 . WKRÊT; 5/16-18 x 13 mm 1
26c‡ 257420 . KULKA, wêgliki; opakowanie 10 szt. 1
26d‡ . EKRAN, patrz strona 42 1
26e‡ 117490 . SPRÊ¯YNA 1
26f‡* 248133 . O-RING, czo³o zaworu zwrotnego; 

opakowanie 6 szt.
1

26g‡* 248129 . O-RING, obudowa zaworu zwrotnego; 
opakowanie 6 szt.

1

27‡ 116550 PIERŒCIEÑ zabezpieczaj¹cy 1
28★ 15B205 OGRANICZNIK T£OKA 1
29 203953 WKRÊT 10-24 x 10mm 1
30★ 114070 SPRÊ¯YNA 1
31 117485 SPRÊ¯YNA 1
32 15B202 CEWKA, zawór 1
33 100721 KOREK, rura; 1/4-18 npt 

tylko pistolety o okr¹g³ym i p³askim wzorze 
przekroju

1

35 117509 SZYBKOZ£¥CZKA, mêska, powietrze; 
1/4 npt(m); tylko pistolety o okr¹g³ym 
i p³askim wzorze przekroju

1

36▲ 222385 KARTA ostrzegawcza, nie pokazana 1
37‡ 15B689 POKRYWA, smarowniczka 1
39 FTxxxx KOÑCÓWKA, p³aska; patrz Zestawy 

p³askich koñcówek do natryskiwania 
strona 42

1

40* 246360 O-RING, PTFE; tylko modele z p³ask¹ 
koñcówk¹; opakowanie 3 szt. 
Patrz Pistolety o p³askim wzorze 
nak³adania, strona 41.

1

43 117661 IMAD£O do ko³ków; podwójne 
odwracalne szczêki; patrz Dostarczane 
narzêdzia, strona 40

1

46 117792 PISTOLET DO SMAROWANIA, 
nie pokazany

1

47 117510 Z£¥CZKA, przewód sprê¿onego 
powietrza

1

49 15B772 W¥¯, sprê¿one powietrze; 1/4 npsm (fbe); 
0,46 m

1

50 112307 KOLANKO; 1/8 npt (m x f); tylko pistolety 
o okr¹g³ym i p³askim wzorze przekroju

2

51 15B565 ZAWÓR kulowy; 1/4 npt (m x f); tylko 
pistolety o okr¹g³ym i p³askim wzorze 
przekroju

1

Dodatkowe czêœci, patrz Rysunki szczegó³owe, 
strona 40.

Nr 
referen-
cyjny

Czêœæ 
nr Opis Iloœæ
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▲ Etykiety o zagro¿eniach i ostrzegawcze, 
wywieszki i karty dostêpne s¹ bezp³atnie.

◆ W Zestawie koñcówki rozpryskowej 248414.
❖ W Zestawie pianki do ko³ków rozporowych 249421.

Nr 
referen-
cyjny

Czêœæ 
nr Opis Iloœæ

52 15B817 KOLEKTOR, przemywanie pistoletu; tylko 
pistolety o okr¹g³ym i p³askim wzorze 
przekroju

1

53 117642 KLUCZ DO NAKRÊTEK szeœciok¹tnych; 
5/16

1

54 118575 ŒRUBOKRÊT P£ASKI; 1/8 1
55▲ 172479 PRZYWIESZKA ostrzegawcza, 

nie pokazana
1

56▲ 15D235 ZNAK instrukcji, nie pokazany 1
57 117773 WK£AD ZE SMAREM; 3 UNCJE 

nie pokazany; MSDS dostêpny na stronie 
www.graco.com

1

58◆ 15D972 MOCOWANIE koñcówki 
tylko pistolet o rozbryzgowym wzorze 
przekroju

1

59◆ 15D971 KOÑCÓWKA, tylko pistolet 
o rozbryzgowym wzorze przekroju

1

60◆ 248019 USZCZELKA, opakowanie 5 szt. 
tylko pistolet o rozbryzgowym wzorze 
przekroju.

1

61❖ 15F240 ADAPTER, ko³ek rozporowy 1
62❖ 15F854 USZCZELNIENIE koñcówki; 

ko³ek rozporowy
1

63❖ 15F241 POKRYWA powietrzna, ko³ek rozporowy1
64❖ FTM979KOÑCÓWKA p³aska; ko³ek rozporowy 1

Nr 
referen-
cyjny

Czêœæ 
nr Opis Iloœæ

TI2557A

Szczegó³y wzoru 
p³askiego

1910 39 40†*

Szczegó³y wzoru rozpryskowego

◆58 ◆59

10◆

60◆

TI4555B

Szczegó³y zestaw o p³askim 
wzorze przekroju do pianki do 
ko³ków œciennych

TI4660C-1

❖61

❖63 ❖64 ❖62 35 (Ref)

33 (Ref)

12d (Ref)

52

TI2647A

Szczegó³y kolektora 
przemywania

1

1

53

43

54

Dostarczane 
narzêdzia

TI3870A

Rysunki szczegó³owe

TI7134A

Szczegó³y kolektora cieczy z 4 wêzami

19 (Ref)

12a

12f

12e

12b

12d

50

3

5

3

12g

Dokrêæ z momentem obrotowym 14-15 N•m.

Dokrêæ z momentem obrotowym 26,6-27,7 N•m.

Dokrêæ z momentem obrotowym 43-45 N•m.

1

3

5

12f

50

12e 3
3



Czêœci

312573ZAH 41

Zestawy komory mieszania

Pistolety o okr¹g³ym wzorze nak³adania

Pistolety o p³askim wzorze nak³adania

† Dostêpne tylko w zestawach p³askiej komory mieszania lub w zestawie wielopaku 246360.

Komora mieszania Nr czêœci Przewodnik
Przyk³adowy nr czêœci AR4242:

Zestaw komory 
mieszania 
(zawiera wiert³a)

Wielkoœæ 
kryzy 
dyszy

Wielkoœci 
wierte³ 
do dyszy 
mm

Wymiar 
koñcówki 
uderzeniowej

 Wielkoœæ wiert³a 
do otworów 
uderzeniowych, 
mm

Wielkoœæ 
pog³êbienia

Wielkoœci 
wierte³ 
do pog³êbieñ,
mm

AR2020 0,042 #58; 1,00 0,020 #76; 0,50 0,060 #53; 1,50

AR2929 0,052 #55; 1,30 0,029 #69; 0,70 0,060 #53; 1,50

AR3737 0,052 #55; 1,30 0,037 #63; 0,94 Nie dotyczy Nie dotyczy

AR4242 0,060 #53; 1,50 0,042 #58; 1,00 Nie dotyczy Nie dotyczy

AR4747 0,0635 1/16; 1,59 0,0469 #56; 1,18 Nie dotyczy Nie dotyczy

AR5252 0,070 #50; 1,75 0,052 #55; 1,30 Nie dotyczy Nie dotyczy

AR6060 0,086 #44; 2,15 0,060 #53; 1,50 Nie dotyczy Nie dotyczy

AR7070 0,094 3/32; 2,35 0,070 #50; 1,75 Nie dotyczy Nie dotyczy

AR8686 0,116 #32; 2,90 0,086 #44; 2,15 Nie dotyczy Nie dotyczy

Zestaw komory 
mieszania 
(zawiera wiert³a 
i o-ringi)

Nr poz. 
40†, 
O-ring

Wielkoœæ 
kryzy 
dyszy

Wielkoœci 
wierte³ 
do dyszy 
mm

Wymiar 
koñcówki 
uderzeniowej

 Wielkoœæ wiert³a 
do otworów 
uderzeniowych, 
mm

Wielkoœæ 
pog³êbienia

Wielkoœci 
wierte³ do 
pog³êbieñ, 
mm

AF2020 246360 0,094 2,35 0,020 #76; 0,50 0,060 #53; 1,50

AF2929 246360 0,094 2,35 0,029 #69; 0,70 0,060 #53; 1,50

AF4242 246360 0,094 2,35 0,042 #58; 1,00 Nie dotyczy Nie dotyczy

AF5252 246360 0,094 2,35 0,052 #55; 1,30 Nie dotyczy Nie dotyczy

AR 42 42

AR = Oczyszczanie 
powietrzem, 
do pistoletów 
o wzorze okr¹g³ym

AF = Oczyszczanie 
powietrzem, 
do pistoletów 
o wzorze p³askim

Wielkoœæ kryzy A 
(1mm)

Wielkoœæ kryzy B
(1mm)
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Zestawy p³askich koñcówek do natryskiwania
Przewodnik nr czêœci koñcówek p³askich
Przyk³adowy nr czêœci FT0848:

Zestawy naprawcze pistoletów
Wykres czytaæ z lewej na praw¹ i z góry do do³u, aby ustaliæ iloœæ ka¿dej czêœci w zestawie.

Zestawy ekranów filtracyjnych zaworów zwrotnych
Zestaw zawiera 10 ekranów filtracyjnych. 

Filtr siatkowy o oczku 80 jest standardowy dla pistoletu.

375 mikrometrów (oczko 40)

238 mikrometrów (oczko 60)

175 mikrometrów (oczko 80)

Nr poz. 39, 
P³aska koñcówka 
do natrysku

Wielkoœæ przekroju, mm

FT0424 ma³y przep³yw, 203-254

FT0438 œredni przep³yw, 203-254

FT0624 ma³y przep³yw, 305-356

FT0638 œredni przep³yw, 305-356

FT0838 œredni przep³yw, 406-457

FT0848 du¿y przep³yw, 406-457

FT 08 48

FT = Koñcówka 
p³aska

x2 = D³ugoœæ 
wzoru 
(8x2=16 cali 
(406 mm))

Równowa¿na 
œrednica kryzy 
(0,048 in. (1,21 
mm))

Nr 
referencyjny

Du¿e zest-
awy 
o-ringów 
(iloœæ)

246347 
Zestaw 
o-ringów 
wk³adu 
uszczelnienia 
bocznego

246348 
Zestaw 
uszczelnienia 
bocznego

246351 
Zestaw 
o-ringów 
zaworu 
zwrotnego

246355 
Kom-
pletny 
zestaw 
o-ringów

3 248137 (6) 1

14 248136 (6) 1

16 248135 (6) 1

17 248134 (6) 1

18c 2

18d 248130 (6) 4 4

18e 248128 (6) 2 2 2

21 248132 (6) 1

23 248131 (6) 1

24 246354 (6) 5

26f 248133 (6) 2 2

26g 248129 (6) 2 2

40 246360 (3)
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Zestawy wierte³
Do czyszczenia otworów pistoletu i kryz. Ilustracje służą 
do porównania średnicy. Rzeczywista długość może się 
różnić.

Nie wszystkie wielkoœci s¹ stosowane dla danego 
pistoletu.

1 in.
(25.4 mm)

1 in.
(25.4 mm)

Nr czêœci 
zestawu

Iloœæ w 
zestawie

Wielkoœæ wiert³a
Ilustracja

nominalnie mm

249115 6 1/8 3,18

246623 3 #32 2,90

246810 3 7/64 2,77

246813 3 #39 2,51

246624 3 3/32 2,39

246812 3 #43 2,26

246625 3 #44 2,18

248639 6 2,15 mm 2,15

249114 6 #45 2,08

246811 3 2 mm 2,00

246626 6 #50 1,78

249113 6 #52 1,63

248893 6 1/16 1,59

246627 6 #53 1,52

249112 6 1,45 mm 1,45

246809 6 #54 1,40

246628 6 #55 1,32

249764 6 1,20 mm 1,20

246814 6 #56 1,18
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Zestawy wierteł

119386
Kit includes 20 cleanout drill bits ranging in sizes of #61 
through #80.

Zestaw wierte³ do czyszczenia 
uchwytu powietrza 
czyszcz¹cego

248969
Zestaw zawiera 5 wierte³ bardzo d³ugich, potrzebnych 
do oczyszczenia przejœæ w uchwycie powietrza 
czyszcz¹cego pistoletu i w obudowie cieczy. 
Patrz Czyszczenie przejœæ, storna 24.

246629 6 #58 1,07

246808 6 #60 1,02

248640 6 #61 0,99

248618 6 #63 0,94

248891 6 #66 0,84

246807 6 #67 0,81

246630 6 #69 0,74

248892 6 #70 0,71

246815 6 #73 0,61

276984 6 #74 0,57

246631 6 #76 0,51

246816 6 #77 0,46

246817 6 #81 0,33

Nr czêœci 
zestawu

Iloœæ w 
zestawie

Wielkoœæ wiert³a
Ilustracja

nominalnie mm
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Akcesoria

Zestawy do komory mieszania o szerokim wzorze
Zestaw zawiera komorê mieszania i wiert³a do czyszczenia. S³u¿y do nak³adania wzorów o wiêkszej œrednicy 
ni¿ standardowe komory mieszania.

Zestawy uszczelek uszczelnienia bocznego ze stali nierdzewnej
Zestawy zawieraj¹ uszczelniaj¹cy pierœcieñ o-ring dla ka¿dego uszczelnienia ze stali nierdzewnej.

Zestawy uszczelnieñ bocznych Polycarballoy
Zestawy zawieraj¹ uszczelniaj¹cy pierœcieñ o-ring dla ka¿dego uszczelnienia z polycarballoy. Opcjonalne uszczelki 
o du¿ym z u¿yciu, niemetalowe, z polycarballoy s¹ dla cieczy alternatywnych.

Nr czêœci 
zestawu

Œrednica wzoru przy 
609,6 mm do celu

mm

Przep³yw równowa¿ny 
do komory mieszania 

o wielkoœci

Wielkoœci wierte³ 
do dyszy 

mm *
 Wielkoœæ wiert³a do otworów 

uderzeniowych, mm *

AW2222 203,2 Nie dotyczy 1,20 #74; 0,56

AW2828 381,0 Ref. AR2929 1/16; 1,59 #70; 0,71

AW3333 381,0 Ref. AR3737 #53; 1,52 #66; 0,84

AW3939 406,4 Ref. AR4242 #50; 1,78 #61; 0,99

AW4646 457,2 Ref. AR5252 2,15 #56; 1,17

AW5757 457,2 Ref. AR6060 #42; 2,26 1,45 mm; 1,45

AW6464 563,9 Ref. AR7070 7/64; 2,77 #52; 1,63

AW8282 609,6 Ref. AR8686 1/8; 3,18 #45; 2,08

Nr czêœci zestawu Opis Iloœæ uszczelkê na zestaw

246348 ZESTAW USZCZELEK, 
stal nierdzewna 2

277299 ZESTAW USZCZELEK, 
stal nierdzewna 50

Nr czêœci zestawu Opis Iloœæ uszczelkê na zestaw

249990 ZESTAW USZCZELEK, 
Polycarballoy 2

277298 ZESTAW USZCZELEK, 
Polycarballoy 50
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Zestawy przed³u¿eñ koñcówki
Zestawy zawieraj¹ przed³u¿enie, uszczelkê koñcówki p³askiej i okr¹glej, wiert³o do czyszczenia oraz instrukcjê.

Wymaga Zestawu pokrywy powietrznej przed³u¿anej koñcówki 248020 (nale¿y zamawiaæ oddzielnie).

* Mierzone przy kropli w œrodku strumienia mniejszej ni¿ 203 mm, przy ciœnieniu statycznym 8,4 MPa (84 bar).

Zestawy uszczelek do 
koñcówki przed³u¿anej
Zestaw zawiera 5 uszczelek. 

Zestawy pokrywy powietrznej 
przed³u¿anej koñcówki

248020
Zawiera pokrywê powietrzn¹ do wykorzystania 
z zestawami przed³u¿anych koñcówek 248010-248017.

Zestaw o p³askim wzorze 
przekroju do ko³ków œciennych
249421
Do natryskiwania wzorów p³askich o du¿ym przep³ywie. 
Do stosowania tylko z komorami mieszania: AF2929, 
AF4242, AF5252. Zawiera element adaptacyjny i narzêdzie 
do czyszczenia.

Zestawy adapterów wê¿y

246944
Do ³¹czenia pistoletu firmy innej ni¿ Graco z wê¿em 
podgrzewanym Graco.

248029
Do ³¹czenia pistoletu do topienia Graco do zestawu 
wê¿a innego ni¿ Graco D.

246945
Do ³¹czenia pistoletu Graco Topienie do wê¿a 
podgrzewanego firmy innej ni¿ Graco.

Nr czêœci 
zestawu

Œrednica otworu x d³ugoœæ, 
mm

Zalecane
Komory mieszania

Odleg³oœæ 
natryskiwania, m *

Œrednica 
wzoru, mm *

248010 1,06 x 12,7 AR2020/AF2929 4,57 254

248011 1,32 x 12,7 AR2929/AF2929 3,66 254

248012 1,52 x 12,7 AR4242/AF4242 3,66 305

248013 1,78 x 12,7 AR5252/AF5252 2,44 508

248014 1,06 x 25,4 AR2020/AF2929 4,57 254

248015 1,32 x 25,4 AR2929/AF2929 3,66 203

248016 1,52 x 25,4 AR4242/AF4242 3,66 203

248017 1,78 x 25,4 AR5252/AF5252 2,44 203

Nr czêœci zestawu Opis

248018 Zestaw uszczelek do p³askiej 
koñcówki przed³u¿anej

248019 Zestaw uszczelek do okr¹g³ej 
koñcówki przed³u¿anej • P³aska komora mieszania nie wchodzi 

w zestaw. Nale¿y zamówiæ oddzielnie.

• Dla zastosowañ przy mniejszych przep³ywach 
i mniejszych wzorach nak³adania dostêpna 
opcjonalna koñcówka FTM762.
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Zestaw do konwersji do wzoru 
rozpryskowego

248414
Do konwersji pistoletu topi¹cego powietrzem czyszcz¹cym 
na pistolet natryskowy, tylko w zastosowaniach o wzorze 
okr¹g³ym, du¿ych kroplach i ma³ym naddatku natrysku. 
Zawiera pokrywê powietrzn¹, koñcówkê, element 
ustalaj¹cy, uszczelkê i wiert³o do czyszczenia.

Zestaw dyszy do nape³niania

248528
Do konwersji pistoletu czyszcz¹cego powietrzem 
do zastosowañ nalewania. Zawiera dysze, uszczelki, 
rurki i wiert³o do czyszczenia.

Os³ona pistoletu

244914 Os³ony
Utrzymuje pistolet w czystoœci podczas natryskiwania. 
Opakowanie 10 szt.

Smar do zabezpieczania 
przed gromadzeniem osadu 
na pistolecie

248279, 113 gram [10]
Smar na bazie litu o wysokiej przyczepnoœci, odporny 
na wodê. MSDS dostêpny na stronie www.graco.com.

Wk³ad ze smarem na czas 
wy³¹czenia pistoletu

248280 Wk³ad, 3 uncje [10]
Smar o niskiej lepkoœci i specjalnej formule ³atwo 
przep³ywa przez przejœcia pistoletu, w celu zapobie¿enia 
utwardzeniu 2 sk³adników i utrzymywaæ przejœæ cieczy 
w czystoœci. Patrz strona 17.

Kolektor do przemywania

15B817 Blok kolektora
Patrz poz. nr 52, strona 38.

Zestaw pojemnika 
z rozpuszczalnikiem 
do przemywania

248139; Pojemnik z rozpuszczalnikiem 
0,95 litrów

W komplecie z kolektorem do przemywania 15B817 s³u¿y 
do przemywania pistoletu rozpuszczalnikiem. Przenoœny, 
do stosowania w miejscu u¿ytkowania pistoletu. 
Patrz instrukcja 309963.

Kube³ do przemywania 
rozpuszczalnikiem

248229 Kube³ 19 litrów
Zawiera kolektor do przemywania z oddzielnymi zaworami 
odcinaj¹cymi A i B oraz regulatorem powietrza. 
Patrz instrukcja 309963.

TI4165a

TI4211b
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Narzêdzie do czyszczenia 
koñcówki

15D234
Dostosowane do CeramTip kopu³y wewnêtrznej 
i szczelin koñcówek p³askich.

Zestawy naprawcze 
pistoletów

15D546
Zestaw zawiera 11 narzędzi i szczotki do czyszczenia 
pistoletów

Kolektor cyrkulacyjny

246362
Pod³¹czyæ do kolektora cieczy pistoletu w celu umo¿liwienia 
wstêpnego podgrzania wê¿a. Patrz instrukcja 309818.

Uchwyty pistoletów i 
uchwyty na dłoń
Poziom komfortu operatora pistoletu natryskowego ma 
kluczowe znaczenie dla procesu nakładania 
natryskowego pianki i polimocznika. Poziom zmęczenia 
operatora może mieć bardzo niekorzystny wpływ na 
jakość i produktywność realizacji projektu. Technologia 
materiałów uchwytów 3M™ została opracowana w celu:

• Zmniejszenia poziomu zmęczenia

• Zapewnienia komfortu

• Zapewnienia ochrony cieplnej

Uchwyty pistoletów mogą być używane niezależnie w 
celu zapewnienia pewnego chwytu lub w połączeniu z 
uchwytami na dłoń, dla zapewnienia maksymalnego 
komfortu i właściwości zapobiegających zmęczeniu oraz 
ograniczenia siły niezbędnej dla prawidłowego chwytu 
przez operatora.

Zestaw uchwytów pistoletów
Uchwyty pistoletów Graco są przeznaczone do 
wykorzystania w pistoletach Fusion® A, CS lub Probler® 
P2.

Zestaw uchwytów na dłoń
Uchwyty na dłoń mogą zostać przyklejone do 
dowolnych rękawic jednorazowych/zdejmowanych.

TI4244a

Koniec
koñcówek
przedmuchu
powietrzem

Koniec
koñcówek do 
czyszczenia 
mechanicznego

TI3877a

Nr katalogowy 
zestawu

Ilość w zestawie

17G542 Opakowanie 10 sztuk

17G543 Opakowanie 50 sztuk

17G544 Opakowanie 100 sztuk

Nr katalogowy 
zestawu

Ilość w zestawie

17G545 Opakowanie 10 sztuk

17G546 Opakowanie 50 sztuk

17G547 Opakowanie 100 sztuk



Dane techniczne

312573ZAH 49

Dane techniczne

Wszystkie pozosta³e znaki handlowe i nazwy handlowe stosowane s¹ w celach identyfikacji i s¹ w³asnoœci¹ 
ich odpowiednich w³aœcicieli.

Dane przep³ywu powietrza w m3/min

Kategoria Dane
Maksymalne ciœnienie robocze cieczy 24,5 MPa (245 bar)
Minimalne ciœnienie wlotowe powietrza 0,56 MPa (5,6 bar)
Maksymalne ciœnienie wlotowe powietrza 0,9 MPa (9 bar)
Zakres przep³ywów powietrza Patrz wykres poni¿ej
Typowe natê¿enie przep³ywu dla pistoletów o wzorze okr¹g³ym Patrz wykres, strona 3.
Typowe natê¿enie przep³ywu dla pistoletów o wzorze p³askim Patrz wykres, strona 6.
Maksymalna temperatura cieczy 94°C
Wielkoœæ wlotu powietrza Szybkoz³¹czka 1/4 npt
Wielkoœæ wlotu sk³adnika A (ISO) -5 JIC; 1/2-20 UNF
Wielkoœæ wlotu sk³adnika B (¿ywica) -6 JIC; 9/16-18 UNF
Ciœnienie akustyczne 81,1 dB(A), dla AR5252 przy 0,7 MPa (7 bar)
Moc akustyczna mierzona wed³ug ISO 9416-2 91,0 dB(A), dla AR5252 przy 10,7 MPa (7 bar)
Wymiary 191 x 206 x 84 mm
Waga 1,1 kg

Czêœci zwil¿ane Aluminium, stal nierdzewna, stal wêglowa, 
wêgliki  odporne chemicznie pierœcienie o-ring.

Ciœnienie 
powietrza 
(spust puszczony)

Wielkoœci komory mieszania

MPa (bar) AR2020 AR2929 AR3737 AR4242 AR5252 AR6060 AR7070 AR8686

0,56 (5,6) 0,8 
(0,022)

1,4 
(0,039)

2,0 
(0,056)

2,6 
(0,073)

3,7 
(0,104)

4,6 
(0,129)

5,7 
(0,160)

7,1 
(0,200)

0,7 (7) 0,9 
(0,025)

1,7 
(0,048)

2,9 
(0,081)

3,1 
(0,087)

4,6 
(0,129)

5,7 
(0,160)

7,1 
(0,200)

8,8 
(0,246)

10,9 (9) 1,2 
(0,034)

2,3 
(0,064)

3,2 
(0,090)

4,1 
(0,115)

5,9 
(0,165)

7,3 
(0,204)

9,2 
(0,258)

11,3 
(0,316)
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Standardowa gwarancja firmy Graco
Graco gwarantuje, ¿e wszystkie urz¹dzenia wymienione w tym podrêczniku, a wyprodukowane przez firmê Graco i opatrzone jej nazw¹, by³y w dniu ich 
sprzeda¿y nabywcy przez autoryzowanego dystrybutora Graco wolne od wad materia³owych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawi³a specjalnej, 
przed³u¿onej lub skróconej, gwarancji, produkt jest objêty dwunastomiesiêczn¹ gwarancj¹, na naprawê lub wymianê wszystkich uszkodzonych czêœci 
urz¹dzenia. Gwarancja zachowuje wa¿noœæ wy³¹cznie dla urz¹dzeñ montowanych, obs³ugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi 
producenta.

Gwarancja nie obejmuje przypadków ogólnego zu¿ycia urz¹dzenia oraz wszelkich uszkodzeñ, zniszczeñ lub zu¿ycia urz¹dzenia, powsta³ych w wyniku 
niew³aœciwego monta¿u czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementów, niew³aœciwej lub niefachowej konserwacji, 
zaniedbañ, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czêœci na inne, nie oryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi 
odpowiedzialnoœci, podobnie jak za niew³aœciwe dzia³anie urz¹dzenia, jego zniszczenie lub zu¿ycie spowodowane niekompatybilnoœci¹ z konstrukcjami, 
akcesoriami, sprzêtem lub materia³ami innych producentów lub na skutek niew³aœciwej konstrukcji, instalacji, obs³ugi lub konserwacji, b¹dŸ struktur, 
akcesoriów, wyposa¿enia lub materia³ów, które nie zosta³y dostarczone przez firmê Graco.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na swój koszt reklamowanego wyposa¿enia do autoryzowanego dystrybutora Graco w celu weryfikacji reklamowanej 
wady. Jeœli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezp³atnie wszystkie uszkodzone czêœci. Wyposa¿enie zostanie 
zwrócone do pierwotnego nabywcy z op³aconym transportem. Jeœli kontrola wyposa¿enia nie wykryje wady materia³owej lub wykonawstwa, naprawa 
bêdzie wykonana wed³ug uzasadnionych kosztów, które mog¹ obejmowaæ koszty czêœci, robocizny i transportu.

TA GWARANCJA JEST GWARANCJ¥ WY£¥CZN¥, A JEJ WARUNKI ZNOSZ¥ POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYK£YCH LUB 
DOROZUMIANYCH, Z UWZGLÊDNIENIEM, MIÊDZY INNYMI GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIA£ANIA URZ¥DZENIA W DANYM 
ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowi¹zania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powy¿ej. Nabywca potwierdza, ¿e nie ma prawa do ¿adnych innych form 
zadoœæuczynienia (miêdzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umyœlnie zyski, zarobki, uszkodzenia osób lub mienia, lub inne 
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnoœci zwi¹zane z dochodzeniem praw w zwi¹zku z tymi zastrze¿eniami nale¿y zg³aszaæ w ci¹gu dwóch (2) lat od 
daty zakupu.

GRACO NIE DAJE ¯ADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ, ORAZ NIE GWARANTUJE, ¯E URZ¥DZENIE BÊDZIE DZIA£AÆ ZGODNIE Z 
PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZÊTEM, MATERIA£AMI I ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTÓW SPRZEDAWANYMI PRZEZ 
FIRMÊ GRACO. Czêœci innych producentów, sprzedawane przez firmê Graco (takie jak silniki elektryczne, spalinowe, prze³¹czniki, w¹¿, etc.), objête s¹ 
gwarancj¹ ich producentów. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczeñ w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w ¿adnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnoœci za szkody poœrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikaj¹ce z dostawy 
wyposa¿enia Graco b¹dŸ dostarczenia, wykonania lub u¿ycia jakichkolwiek produktów lub innych sprzedanych towarów na skutek naruszenia umowy, 
gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS
The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into, given or 
instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la rédaction du 
présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, à la suite de ou en rapport, 
directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktów firmy Graco znajdują się na stronie www.graco.com.

Informacje dotyczące patentów są dostępne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZŁOŻENIA ZAMÓWIENIA prosimy skontaktować się z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonić w 
celu określenia najbliższego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezpłatnie: 1-800-328-0211, faks: 612-378-3505
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