
Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè

Ìíîãîêîìïîíåíòíûé ýëåêòðè÷åñêèé äîçàòîð ñ ïîäîãðåâîì

Äëÿ ðàñïûëåíèÿ ïîëèóðåòàíîâîé ïåíû è ïîëèóðåòàíîâûõ ïîêðûòèé. Òîëüêî äëÿ 
ïðîôåññèîíàëüíîãî èñïîëüçîâàíèÿ.

Îáîðóäîâàíèå çàïðåùåíî èñïîëüçîâàòü âî âçðûâîîïàñíîé ñðåäå ñîãëàñíî 
Äèðåêòèâàì ATEX.

Íà ñòð. 4 ïðèâîäèòñÿ èíôîðìàöèÿ î ìîäåëÿõ 
îáîðóäîâàíèÿ (â òîì ÷èñëå î ìàêñèìàëüíîì ðàáî÷åì 
äàâëåíèè è ñîîòâåòñòâèè ñòàíäàðòàì).

Âàæíûå èíñòðóêöèè ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè
Âíèìàòåëüíî ïðî÷òèòå âñå ñîäåðæàùèåñÿ â äàííîì 
ðóêîâîäñòâå ïðåäóïðåæäåíèÿ è èíñòðóêöèè. Ñîõðàíèòå 
ýòè èíñòðóêöèè.

Íà èëëþñòðàöèè 
ïðåäñòàâëåíà 
ìîäåëü E-XP1
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Ñèñòåìû

Äåòàëü

Ìàêñèìàëüíîå 
ðàáî÷åå äàâëåíèå 
æèäêîñòè, 
ÌÏà (áàðû, 
ôóíòû/êâ. äþéì)

Äîçàòîð
(ñì. ñòð. 4)

Øëàíã ñ ïîäîãðåâîì Ïèñòîëåò

Êîìïëåêò 
äåòàëåé 
ñìåñèòåëÿ

15 ì 
(50 ôóòîâ) Qty

3 ì 
(10 ôóòîâ) 
(Qty 1) Ìîäåëü Äåòàëü (Qty 1)

AP9024 17,2 (172, 2500) 259024 246679 1 246055 Fusion™ AP 246100 AR2020

AP9025 13,8 (138, 2000) 259025 246678 1 246050 Fusion™ AP 246101 AR5252

AH9025 13,8 (138, 2000) 259025 246678 4 246050 Fusion™ AP 246100 AR5252

AP9026 13,8 (138, 2000) 259026 246678 1 246050 Fusion™ AP 246101 AR5252

AP9028 24,1 (241, 3500) 259028 246679 1 246055 Fusion™ AP 246100 AR2020

AP9029 17,2 (172, 2500) 259029 246679 1 246055 Fusion™ AP 246100 AR2020

AP9030 13,8 (138, 2000) 259030 246678 1 246050 Fusion™ AP 246101 AR5252

AH9030 13,8 (138, 2000) 259030 246678 4 246050 Fusion™ AP 246100 AR5252

AP9031 13,8 (138, 2000) 259031 246678 1 246050 Fusion™ AP 246101 AR5252

AP9032 24,1 (241, 3500) 259032 246679 1 246055 Fusion™ AP 246100 AR2020

AP9033 17,2 (172, 2500) 259033 246679 1 246055 Fusion™ AP 246100 AR2020

AP9034 13,8 (138, 2000) 259034 246678 1 246050 Fusion™ AP 246101 AR5252

AH9034 13,8 (138, 2000) 259034 246678 4 246050 Fusion™ AP 246100 AR5252

AP9035 13,8 (138, 2000) 259035 246678 1 246050 Fusion™ AP 246101 AR5252

AP9036 24,1 (241, 3500) 259036 246679 1 246055 Fusion™ AP 246100 AR2020

AP9057 13,8 (138, 2000) 259057 246678 1 246050 Fusion™ AP 246101 AR5252

AP9058 13,8 (138, 2000) 259058 246678 1 246050 Fusion™ AP 246101 AR5252

AP9059 13,8 (138, 2000) 259059 246678 1 246050 Fusion™ AP 246101 AR5252

CS9025 13,8 (138, 2000) 259025 246678 1 246050 Fusion™ CS CS01RD

CH9025 13,8 (138, 2000) 259025 246678 4 246050 Fusion™ CS CS01RD

CS9026 13,8 (138, 2000) 259026 246678 1 246050 Fusion™ CS CS02RD

CS9030 13,8 (138, 2000) 259030 246678 1 246050 Fusion™ CS CS01RD

CH9030 13,8 (138, 2000) 259030 246678 4 246050 Fusion™ CS CS01RD

CS9031 13,8 (138, 2000) 259031 246678 1 246050 Fusion™ CS CS02RD

CS9034 13,8 (138, 2000) 259034 246678 1 246050 Fusion™ CS CS01RD

CH9034 13,8 (138, 2000) 259034 246678 4 246050 Fusion™ CS CS01RD

CS9035 13,8 (138, 2000) 259035 246678 1 246050 Fusion™ CS CS02RD

CS9057 13,8 (138, 2000) 259057 246678 1 246050 Fusion™ CS CS02RD

CS9058 13,8 (138, 2000) 259058 246678 1 246050 Fusion™ CS CS02RD

CS9059 13,8 (138, 2000) 259059 246678 1 246050 Fusion™ CS CS02RD

P29024 17,2 (172, 2500) 259024 246679 1 246055 Probler P2 GCP2RA
P29025 13,8 (138, 2000) 259025 246678 1 246050 Probler P2 GCP2R1
PH9025 13,8 (138, 2000) 259025 246678 4 246050 Probler P2 GCP2R1
P29026 13,8 (138, 2000) 259026 246678 1 246050 Probler P2 GCP2R2
P29028 24,1 (241, 3500) 259028 246679 1 246055 Probler P2 GCP2R0
P29029 17,2 (172, 2500) 259029 246679 1 246055 Probler P2 GCP2RA
P29030 13,8 (138, 2000) 259030 246678 1 246050 Probler P2 GCP2R1
PH9030 13,8 (138, 2000) 259030 246678 4 246050 Probler P2 GCP2R1
P29031 13,8 (138, 2000) 259031 246678 1 246050 Probler P2 GCP2R2
P29032 24,1 (241, 3500) 259032 246679 1 246055 Probler P2 GCP2R0
P29033 17,2 (172, 2500) 259033 246679 1 246055 Probler P2 GCP2RA
P29034 13,8 (138, 2000) 259034 246678 1 246050 Probler P2 GCP2R1
PH9034 13,8 (138, 2000) 259034 246678 4 246050 Probler P2 GCP2R1
P29035 13,8 (138, 2000) 259035 246678 1 246050 Probler P2 GCP2R2
P29036 24,1 (241, 3500) 259036 246679 1 246055 Probler P2 GCP2R0
P29057 13,8 (138, 2000) 259057 246678 1 246050 Probler P2 GCP2R2
P29058 13,8 (138, 2000) 259058 246678 1 246050 Probler P2 GCP2R2
P29059 13,8 (138, 2000) 259059 246678 1 246050 Probler P2 GCP2R2
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Ìîäåëè
ÑÅÐÈß E-20

ÑÅÐÈß E-30

ÑÅÐÈß E-XP1

ÑÅÐÈß E-XP2

* Òîê ïîëíîé íàãðóçêè ïðè ðàáîòå âñåõ óñòðîéñòâ íà 
ìàêñèìàëüíîé ìîùíîñòè. Òðåáîâàíèÿ ê ïðåäîõðàíèòåëÿì ïðè 
ðàçíîì ðàñõîäå è ðàçìåðàõ êàìåðû ñìåøèâàíèÿ ìîãóò áûòü 
ìåíåå ñòðîãèìè.

† Ïîëíàÿ ìîùíîñòü ñèñòåìû íà îñíîâàíèè ìàêñèìàëüíîé 
äëèíû øëàíãà äëÿ êàæäîãî áëîêà.

• Ñåðèè E-20 è E-XP1: ìàêñèìàëüíàÿ äëèíà øëàíãà 
ñ ïîäîãðåâîì, âêëþ÷àÿ ãèáêèé øëàíã, ñîñòàâëÿåò 64 ì 
(210 ôóòîâ).

• Ñåðèè E-30 è E-XP2: ìàêñèìàëüíàÿ äëèíà øëàíãà 
ñ ïîäîãðåâîì, âêëþ÷àÿ ãèáêèé øëàíã, ñîñòàâëÿåò 94,5 ì 
(310 ôóòîâ).

◆ Ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä, çàäàííûé äëÿ ðàáîòû ïðè ÷àñòîòå 
60 Ãö. Ïðè ÷àñòîòå 50 Ãö ìàêñèìàëüíûé ðàñõîä ñîñòàâëÿåò 5/6 
îò ìàêñèìàëüíîãî ðàñõîäà ïðè ÷àñòîòå 60 Ãö.

Ñîîòâåòñòâèå ñòàíäàðòàì:

Íîìåð 
è ñåðèÿ

Ïèêîâûé 
òîê ïîëíîé 
íàãðóçêè*, À

Äèàïàçîí 
íîìèíàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ 
(ôàçà)

Ìîùíîñòü, 
ïîòðåáëÿåìàÿ 
ñèñòåìîé, Âò†

Ìîùíîñòü 
ïåðâîé 
ñòóïåíè 
íàãðåâàòåëÿ, 
Âò

Ìàêñèìàëüíûé 
ðàñõîä◆

â êã/ìèí 
(ôóíòàõ/ìèí)

Ïðèáë. 
âûðàáîòêà çà 
öèêë (A+B),
ëèòðû (ãàëë.)

Ìàêñèìàëüíîå 
ðàáî÷åå äàâëåíèå 
æèäêîñòè, 
ÌÏà (áàðû, 
ôóíòû/êâ. äþéì)

259025, F 48 200-240 Â (1) 10200 6000 9 (20) 0,0395 (0,0104) 14 (140, 2000)
259030, F 24 350-415 Â (3) 10200 6000 9 (20) 0,0395 (0,0104) 14 (140, 2000)
259034, F 32 200-240 Â (3) 10200 6000 9 (20) 0,0395 (0,0104) 14 (140, 2000)

Íîìåð 
è ñåðèÿ

Ïèêîâûé 
òîê ïîëíîé 
íàãðóçêè*, À

Äèàïàçîí 
íîìèíàëüíîã
î íàïðÿæåíèÿ 
(ôàçà)

Ìîùíîñòü, 
ïîòðåáëÿåìàÿ 
ñèñòåìîé, Âò†

Ìîùíîñòü 
ïåðâîé 
ñòóïåíè 
íàãðåâàòåëÿ, 
Âò

Ìàêñèìàëüíûé 
ðàñõîä◆

â êã/ìèí 
(ôóíòàõ/ìèí)

Ïðèáë. 
âûðàáîòêà çà 
öèêë (A+B),
ëèòðû (ãàëë.)

Ìàêñèìàëüíîå 
ðàáî÷åå äàâëåíèå 
æèäêîñòè, 
ÌÏà (áàðû, 
ôóíòû/êâ. äþéì)

259026, F 78 200-240 Â (1) 17900 10200 13,5 (30) 0,1034 (0,0272) 14 (140, 2000)
259031, F 34 350-415 Â (3) 17900 10200 13,5 (30) 0,1034 (0,0272) 14 (140, 2000)
259035, F 50 200-240 Â (3) 17900 10200 13,5 (30) 0,1034 (0,0272) 14 (140, 2000)
259057, F 100 200-240 Â (1) 23000 15300 13,5 (30) 0,1034 (0,0272) 14 (140, 2000)
259058, F 62 200-240 Â (3) 23000 15300 13,5 (30) 0,1034 (0,0272) 14 (140, 2000)
259059, F 35 350-415 Â (3) 23000 15300 13,5 (30) 0,1034 (0,0272) 14 (140, 2000)

Íîìåð 
è ñåðèÿ

Ïèêîâûé 
òîê ïîëíîé 
íàãðóçêè*, À

Äèàïàçîí 
íîìèíàëüíîã
î íàïðÿæåíèÿ 
(ôàçà)

Ìîùíîñòü, 
ïîòðåáëÿåìàÿ 
ñèñòåìîé, Âò†

Ìîùíîñòü 
ïåðâîé 
ñòóïåíè 
íàãðåâàòåëÿ, 
Âò

Ìàêñèìàëüíûé 
ðàñõîä◆

â êã/ìèí 
(ôóíòàõ/ìèí)

Ïðèáë. 
âûðàáîòêà çà 
öèêë (A+B),
ëèòðû (ãàëë.)

Ìàêñèìàëüíîå 
ðàáî÷åå äàâëåíèå 
æèäêîñòè, 
ÌÏà (áàðû, 
ôóíòû/êâ. äþéì)

259024, F 69 200-240 Â (1) 15800 10200 3,8 (1,0) 0,0395 (0,0104) 17,2 (172, 2500)
259029, F 24 350-415 Â (3) 15800 10200 3,8 (1,0) 0,0395 (0,0104) 17,2 (172, 2500)
259033, F 43 200-240 Â (3) 15800 10200 3,8 (1,0) 0,0395 (0,0104) 17,2 (172, 2500)

Íîìåð 
è ñåðèÿ

Ïèêîâûé 
òîê ïîëíîé 
íàãðóçêè*, À 

Äèàïàçîí 
íîìèíàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ 
(ôàçà)

Ìîùíîñòü, 
ïîòðåáëÿåìàÿ 
ñèñòåìîé, Âò†

Ìîùíîñòü 
ïåðâîé 
ñòóïåíè 
íàãðåâàòåëÿ, 
Âò

Ìàêñèìàëüíûé 
ðàñõîä◆

â êã/ìèí 
(ôóíòàõ/ìèí)

Ïðèáë. 
âûðàáîòêà çà 
öèêë (A+B),
ëèòðû (ãàëë.)

Ìàêñèìàëüíîå 
ðàáî÷åå äàâëåíèå 
æèäêîñòè, 
ÌÏà (áàðû, 
ôóíòû/êâ. äþéì)

259028, F 100 200-240 Â (1) 23000 15300 7,6 (2,0) 0,0771 (0,0203) 24,1 (241, 3500)
259032, F 35 350-415 Â (3) 23000 15300 7,6 (2,0) 0,0771 (0,0203) 24,1 (241, 3500)
259036, F 62 200-240 Â (3) 23000 15300 7,6 (2,0) 0,0771 (0,0203) 24,1 (241, 3500)
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Èíñòðóêöèè, âõîäÿùèå 
â êîìïëåêò ïîñòàâêè
Â êîìïëåêò ïîñòàâêè äîçàòîðà Äîçàòîð Reactor™ âõîäÿò 
ñëåäóþùèå èíñòðóêöèè. Â ýòèõ äîêóìåíòàõ ñîäåðæàòñÿ 
ïîäðîáíûå ñâåäåíèÿ îá îáîðóäîâàíèè.

Êîìïàêò-äèñê ñ èíñòðóêöèÿìè ïî ýêñïëóàòàöèè äîçàòîðà 
Äîçàòîð Reactor íà íåñêîëüêèõ ÿçûêàõ ìîæíî çàêàçàòü 
îòäåëüíî (ñïðàâî÷íûé íîìåð 15M334).

Êðîìå òîãî, èíñòðóêöèè ñîäåðæàòñÿ íà ñàéòå 
www.graco.com.

Ñîïóòñòâóþùèå 
ðóêîâîäñòâà
Äàëåå ïðèâîäèòñÿ ñïèñîê èíñòðóêöèé ïî ýêñïëóàòàöèè 
âñïîìîãàòåëüíûõ ïðèñïîñîáëåíèé äëÿ äîçàòîðà Äîçàòîð 
Reactor™. 

Êîìïàêò-äèñê ñ èíñòðóêöèÿìè ïî ýêñïëóàòàöèè äîçàòîðà 
Äîçàòîð Reactor íà íåñêîëüêèõ ÿçûêàõ ìîæíî çàêàçàòü 
îòäåëüíî (ñïðàâî÷íûé íîìåð 15M334).

Ýëåêòðè÷åñêèé äîçàòîð Äîçàòîð Reactor

Íîìåð Îïèñàíèå

313155 Ýëåêòðè÷åñêèé äîçàòîð Äîçàòîð 
Reactor, èíñòðóêöèÿ ïî ðåìîíòó 
è ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé 
(íà àíãëèéñêîì ÿçûêå)

Ýëåêòðîñõåìû äîçàòîðà Äîçàòîð Reactor

Íîìåð Îïèñàíèå

312067 Ýëåêòðè÷åñêèé äîçàòîð Äîçàòîð 
Reactor, ýëåêòðîñõåìû 
(íà àíãëèéñêîì ÿçûêå)

Äîçàòîðíûé íàñîñ 

Íîìåð Îïèñàíèå

309577 Ïîðøíåâîé íàñîñ ýëåêòðè÷åñêîãî 
äîçàòîðà Reactor, èíñòðóêöèÿ ïî 
ðåìîíòó è ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé 
(íà àíãëèéñêîì ÿçûêå)

Íàáîð äëÿ ñáîðà äàííûõ äîçàòîðà Reactor

Íîìåð Îïèñàíèå

309867 Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè 
è ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé 
(íà àíãëèéñêîì ÿçûêå)

Ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü Fusion

Íîìåð Îïèñàíèå

309550 Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè 
è ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé 
(íà àíãëèéñêîì ÿçûêå)

Ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü Fusion CS

Íîìåð Îïèñàíèå

312666 Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè 
è ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé 
(íà àíãëèéñêîì ÿçûêå)

Ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü Probler P2

Íîìåð Îïèñàíèå

313213 Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè 
è ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé 
(íà àíãëèéñêîì ÿçûêå)

Øëàíã ñ ïîäîãðåâîì

Íîìåð Îïèñàíèå

309572 Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè 
è ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé 
(íà àíãëèéñêîì ÿçûêå)

Êîìïëåêò öèðêóëÿöèîííûõ è îáðàòíûõ òðóáîê

Íîìåð Îïèñàíèå

309852 Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè 
è ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé 
(íà àíãëèéñêîì ÿçûêå)

Êîìïëåêò äåòàëåé äëÿ ñáîðêè 
ïðåäîõðàíèòåëüíîé äèàôðàãìû

Íîìåð Îïèñàíèå

312416 Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè 
è ñïåöèôèêàöèÿ äåòàëåé 
(íà àíãëèéñêîì ÿçûêå)

Óñòàíîâêà ýëåêòðè÷åñêîãî äîçàòîðà Reactor

Íîìåð Îïèñàíèå

310815 Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè 
(íà àíãëèéñêîì ÿçûêå)
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Ïðåäóïðåæäåíèÿ
Ñëåäóþùèå ïðåäóïðåæäåíèÿ îòíîñÿòñÿ ê óñòàíîâêå, ýêñïëóàòàöèè, çàçåìëåíèþ, òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ 
è ðåìîíòó äàííîãî îáîðóäîâàíèÿ. Ñèìâîëîì âîñêëèöàòåëüíîãî çíàêà îòìå÷åíû ïðåäóïðåæäåíèÿ îáùåãî õàðàêòåðà, 
à çíàê îïàñíîñòè óêàçûâàåò íà ðèñê, ñâÿçàííûé ñ îïðåäåëåííîé ïðîöåäóðîé. Îáðàùàéòåñü ê ýòèì ïðåäóïðåæäåíèÿì 
äëÿ ñïðàâêè. Ïðè íåîáõîäèìîñòè â ðóêîâîäñòâå ïðèâîäÿòñÿ äîïîëíèòåëüíûå ïðåäóïðåæäåíèÿ, îòíîñÿùèåñÿ 
ê ðàññìàòðèâàåìîìó óñòðîéñòâó.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÏÎÐÀÆÅÍÈß ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÈÌ ÒÎÊÎÌ 
Îáîðóäîâàíèå äîëæíî áûòü çàçåìëåíî. Íåïðàâèëüíîå çàçåìëåíèå, íàñòðîéêà èëè èñïîëüçîâàíèå 
ñèñòåìû ìîãóò ïðèâåñòè ê ïîðàæåíèþ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì.

• Ïåðåä îòñîåäèíåíèåì êàêèõ áû òî íè áûëî êàáåëåé è òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì îáîðóäîâàíèÿ 
íåîáõîäèìî âûêëþ÷èòü ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü è îòñîåäèíèòü åãî îò èñòî÷íèêà ýëåêòðîïèòàíèÿ.

• Îáîðóäîâàíèå ñëåäóåò ïîäêëþ÷àòü òîëüêî ê çàçåìëåííîìó èñòî÷íèêó ïèòàíèÿ.
• Âñå ýëåêòðîìîíòàæíûå ðàáîòû äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ êâàëèôèöèðîâàííûì ýëåêòðèêîì 

ñ ñîáëþäåíèåì âñåõ ìåñòíûõ ïðàâèë è íîðìàòèâíûõ òðåáîâàíèé.

ОПАСНОСТЬ В СВЯЗИ С НАЛИЧИЕМ ТОКСИЧНЫХ ЖИДКОСТЕЙ ИЛИ ГАЗОВ
Вдыхание или проглатывание токсичных жидкостей или газов или их попадание в глаза или на поверхность 
кожи может привести к серьезным травмам или смертельному исходу.
• Внимательно прочтите лист безопасности (SDS) касательно инструкций по обращению с материалом, и 

чтобы ознакомиться с характерными опасностями используемых Вами жидкостей, включая следствия 
долговременного воздействия.

• Во время распыления, обслуживания оборудования или при нахождении в рабочей зоне, всегда хорошо 
проветривайте рабочую зону и всегда носите соответствующие средства индивидуальной защиты. Смотрите 
предупреждения касательно средств индивидуальной защиты в настоящем руководстве.

• Храните опасные жидкости в разрешенных контейнерах, и утилизируйте их в соответствии с применимыми 
нормами.

СРЕДСТВА ИНДИВИДУАЛЬНОЙ ЗАЩИТЫ
Всегда носите соответствующие средства индивидуальной защиты и прикрывайте кожу во время распыления, 
обслуживания оборудования или при нахождении в рабочей зоне. Средства защиты способствуют 
предохранению от получения серьезной травмы, включая долговременное воздействие; вдыхание токсичных 
испарений, тумана или паров; аллергические реакции; ожоги; травму органов зрения и потерю слуха. К 
средствам индивидуальной защиты относятся, но ими не ограничиваются, следующие:
• Хорошо прилегающий респиратор, который может включать респиратор с подачей воздуха, химически 

изолирующие перчатки, защитную одежду и покрытия для обуви, как это рекомендовано производителем 
жидкости и местными контролирующими органами.

• Защитные очки и средства защиты слуха.

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÐÀÍÅÍÈß 
Æèäêîñòü, ïîñòóïàþùàÿ ïîä âûñîêèì äàâëåíèåì èç ïèñòîëåòà, ÷åðåç ìåñòà óòå÷åê â øëàíãàõ èëè 
÷åðåç ðàçðûâû â äåòàëÿõ, ñïîñîáíà ïîâðåäèòü êîæó ÷åëîâåêà. Òàêîå ïîâðåæäåíèå ìîæåò âûãëÿäåòü 
êàê îáû÷íûé ïîðåç, íî ÿâëÿåòñÿ ñåðüåçíîé òðàâìîé, êîòîðàÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê àìïóòàöèè. Â ñëó÷àå 
ïîâðåæäåíèÿ êîæè íåîáõîäèìî íåìåäëåííî îáðàòèòüñÿ çà õèðóðãè÷åñêîé ïîìîùüþ.

• Â ïåðåðûâàõ ìåæäó ðàáîòîé óñòàíàâëèâàéòå ïðåäîõðàíèòåëü ñïóñêîâîãî êðþ÷êà.
• Çàïðåùàåòñÿ íàïðàâëÿòü ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü â ñòîðîíó ëþäåé èëè íà ÷àñòè òåëà.
• Íå êëàäèòå ðóêè íà ñîïëî ðàñïûëèòåëÿ.
• Íå ïîëüçóéòåñü ðóêàìè, äðóãèìè ÷àñòÿìè òåëà, ðóêàâèöàìè èëè âåòîøüþ, ÷òîáû çàòêíóòü, 

îñòàíîâèòü èëè îòêëîíèòü óòå÷êó.
• Ïðè ïðåêðàùåíèè ðàñïûëåíèÿ è ïåðåä ÷èñòêîé, ïðîâåðêîé è îáñëóæèâàíèåì îáîðóäîâàíèÿ 

íåîáõîäèìî âûïîëíèòü ïðîöåäóðó ñáðîñà äàâëåíèÿ. 
• Ïåðåä èñïîëüçîâàíèåì îáîðóäîâàíèÿ ñëåäóåò çàòÿíóòü âñå ñîåäèíåíèÿ æèäêîñòíîãî 

òðóáîïðîâîäà.
• Åæåäíåâíî ïðîâåðÿéòå øëàíãè è ñîåäèíèòåëüíûå ìóôòû. Èçíîøåííûå è ïîâðåæäåííûå 

äåòàëè íåîáõîäèìî ñðàçó æå çàìåíÿòü.
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ÂÇÐÛÂÎÎÏÀÑÍÎÑÒÜ È ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÏÎÆÀÐÀ 
Â ðàáî÷åé îáëàñòè ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèåñÿ ãàçû, òàêèå êàê èñïàðåíèÿ ðàñòâîðèòåëåé èëè êðàñêè, 
ìîãóò çàãîðåòüñÿ èëè âçîðâàòüñÿ. Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ âîçãîðàíèé è âçðûâîâ íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü 
ñëåäóþùèå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè.

• Èñïîëüçóéòå îáîðóäîâàíèå òîëüêî â õîðîøî âåíòèëèðóåìûõ çîíàõ.
• Óñòðàíèòå âñå ïîòåíöèàëüíûå èñòî÷íèêè âîçãîðàíèÿ, òàêèå êàê ñèãíàëüíûå ëàìïû, ñèãàðåòû, 

ïåðåíîñíûå ýëåêòðîëàìïû, ïîëèýòèëåíîâûå ÷åõëû äëÿ çàùèòû îò ïûëè (èç-çà îïàñíîñòè 
ïîÿâëåíèÿ ñòàòè÷åñêèõ ðàçðÿäîâ). 

• Â ðàáî÷åé îáëàñòè íå äîëæíî áûòü ìóñîðà, à òàêæå ðàñòâîðèòåëåé, âåòîøè è áåíçèíà.
• Ïðè íàëè÷èè âîñïëàìåíÿåìûõ èñïàðåíèé íå ïîäêëþ÷àéòå è íå îòêëþ÷àéòå êàáåëè ïèòàíèÿ, 

íå ïîëüçóéòåñü ïåðåêëþ÷àòåëÿìè è íå âêëþ÷àéòå è íå âûêëþ÷àéòå îñâåùåíèå.
• Âñå îáîðóäîâàíèå â ðàáî÷åé îáëàñòè äîëæíî áûòü çàçåìëåíî. Ñì. ðàçäåë «Çàçåìëåíèå».
• Ïîëüçóéòåñü òîëüêî çàçåìëåííûìè øëàíãàìè.
• Ïëîòíî ïðèæèìàéòå ê êðàþ çàçåìëåííîé åìêîñòè ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü, åñëè îí íàïðàâëåí 

â ýòó åìêîñòü.
• Â ñëó÷àå ïîÿâëåíèÿ ñòàòè÷åñêîãî ðàçðÿäà èëè óäàðà ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ðàáîòó ñëåäóåò 

íåìåäëåííî ïðåêðàòèòü. Íå èñïîëüçóéòå îáîðóäîâàíèå äî âûÿâëåíèÿ è óñòðàíåíèÿ ïðè÷èí 
âîçíèêíîâåíèÿ ðàçðÿäà èëè óäàðà òîêîì.

• Â ðàáî÷åé îáëàñòè äîëæåí íàõîäèòüñÿ èñïðàâíûé îãíåòóøèòåëü.

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÒÅÏËÎÂÎÃÎ ÐÀÑØÈÐÅÍÈß 
Äàâëåíèå æèäêîñòåé, ïîäâåðæåííûõ âîçäåéñòâèþ âûñîêèõ òåìïåðàòóð â çàêðûòûõ ïðîñòðàíñòâàõ, 
âêëþ÷àÿ øëàíãè, ìîæåò áûñòðî âîçðàñòàòü ïî ïðè÷èíå òåïëîâîãî ðàñøèðåíèÿ. ×ðåçìåðíîå äàâëåíèå 
ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ è ñåðüåçíûì òðàâìàì.

• Îòêðîéòå êëàïàí, ÷òîáû ñíÿòü äàâëåíèå, ñîçäàâøååñÿ â ðåçóëüòàòå ðàñøèðåíèÿ æèäêîñòè 
âî âðåìÿ íàãðåâàíèÿ.

• Ðåãóëÿðíî âûïîëíÿéòå ïðîôèëàêòè÷åñêóþ çàìåíó øëàíãîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ óñëîâèÿìè 
ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ.

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ Â ÑÂßÇÈ Ñ ÍÀËÈ×ÈÅÌ ÀËÞÌÈÍÈÅÂÛÕ ÄÅÒÀËÅÉ, ÍÀÕÎÄßÙÈÕÑß 
ÏÎÄ ÄÀÂËÅÍÈÅÌ
Èñïîëüçîâàíèå æèäêîñòåé, íåñîâìåñòèìûõ ñ àëþìèíèåâûì îáîðóäîâàíèåì ïîä äàâëåíèåì, ìîæåò 
ïðèâåñòè ê âîçíèêíîâåíèþ õèìè÷åñêîé ðåàêöèè è ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ. Èãíîðèðîâàíèå ýòîãî 
ïðåäóïðåæäåíèÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê ñìåðòè, ñåðüåçíûì òðàâìàì èëè âîçíèêíîâåíèþ ìàòåðèàëüíîãî 
óùåðáà.

• Íå èñïîëüçóéòå 1,1,1-òðèõëîðýòàí, õëîðèñòûé ìåòèëåí, äðóãèå ãàëîãåíèðîâàííûå óãëåâîäîðîäíûå 
ðàñòâîðèòåëè èëè æèäêîñòè, ñîäåðæàùèå äàííûå ðàñòâîðèòåëè.

• Ìíîãèå äðóãèå æèäêîñòè òàêæå ìîãóò ñîäåðæàòü âåùåñòâà, íåñîâìåñòèìûå ñ àëþìèíèåì. 
Çà èíôîðìàöèåé î ñîâìåñòèìîñòè âåùåñòâ îáðàùàéòåñü ê ïîñòàâùèêó èñïîëüçóåìûõ âàìè 
ìàòåðèàëîâ.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ
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ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ Â ÑÂßÇÈ Ñ ÍÅÏÐÀÂÈËÜÍÛÌ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅÌ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß 
Íåïðàâèëüíîå ïðèìåíåíèå îáîðóäîâàíèÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê ñåðüåçíûì òðàâìàì èëè 
ñìåðòåëüíîìó èñõîäó.

• Äàííîå îáîðóäîâàíèå ïðåäíàçíà÷åíî èñêëþ÷èòåëüíî äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ.
• Íå ïîêèäàéòå ðàáî÷óþ îáëàñòü, åñëè îáîðóäîâàíèå íàõîäèòñÿ ïîä òîêîì èëè ïîä äàâëåíèåì. 

Åñëè îáîðóäîâàíèå íå èñïîëüçóåòñÿ, âûêëþ÷èòå âñå åãî êîìïîíåíòû è âûïîëíèòå ïðîöåäóðó 
ñáðîñà äàâëåíèÿ, îïèñàíèå êîòîðîé ñîäåðæèòñÿ â äàííîé èíñòðóêöèè.

• Çàïðåùàåòñÿ ðàáîòàòü ñ äàííûì îáîðóäîâàíèåì â óòîìëåííîì ñîñòîÿíèè, ïîä âîçäåéñòâèåì 
ëåêàðñòâåííûõ ïðåïàðàòîâ èëè â ñîñòîÿíèè àëêîãîëüíîãî îïüÿíåíèÿ.

• Çàïðåùàåòñÿ ïðåâûøàòü íàèìåíüøåå äëÿ âñåõ êîìïîíåíòîâ ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå 
èëè òåìïåðàòóðó. Ñì. ðàçäåë «Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè» â ñîîòâåòñòâóþùèõ ðóêîâîäñòâàõ 
ïî ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ.

• Èñïîëüçóåìûå æèäêîñòè è ðàñòâîðèòåëè äîëæíû áûòü ñîâìåñòèìû ñ âõîäÿùèìè ñ íèìè 
â ñîïðèêîñíîâåíèå äåòàëÿìè îáîðóäîâàíèÿ. Ñì. ðàçäåë «Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè» 
â ñîîòâåòñòâóþùèõ ðóêîâîäñòâàõ ïî ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ. Ïðî÷èòàéòå ïðåäóïðåæäåíèÿ 
ïðîèçâîäèòåëåé æèäêîñòåé è ðàñòâîðèòåëåé. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ïîëíîé èíôîðìàöèè îá èñïîëüçóåìûõ 
âåùåñòâàõ çàòðåáóéòå ïàñïîðòà áåçîïàñíîñòè ìàòåðèàëîâ ó äèñòðèáüþòîðà èëè ïðîäàâöà 
ýòèõ âåùåñòâ.

• Îáîðóäîâàíèå íåîáõîäèìî ïîäâåðãàòü åæåäíåâíûì ïðîâåðêàì. Íåçàìåäëèòåëüíî ðåìîíòèðóéòå 
èëè çàìåíÿéòå ïîâðåæäåííûå èëè èçíîøåííûå äåòàëè, èñïîëüçóÿ ïðè ýòîì çàïàñíûå ÷àñòè, 
èçãîòîâëåííûå ïðîèçâîäèòåëåì èñõîäíîãî îáîðóäîâàíèÿ.

• Èçìåíÿòü èëè ìîäèôèöèðîâàòü îáîðóäîâàíèå çàïðåùàåòñÿ.
• Èñïîëüçóéòå îáîðóäîâàíèå òîëüêî ïî íàçíà÷åíèþ. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ íåîáõîäèìîé èíôîðìàöèè 

ñâÿæèòåñü ñ äèñòðèáüþòîðîì îáîðóäîâàíèÿ.
• Ïðîêëàäûâàòü øëàíãè è êàáåëè ñëåäóåò âíå ó÷àñòêîâ äâèæåíèÿ ëþäåé è ìåõàíèçìîâ, âäàëè îò 

îñòðûõ êðîìîê, äâèæóùèõñÿ ÷àñòåé, ãîðÿ÷èõ ïîâåðõíîñòåé.
• Çàïðåùàåòñÿ èçãèáàòü è ïåðåãèáàòü øëàíãè èëè òÿíóòü çà íèõ îáîðóäîâàíèå.
• Íå äîïóñêàéòå äåòåé è æèâîòíûõ â ðàáî÷óþ çîíó.
• Ñîáëþäàéòå âñå äåéñòâóþùèå ïðàâèëà òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ Â ÑÂßÇÈ Ñ ÍÀËÈ×ÈÅÌ ÄÂÈÆÓÙÈÕÑß ÄÅÒÀËÅÉ 
Äâèæóùèåñÿ äåòàëè ìîãóò ïðèùåìèòü èëè îòîðâàòü ïàëüöû èëè äðóãèå ÷àñòè òåëà.

• Äåðæèòåñü íà ðàññòîÿíèè îò äâèæóùèõñÿ äåòàëåé.
• Íå íà÷èíàéòå ðàáîòó ïðè îòñóòñòâèè çàùèòíûõ óñòðîéñòâ èëè êðûøåê.
• Îáîðóäîâàíèå íàõîäèòñÿ ïîä äàâëåíèåì è ìîæåò âêëþ÷èòüñÿ íåîæèäàííî. Ïåðåä ïðîâåðêîé, 

ïåðåìåùåíèåì è îáñëóæèâàíèåì îáîðóäîâàíèÿ íåîáõîäèìî âûïîëíèòü ïðîöåäóðó ñáðîñà 
äàâëåíèÿ, îïèñàíèå êîòîðîé ñîäåðæèòñÿ â äàííîé èíñòðóêöèè. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå è óñòðîéñòâî 
ïîäà÷è âîçäóõà.

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÎÆÎÃÎÂ 
Âî âðåìÿ ðàáîòû ïîâåðõíîñòè îáîðóäîâàíèÿ è èñïîëüçóåìûå æèäêîñòè ìîãóò ñèëüíî íàãðåâàòüñÿ. 
Âî èçáåæàíèå ñåðüåçíûõ îæîãîâ íå ñëåäóåò ïðèêàñàòüñÿ ê ãîðÿ÷èì æèäêîñòÿì è îáîðóäîâàíèþ. 
Ïîäîæäèòå, ïîêà ïîâåðõíîñòè è æèäêîñòè íå îñòûíóò.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ
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Âажная информация по изоцианату (ISO)
Изоцианаты (ISO) представляют собой катализаторы, которые используются в двухкомпонентных материалах. 

Условия применения изоцианата
 

Распыление и раздача жидкостей, которые содержат изоцианаты, создают потенциально опасные пары, туман 
и пылевидные частицы.

• Прочтите и усвойте предупреждения производителя жидкости и информацию из паспорта безопасности 
материала (SDS), чтобы знать специфические опасности и меры предосторожности, связанные с 
изоцианатами.

• Использование изоцианатов предусматривает потенциально опасные процедуры. Запрещается 
использовать данное оборудование для распыления, если Вы не обучены, не имеете квалификации 
и не прочитали и не усвоили информацию, содержащуюся в настоящем руководстве, инструкциях 
по применению от производителя жидкости и паспорте безопасности материала (SDS).

• Использование оборудования, которое не получило надлежащего технического обслуживания или 
неправильно отрегулировано, может привести к ненадлежащему отвердеванию материала, что могло бы 
стать причиной выделения газов и неприятных запахов. Оборудование должно быть тщательно обслужено 
и отрегулировано в соответствии с инструкциями из настоящего руководства.

• Чтобы избежать вдыхания содержащих изоцианат тумана, паров и пылевидных частиц, каждый работник 
в рабочей зоне должен носить соответствующие средства защиты органов дыхания. Всегда носите 
правильно подогнанный респиратор, который может включать респиратор с подачей воздуха. 
Вентилируйте рабочую зону в соответствии с инструкциями, приведенными в паспорте безопасности 
материала (SDS) от производителя жидкости.

• Избегайте любого контакта кожи с изоцианатами. Каждый работник в рабочей зоне должен носить 
химически изолирующие перчатки, защитную одежду и покрытия для обуви, как это рекомендовано 
производителем жидкости и местными контролирующими органами. Выполняйте все рекомендации 
производителя жидкости, включая те, которые относятся к обращению с загрязненной одеждой. 
После распыления мойте руки и лицо перед принятием пищи или питья.

• Опасность воздействия изоцианатов сохраняется после распыления. Любой работник без 
соответствующих средств индивидуальной защиты должен оставаться за пределами рабочей зоны во 
время и после нанесения покрытия в течение периода времени, указанного производителем жидкости. 
Обычно этот период времени составляет, по меньшей мере, 24 часа.

• Предупреждайте других людей, которые могут войти в рабочую зону, об опасности воздействия 
изоцианатов. Выполняйте рекомендации производителя жидкости и местных контролирующих органов. 
Рекомендуется вывешивание снаружи рабочей зоны таблички, как например:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR ___ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DO NOT ENTER UNTIL:

DATE:
TIME:

____________
____________
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Для всех применений, за исключением 
распыления пены Самовоспламенение материала

 

Раздельное хранение 
компонентов A и B
 

Распыление и раздача жидкостей, которые содержат 
изоцианаты, создают потенциально опасные пары, 
туман и пылевидные частицы.

• Прочтите и усвойте предупреждения 
производителя жидкости и информацию 
из паспорта безопасности материала (SDS), 
чтобы знать специфические опасности и меры 
предосторожности, связанные с изоцианатами.

• Использование изоцианатов предусматривает 
потенциально опасные процедуры. Запрещается 
использовать данное оборудование для 
распыления, если Вы не обучены, не имеете 
квалификации и не прочитали и не усвоили 
информацию, содержащуюся в настоящем 
руководстве, инструкциях по применению 
от производителя жидкости и паспорте 
безопасности материала (SDS).

• Использование оборудования, которое 
не получило надлежащего технического 
обслуживания или неправильно отрегулировано, 
может привести к ненадлежащему отвердеванию 
материала. Оборудование должно быть 
тщательно обслужено и отрегулировано в 
соответствии с инструкциями из настоящего 
руководства. 

• Чтобы избежать вдыхания содержащих 
изоцианат тумана, паров и пылевидных частиц, 
каждый работник в рабочей зоне должен носить 
соответствующие средства защиты органов 
дыхания. Всегда носите правильно подогнанный 
респиратор, который может включать 
респиратор с подачей воздуха. Вентилируйте 
рабочую зону в соответствии с инструкциями, 
приведенными в паспорте безопасности 
материала (SDS) от производителя жидкости.

• Избегайте любого контакта кожи с изоцианатами. 
Каждый работник в рабочей зоне должен носить 
химически изолирующие перчатки, защитную 
одежду и покрытия для обуви, как это 
рекомендовано производителем жидкости 
и местными контролирующими органами. 
Выполняйте все рекомендации производителя 
жидкости, включая те, которые относятся 
к обращению с загрязненной одеждой. 
После распыления мойте руки и лицо перед 
принятием пищи или питья.

Некоторые материалы могут самовоспламениться, 
если наносится слишком толстый слой. Прочтите 
предупреждения производителя жидкости и 
информацию из паспорта безопасности материала 
(SDS).

Перекрестное загрязнение может привести к 
отверждению материала в трубопроводах для 
жидкостей, что может стать причиной серьезной 
травмы или повреждения оборудования. 
Для предотвращения перекрестного загрязнения:
• Никогда не переставляйте местами смачиваемые 

детали для компонента A и компонента B. 
• Никогда не используйте растворитель на одной 

стороне, если она была загрязнена от другой 
стороны.
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Чувствительность изоцианатов 
к влаге
Воздействие влаги (например, влажности) может вызвать 
частичное отверждение изоцианата с образованием 
мелких, твердых, абразивных кристаллов, которые 
остаются во взвешенном состоянии в жидкости. 
Со временем на поверхности будет образовываться 
пленка, и изоцианат начнет образовывать гель с 
увеличением вязкости. 

ПРИМЕЧАНИЕ: Степень образования пленки и скорость 
кристаллизации изменяются, в зависимости от смеси 
изоцианата, влажности и температуры.

Пористые полимеры с 
порообразующими веществами 
(245 fa)
Некоторые порообразующие вещества будут пениться 
при температурах выше 90°F (33°C), если они не хранятся 
под давлением, особенно, при перемешивании. 
Для уменьшения вспенивания, минимизируйте 
предварительный нагрев в циркуляционной системе.

Смена материаловВНИМАНИЕ

Частично отвержденный изоцианат снизит 
эксплуатационные показатели и сократит 
срок службы всех смачиваемых деталей. 

• Всегда используйте закрытый контейнер 
с реагентом для сушки в вентиляционным 
отверстии или с атмосферой азота. Никогда не 
храните изоцианат в открытом контейнере.

• Храните смачиваемую крышку насоса или 
резервуар (если установлен) для изоцианата, 
заполненными соответствующим смазочным 
материалом. Смазочный материал создает 
барьер между изоцианатом и атмосферой.

• Используйте только влагозащищенные шланги, 
которые совместимы с изоцианатом.

• Никогда не используйте регенерированные 
растворители, которые могут содержать влагу. 
Всегда храните канистры с растворителями 
закрытыми, когда они не используются.

• Всегда смазывайте резьбовые части 
соответствующим смазочным материалом 
при обратной сборке.

ВНИМАНИЕ

Смена типов материала, используемого в Вашем 
оборудовании, требует особого внимания, чтобы 
избежать повреждения оборудования и времени 
простоя.

• При смене материалов, многократно промойте 
оборудование, чтобы гарантировать, что оно 
тщательно очищено.

• После промывки всегда очищайте сетчатые 
фильтры впускных патрубков для жидкости.

• Проверьте химическую совместимость со своим 
производителем материала.

• При смене между эпоксидными смолами и уретанами 
или полиуретанами, разбирайте и очищайте 
компоненты для жидкости, и меняйте шланги. 
Эпоксидные смолы часто имеют амины на стороне 
компонента B (отвердитель). Полиуретаны часто 
имеют амины на стороне компонента B (смола).
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Òèïîâàÿ óñòàíîâêà ñ öèðêóëÿöèåé
Îáîçíà÷åíèÿ íà ÐÈÑ. 1
A Äîçàòîð Äîçàòîð Reactor
B Øëàíã ñ ïîäîãðåâîì
C Äàò÷èê òåìïåðàòóðû æèäêîñòè
D Ãèáêèé øëàíã ñ ïîäîãðåâîì
E Ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü Fusion
F Øëàíã ïîäà÷è âîçäóõà â ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü
G Òðóáîïðîâîäû ïîäà÷è âîçäóõà â íàñîñ ïîäà÷è

J Òðóáîïðîâîäû ïîäà÷è æèäêîñòè
K Íàñîñû ïîäà÷è
L Ñìåñèòåëü
M Ñóøèëêà-âëàãîïîãëîòèòåëü
P Êîëëåêòîð æèäêîñòè äëÿ ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ 

(÷àñòü ïèñòîëåòà)
R Öèðêóëÿöèîííûå òðóáîïðîâîäû

ÐÈÑ. 1. Òèïîâàÿ óñòàíîâêà ñ öèðêóëÿöèåé

B

A

J

F

C*

P

E

D

K M

K

L

J

G

R

R

* Îáîðóäîâàíèå ïðåäñòàâëåíî â îòêðûòîì ñîñòîÿíèè äëÿ íàãëÿäíîñòè. 
Âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè åãî ñëåäóåò îáåðíóòü ëåíòîé.

TI10976a
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Òèïîâàÿ óñòàíîâêà áåç öèðêóëÿöèè
Îáîçíà÷åíèÿ íà ÐÈÑ. 2
A Äîçàòîð Reactor
B Øëàíã ñ ïîäîãðåâîì
C Äàò÷èê òåìïåðàòóðû æèäêîñòè
D Ãèáêèé øëàíã ñ ïîäîãðåâîì
E Ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü Fusion
F Øëàíã ïîäà÷è âîçäóõà â ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü
G Òðóáîïðîâîäû ïîäà÷è âîçäóõà â íàñîñ ïîäà÷è
H Åìêîñòè äëÿ îòõîäîâ

J Òðóáîïðîâîäû ïîäà÷è æèäêîñòè
K Íàñîñû ïîäà÷è
L Ñìåñèòåëü
M Ñóøèëêà-âëàãîïîãëîòèòåëü
N Ñëèâíûå òðóáîïðîâîäû
P Êîëëåêòîð æèäêîñòè äëÿ ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ 

(÷àñòü ïèñòîëåòà)
Q Âîçäóøíûé ôèëüòð ñ ñåïàðàòîðîì

ÐÈÑ. 2. Òèïîâàÿ óñòàíîâêà áåç öèðêóëÿöèè

B

A

N

J

G

F

C*

P

E

D

K M

K

L

J

G

H

* Îáîðóäîâàíèå ïðåäñòàâëåíî â îòêðûòîì ñîñòîÿíèè äëÿ íàãëÿäíîñòè. 
Âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè åãî ñëåäóåò îáåðíóòü ëåíòîé.

TI10975a
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Èäåíòèôèêàöèÿ êîìïîíåíòîâ îáîðóäîâàíèÿ
Îáîçíà÷åíèÿ íà ÐÈÑ. 3
BA Âûõîäíîå îòâåðñòèå äëÿ ñáðîñà äàâëåíèÿ 

êîìïîíåíòà A
BB Âûõîäíîå îòâåðñòèå äëÿ ñáðîñà äàâëåíèÿ 

êîìïîíåíòà B
FA Âõîäíîå îòâåðñòèå êîëëåêòîðà æèäêîñòè 

êîìïîíåíòà A (çà áëîêîì êîëëåêòîðà)
FB Âõîäíîå îòâåðñòèå êîëëåêòîðà æèäêîñòè 

êîìïîíåíòà B
GA Ìàíîìåòð êîìïîíåíòà A
GB Ìàíîìåòð êîìïîíåíòà B
HA Ìóôòà äëÿ øëàíãà êîìïîíåíòà A
HB Ìóôòà äëÿ øëàíãà êîìïîíåíòà B
PA Íàñîñ êîìïîíåíòà A
PB Íàñîñ êîìïîíåíòà B
SA Êëàïàí PRESSURE RELIEF/SPRAY («Ñáðîñ äàâëåíèÿ 

èëè ðàñïûëåíèå») êîìïîíåíòà A
SB Êëàïàí PRESSURE RELIEF/SPRAY («Ñáðîñ äàâëåíèÿ 

èëè ðàñïûëåíèå») êîìïîíåíòà B

TA Äàò÷èê äàâëåíèÿ êîìïîíåíòà A (çà ìàíîìåòðîì GA)
TB Äàò÷èê äàâëåíèÿ êîìïîíåíòà B (çà ìàíîìåòðîì GB)
DG Êîðïóñ ïðèâîäà
EC Êîìïåíñàòîð íàòÿæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêîãî øíóðà
EM Ýëåêòðîäâèãàòåëü
FH Íàãðåâàòåëè æèäêîñòè (çà êîæóõîì)
FM Êîëëåêòîð æèäêîñòè äîçàòîðà Äîçàòîð Reactor
FV Âïóñêíîé êëàïàí äëÿ æèäêîñòè (íà èëëþñòðàöèè 

ïðåäñòàâëåíà ñòîðîíà B)
HC

MC Äèñïëåé óïðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì
MP Ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ
RS Êðàñíàÿ êíîïêà îñòàíîâà
SC Êàáåëü äàò÷èêà òåìïåðàòóðû æèäêîñòè
SN Òàáëè÷êà ñ ñåðèéíûì íîìåðîì
TC Äèñïëåé êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû

ÐÈÑ. 3. Îáîçíà÷åíèå êîìïîíåíòîâ (íà èëëþñòðàöèè ïðåäñòàâëåíà ìîäåëü EXP-1)

SN

HB

BB

FB

SB

TB

GB

GA
TA

SA

FA

BA

HA
TI9880a

TI7823

TC
MC

DG

PA

FM

HC

RS

SC

EC

MP

FV

PB

DG

FH

EM
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Óñòðîéñòâà êîíòðîëÿ è èíäèêàòîðû òåìïåðàòóðû

Ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ
Ðàñïîëîæåí â ïðàâîé ÷àñòè àãðåãàòà, ñì. ñòð. 14. 

Äëÿ äîçàòîðà Äîçàòîð Reactor âêëþ÷àåò  

è âûêëþ÷àåò  ïèòàíèå. Íå èñïîëüçóåòñÿ äëÿ 

âêëþ÷åíèÿ çîí ïîäîãðåâà èëè íàñîñîâ.

Êðàñíàÿ êíîïêà îñòàíîâà
Ðàñïîëîæåíà ìåæäó ïàíåëüþ êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû 
è ïàíåëüþ óïðàâëåíèÿ ýëåêòðîäâèãàòåëåì, ñì. ñòð. 14. 

Êíîïêó  ñëåäóåò íàæèìàòü òîëüêî äëÿ 

âûêëþ÷åíèÿ äâèãàòåëÿ è çîí ïîäîãðåâà. Èñïîëüçóéòå 
ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ äëÿ ïîëíîãî îòêëþ÷åíèÿ 
ïèòàíèÿ àãðåãàòà.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

×òîáû èçáåæàòü ïîâðåæäåíèÿ ýêðàííûõ êíîïîê, 
íå íàæèìàéòå èõ íîãòÿìè èëè îñòðûìè ïðåäìåòàìè, 
òàêèìè êàê ðó÷êè è ïëàñòèêîâûå êàðòû.

ÐÈÑ. 4. Óñòðîéñòâà êîíòðîëÿ è èíäèêàòîðû òåìïåðàòóðû

°F

°C

A

B

Êëàâèøè ñî
ñòðåëêàìè çîíû A

Êëàâèøè ñî
ñòðåëêàìè çîíû B

Êëàâèøè ñî ñòðåëêàìè
çîíû øëàíãà

Êëàâèøè øêàëû 
òåìïåðàòóðû

Èíäèêàòîðû ìîùíîñòè íàãðåâàòåëÿ

Êëàâèøà öåëåâîé òåìïåðàòóðû

Êëàâèøà
ôàêòè÷åñêîé
òåìïåðàòóðû

Äèñïëåè íàãðåâàòåëÿ

Êëàâèøà âêëþ÷åíèÿ 
è âûêëþ÷åíèÿ 
íàãðåâàòåëÿ øëàíãà
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Êëàâèøà è ñâåòîäèîä 
ôàêòè÷åñêîé òåìïåðàòóðû

Êíîïêà  èñïîëüçóåòñÿ äëÿ âûâîäà çíà÷åíèÿ 

ôàêòè÷åñêîé òåìïåðàòóðû íà äèñïëåé.

Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êíîïêó  äëÿ 

íàáëþäåíèÿ çà ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì.

Êëàâèøà è ñâåòîäèîä öåëåâîé 
òåìïåðàòóðû

Êíîïêà  èñïîëüçóåòñÿ äëÿ âûâîäà çíà÷åíèÿ 

öåëåâîé òåìïåðàòóðû íà äèñïëåé.

Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êíîïêó  äëÿ îòîáðàæåíèÿ 

òåìïåðàòóðû ïëàòû óïðàâëåíèÿ íàãðåâàòåëÿìè.

Êëàâèøè è ñâåòîäèîäû øêàëû 
òåìïåðàòóðû

Íàæìèòå  èëè , ÷òîáû ñìåíèòü øêàëó 

òåìïåðàòóðû. 

Êëàâèøè è ñâåòîäèîäû 
âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ 
çîíû ïîäîãðåâà

Êíîïêà  èñïîëüçóåòñÿ äëÿ âêëþ÷åíèÿ 

è âûêëþ÷åíèÿ çîí ïîäîãðåâà. Êðîìå òîãî, äàííàÿ êíîïêà 
èñïîëüçóåòñÿ äëÿ óñòðàíåíèÿ äèàãíîñòè÷åñêèõ êîäîâ çîí 
ïîäîãðåâà (ñì. ñòð. 36).

Êëàâèøè òåìïåðàòóðû 
ñî ñòðåëêàìè

Íàæìèòå êíîïêó . Â ðåçóëüòàòå êëàâèøè  

è  ïîçâîëÿò èçìåíèòü çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðû 

ñ øàãîì â 1 ãðàäóñ.

Äèñïëåè òåìïåðàòóðû
Ïîêàçûâàþò ôàêòè÷åñêóþ òåìïåðàòóðó èëè åå 
öåëåâîå çíà÷åíèå â çîíàõ ïîäîãðåâà â çàâèñèìîñòè 
îò âûáðàííîãî ðåæèìà. Ïî óìîë÷àíèþ ïðè çàïóñêå 
âûâîäèòñÿ ôàêòè÷åñêàÿ òåìïåðàòóðà. Äèàïàçîí 
òåìïåðàòóð â çîíàõ A è B: 0–88 °C (32–190 °F); äèàïàçîí 
òåìïåðàòóð â çîíå øëàíãà: 0–82 °C (32–180 °F).

Ïðåðûâàòåëè

Ðàñïîëîæåíû âíóòðè øêàôà äîçàòîðà Äîçàòîð Reactor.

* Â çàâèñèìîñòè îò ìîäåëè.

Ñâåòîäèîäû ìèãàþò, êîãäà çîíû ïîäîãðåâà 
âêëþ÷åíû. Äëèòåëüíîñòü êàæäîãî ïåðèîäà 
ìèãàíèÿ óêàçûâàåò íà ïðîäîëæèòåëüíîñòü 
ðàáîòû íàãðåâàòåëÿ.

°F °C

Ñïðàâî÷íûé 
íîìåð

Ðàçìåð Êîìïîíåíò

CB1 50 A Øëàíã èëè âòîðè÷íàÿ 
îáìîòêà òðàíñôîðìàòîðà

CB2 40 A Ïåðâè÷íàÿ îáìîòêà 
òðàíñôîðìàòîðà

CB3 25, 40* Íàãðåâàòåëü A

CB4 25, 40* Íàãðåâàòåëü B

CB5 20 Ýëåêòðîäâèãàòåëü 
èëè íàñîñû

ti9884a

CB3
CB4

CB5

CB1

CB2

Ñâåäåíèÿ î ïðîâîäàõ è êàáåëÿõ ñì. â èíñòðóêöèè 
ïî ðåìîíòó îáîðóäîâàíèÿ 312066.
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Óñòðîéñòâà óïðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì è èõ èíäèêàòîðû

Êëàâèøà è ñâåòîäèîä ON/OFF 
(«Âêëþ÷åíèå è âûêëþ÷åíèå 
äâèãàòåëÿ»)

Êíîïêà  èñïîëüçóåòñÿ äëÿ âêëþ÷åíèÿ 

è âûêëþ÷åíèÿ äâèãàòåëÿ. Êðîìå òîãî, äàííàÿ êíîïêà 
èñïîëüçóåòñÿ äëÿ óñòðàíåíèÿ íåêîòîðûõ äèàãíîñòè÷åñêèõ 
êîäîâ äâèãàòåëÿ (ñì. ñòð. 36).

Êëàâèøà è ñâåòîäèîä PARK 
(«Îæèäàíèå»)

Êíîïêó  ñëåäóåò íàæèìàòü ïî îêîí÷àíèè ðàáî÷åãî 

äíÿ, ÷òîáû ïåðåâåñòè íàñîñ êîìïîíåíòà A â èñõîäíîå 
ïîëîæåíèå, ïðè êîòîðîì ïîðøíåâîé øòîê âòÿíóò. 
Íàæèìàéòå íà ñïóñêîâîé êðþ÷îê ïèñòîëåòà äî òåõ ïîð, 
ïîêà íàñîñ íå îñòàíîâèòñÿ. Ïîñëå ïåðåõîäà â ðåæèì 
îæèäàíèÿ äâèãàòåëü àâòîìàòè÷åñêè âûêëþ÷èòñÿ.

Êëàâèøè è ñâåòîäèîäû PSI 
(«Ôóíòû/êâ. äþéì») è BAR 
(«Áàðû»)

Íàæìèòå  èëè , ÷òîáû ñìåíèòü øêàëó äàâëåíèÿ.

Êëàâèøà è ñâåòîäèîä äàâëåíèÿ

Êíîïêà  èñïîëüçóåòñÿ äëÿ âûâîäà íà äèñïëåé 

äàâëåíèÿ æèäêîñòè. 

Êëàâèøà è ñâåòîäèîä 
ñ÷åò÷èêà öèêëîâ
Êíîïêà  èñïîëüçóåòñÿ äëÿ âûâîäà íà äèñïëåé 
ñ÷åò÷èêà öèêëîâ.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

×òîáû èçáåæàòü ïîâðåæäåíèÿ ýêðàííûõ êíîïîê, 
íå íàæèìàéòå èõ íîãòÿìè èëè îñòðûìè ïðåäìåòàìè, 
òàêèìè êàê ðó÷êè è ïëàñòèêîâûå êàðòû.

ÐÈÑ. 5. Óñòðîéñòâà óïðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì è èõ èíäèêàòîðû

PSI

BAR

ON / OFF

PARK

Êëàâèøè PSI 
(«Ôóíòû/êâ. äþéì») 
è BAR («Áàðû»)

Êëàâèøà ñ÷åò÷èêà öèêëîâ

Äèñïëåé äàâëåíèÿ è öèêëîâ

Êëàâèøà äàâëåíèÿ

Êëàâèøà ON/OFF
(«Âêëþ÷åíèå è âûêëþ÷åíèå

äâèãàòåëÿ»)

Êëàâèøà PARK
(«Îæèäàíèå»)

Êëàâèøè ñî ñòðåëêàìè

PSI BAR

Åñëè çíà÷åíèÿ äàâëåíèÿ íå ñáàëàíñèðîâàíû, 
íà äèñïëåé âûâîäèòñÿ áîëåå âûñîêîå çíà÷åíèå 
äàâëåíèÿ.

Äëÿ îáíóëåíèÿ ñ÷åò÷èêà ñëåäóåò íàæàòü êíîïêó 
 è óäåðæèâàòü åå â òå÷åíèå 3 ñåêóíä.
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Êëàâèøè äàâëåíèÿ 
ñî ñòðåëêàìè

Êíîïêè  è  ïîçâîëÿþò ðåãóëèðîâàòü 

äàâëåíèå æèäêîñòè â õîäå ðàáîòû äâèãàòåëÿ. 
Óñòàíîâî÷íîå çíà÷åíèå îòîáðàæàåòñÿ â òå÷åíèå 10 ñåê.

Åñëè äâèãàòåëü âûêëþ÷åí, êíîïêà  ïîçâîëÿåò 

âîéòè â ðåæèì âñòðÿõèâàíèÿ. Äëÿ âûõîäà èç ðåæèìà 

âñòðÿõèâàíèÿ íàæèìàéòå  äî òåõ ïîð, ïîêà íà 

äèñïëåå íå ïîÿâÿòñÿ ÷åðòî÷êè èëè òåêóùàÿ âåëè÷èíà 
äàâëåíèÿ.

Äèñïëåé äàâëåíèÿ è öèêëîâ
Íà äèñïëåé âûâîäèòñÿ äàâëåíèå æèäêîñòè èëè ñ÷åò÷èê 
öèêëîâ â çàâèñèìîñòè îò âûáðàííîãî ðåæèìà. 

Â ðåæèìå âñòðÿõèâàíèÿ íà äèñïëåé âûâîäÿòñÿ 
îáîçíà÷åíèÿ J1—J10 (ñì. ñòð. 35).

Ðåãóëèðîâêà ñòðóè
Íà ñêîðîñòü ïîòîêà, ñòåïåíü ðàñïûëåíèÿ è îáúåì 
èçáûòî÷íîãî ìàòåðèàëà âëèÿþò ÷åòûðå ïåðåìåííûõ.

• Ïàðàìåòð äàâëåíèÿ æèäêîñòè. Ðåçóëüòàòîì 
ñëèøêîì íèçêîãî äàâëåíèÿ ÿâëÿåòñÿ íåðàâíîìåðíîå 
ïîêðûòèå, áîëüøîé ðàçìåð êàïåëü, ìàëàÿ ñêîðîñòü 
ïîòîêà è ïëîõîå ñìåøèâàíèå. Ñëèøêîì âûñîêîå 
äàâëåíèå ïðèâîäèò ê ïåðåðàñõîäó ìàòåðèàëà, 
âûñîêîé ñêîðîñòè ïîòîêà, çàòðóäíÿåò óïðàâëåíèå 
è âûçûâàåò ïîâûøåííûé èçíîñ.

• Òåìïåðàòóðà æèäêîñòè. Îêàçûâàåò âëèÿíèå, 
àíàëîãè÷íîå äàâëåíèþ æèäêîñòè. Òåìïåðàòóðû 
â çîíàõ A è B ìîãóò áûòü íåîäèíàêîâûìè, ÷òî 
ïîìîãàåò ñáàëàíñèðîâàòü äàâëåíèå æèäêîñòè.

• Ðàçìåð êàìåðû ñìåøèâàíèÿ. Âûáîð êàìåðû 
ñìåøèâàíèÿ îïðåäåëÿåòñÿ íåîáõîäèìîé 
ñêîðîñòüþ ïîòîêà è âÿçêîñòüþ æèäêîñòè.

• Ðåãóëèðîâêà âîçäóøíîé ñòðóè. Ïðè ñëèøêîì 
ñëàáîé âîçäóøíîé ñòðóå êàïëè íàðàñòàþò íà êðîìêå 
ñîïëà, à ïîêðûòèå è ïåðåðàñõîä íå êîíòðîëèðóþòñÿ. 
Ñëèøêîì ñèëüíàÿ ñòðóÿ ïðèâîäèò ê âîçäóøíîìó 
ðàñïûëåíèþ è ïåðåðàñõîäó ìàòåðèàëà.



Ïîäãîòîâêà ê ðàáîòå

313146T 19

Ïîäãîòîâêà ê ðàáîòå

1. Óñòàíîâêà äîçàòîðà Äîçàòîð Reactor

a. Óñòàíîâèòå Äîçàòîð Reactor íà ðîâíóþ 
ïîâåðõíîñòü. Ñâåäåíèÿ î çàçîðàõ è ðàçìåðû 
ìîíòàæíûõ îòâåðñòèé ñì. â ðàçäåëå Ãàáàðèòû 
íà ñòð. 40.

b. Íå ïîäâåðãàéòå Äîçàòîð Reactor âîçäåéñòâèþ 
äîæäÿ èëè âëàãè.

c. Ïåðåìåñòèòå Äîçàòîð Reactor íà ìåñòî åãî 
ïîñòîÿííîãî ïðåáûâàíèÿ ñ ïîìîùüþ ðîëèêîâ. 
Ïîìèìî ýòîãî, âû ìîæåòå ïðèêðåïèòü äîçàòîð 
áîëòàìè ê òðàíñïîðòèðîâî÷íîé ïëàòôîðìå 
è ïåðåâåçòè åãî íà âèëî÷íîì ïîãðóç÷èêå.

d. Äëÿ óñòàíîâêè äîçàòîðà íà ïîëó ãðóçîâîé 
àâòîìàøèíû èëè ïðèöåïà ñíèìèòå ðîëèêè 
è çàôèêñèðóéòå çàäíþþ îñü àãðåãàòà ñ ïîìîùüþ 
ïîäâèæíîãî ìîíòàæíîãî êðîíøòåéíà 15B805 
(MB), êîòîðûé ïðèîáðåòàåòñÿ îòäåëüíî. 
Ïðèêðåïèòå áîëòàìè êðîíøòåéí è ìîíòàæíóþ 

ëàïó (MF) íåïîñðåäñòâåííî ê ïîëó ãðóçîâîé 
àâòîìàøèíû èëè ïðèöåïà. Ñì. ñòð. 40.

2. Îáùèå ðåêîìåíäàöèè ïî ïîâîäó 
îáîðóäîâàíèÿ

• Îïðåäåëèòå ðàçìåð íåîáõîäèìîãî âàì ãåíåðàòîðà. 
Ïðèìåíåíèå ñîîòâåòñòâóþùåãî ãåíåðàòîðà 
è âîçäóøíîãî êîìïðåññîðà ïîçâîëèò äîçàòîðó 
ñîâåðøàòü ïðàêòè÷åñêè ïîñòîÿííîå ÷èñëî îáîðîòîâ 
â ìèíóòó. Íåñîáëþäåíèå äàííîé ðåêîìåíäàöèè 
ïðèâåäåò ê ïîÿâëåíèþ êîëåáàíèé íàïðÿæåíèÿ, 
êîòîðûå ìîãóò ïîâðåäèòü ýëåêòðîîáîðóäîâàíèå. 
Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ãåíåðàòîð îáëàäàåò òåì æå 
íàïðÿæåíèåì è ôàçîé, ÷òî è äîçàòîð.

Äëÿ îïðåäåëåíèÿ ðàçìåðà íåîáõîäèìîãî ãåíåðàòîðà 
ïðèìåíÿåòñÿ ñëåäóþùàÿ ïðîöåäóðà.

a. Ñîñòàâüòå ñïèñîê êîìïîíåíòîâ ñèñòåìû, ïèêîâàÿ 
íàãðóçêà êîòîðûõ èçìåðÿåòñÿ â âàòòàõ.

b. Ïðèáàâüòå ê ïîëó÷åííîé íàãðóçêå ìîùíîñòü 
êîìïîíåíòîâ ñèñòåìû.

c. Ïðîèçâåäèòå ñëåäóþùåå âû÷èñëåíèå:
 îáùàÿ ìîùíîñòü x 1,25 = êÂ•À

d. Âûáåðèòå ãåíåðàòîð, ìîùíîñòü êîòîðîãî ðàâíà 
çíà÷åíèþ x èëè ïðåâûøàåò åãî.

• Ñåòåâûå øíóðû äîçàòîðà äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü 
òðåáîâàíèÿì, êîòîðûå ïðèâîäÿòñÿ â Òàáëèöà 2. 
Íåñîáëþäåíèå äàííîãî óêàçàíèÿ âåäåò ê ïîÿâëåíèþ 
êîëåáàíèé íàïðÿæåíèÿ, êîòîðûå ìîãóò ïîâðåäèòü 
ýëåêòðîîáîðóäîâàíèå.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Ïðàâèëüíîå âûïîëíåíèå ïðîöåäóð ïîäãîòîâêè 
äîçàòîðà ê ðàáîòå, çàïóñêà è âûêëþ÷åíèÿ 
äîçàòîðà îïðåäåëÿåò ñòåïåíü íàäåæíîñòè 
ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ. Îïèñàííûå íèæå ïðîöåäóðû 
ïîçâîëÿþò îáåñïå÷èòü ñòàáèëüíîñòü íàïðÿæåíèÿ. 
Íåâûïîëíåíèå ýòèõ ïðîöåäóð ïðèâîäèò ê êîëåáàíèÿì 
íàïðÿæåíèÿ, â ðåçóëüòàòå êîòîðûõ îáîðóäîâàíèå 
ìîæåò áûòü ïîâðåæäåíî, à ãàðàíòèÿ ïðèçíàíà 
íåäåéñòâèòåëüíîé.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Âî èçáåæàíèå îïðîêèäûâàíèÿ è ïàäåíèÿ 
îáîðóäîâàíèÿ ïîäíèìàòü äîçàòîð Reactor íåîáõîäèìî 
ñ îñòîðîæíîñòüþ. Ïåðåä ïîäúåìîì ïðèêðåïèòå 
Äîçàòîð Reactor áîëòàìè ê òðàíñïîðòèðîâî÷íîé 
ïëàòôîðìå, âõîäÿùåé â êîìïëåêò ïîñòàâêè 
îáîðóäîâàíèÿ, ÷òîáû îáåñïå÷èòü åãî óñòîé÷èâîñòü.

ÐÈÑ. 6

259024_312065

MF

MB
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• Âîçäóøíûé êîìïðåññîð äîëæåí áûòü îñíàùåí 
ðàçãðóçî÷íûìè óñòðîéñòâàìè, ðàáîòàþùèìè 
ñ ïîñòîÿííîé ñêîðîñòüþ. Ïðèìåíåíèå âîçäóøíîãî 
êîìïðåññîðà ñ ïðÿìûì ïðèâîäîì, êîòîðûé 
çàïóñêàåòñÿ è îñòàíàâëèâàåòñÿ âî âðåìÿ ðàáîòû, 
âåäåò ê ïîÿâëåíèþ êîëåáàíèé íàïðÿæåíèÿ, êîòîðûå 
ìîãóò ïîâðåäèòü ýëåêòðîîáîðóäîâàíèå.

• Âî èçáåæàíèå íåîæèäàííîãî âûêëþ÷åíèÿ 
îáîðóäîâàíèÿ ïðîâîäèòå òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå 
è îñìîòð ãåíåðàòîðà, âîçäóøíîãî êîìïðåññîðà 
è äðóãèõ óñòðîéñòâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè 
èõ ïðîèçâîäèòåëåé. Íåîæèäàííîå âûêëþ÷åíèå 
îáîðóäîâàíèÿ âåäåò ê ïîÿâëåíèþ êîëåáàíèé 
íàïðÿæåíèÿ, êîòîðûå ìîãóò ïîâðåäèòü 
ýëåêòðîîáîðóäîâàíèå.

• Èñïîëüçóéòå íàñòåííûé èñòî÷íèê ïèòàíèÿ, ñèëà 
òîêà êîòîðîãî äîëæíà ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì 
îáîðóäîâàíèÿ. Íåñîáëþäåíèå äàííîé ðåêîìåíäàöèè 
ïðèâåäåò ê ïîÿâëåíèþ êîëåáàíèé íàïðÿæåíèÿ, 
êîòîðûå ìîãóò ïîâðåäèòü ýëåêòðîîáîðóäîâàíèå.

3. Òðåáîâàíèÿ ê ýëåêòðîïèòàíèþ
Ñì. ÒÀÁËÈÖÀ 1.

* Òîê ïîëíîé íàãðóçêè â àìïåðàõ ïðè ðàáîòå âñåõ 
óñòðîéñòâ íà ìàêñèìàëüíîé ìîùíîñòè. Òðåáîâàíèÿ 
ê ïðåäîõðàíèòåëÿì ïðè ðàçíîì ðàñõîäå è ðàçìåðàõ 
êàìåðû ñìåøèâàíèÿ ìîãóò áûòü ìåíåå ñòðîãèìè.

** E-20 è E-XP1 ñî øëàíãîì äëèíîé 64,1 ì (210 ôóòîâ); 
E-30 è E-XP2 ñî øëàíãîì äëèíîé 94,6 ì (310 ôóòîâ).

† E-30 ñ íàãðåâàòåëåì ìîùíîñòüþ 15,3 êÂò.

Ïðè óñòàíîâêå äàííîãî îáîðóäîâàíèÿ íåîáõîäèì 
äîñòóï ê äåòàëÿì, íåïðàâèëüíîå îáðàùåíèå 
ñ êîòîðûìè ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîðàæåíèþ 
ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì èëè èíîé ñåðüåçíîé òðàâìå. 
Ïîäêëþ÷àòü ïèòàíèå è çàçåìëåíèå ê âûâîäàì ãëàâíîãî 
âûêëþ÷àòåëÿ äîëæåí êâàëèôèöèðîâàííûé ýëåêòðèê 
(ñì. ñòð. 21). Ïðè óñòàíîâêå íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü âñå 
ãîñóäàðñòâåííûå, ðåãèîíàëüíûå è ìåñòíûå 
íîðìàòèâíûå òðåáîâàíèÿ â îáëàñòè áåçîïàñíîñòè 
è ïðîòèâîïîæàðíîé çàùèòû.

Òàáëèöà 1. Òðåáîâàíèÿ ê ýëåêòðîïèòàíèþ
(ìîùíîñòü â êÂò è òîê ïîëíîé íàãðóçêè â À)

ÑÅÐÈß E

Íîìåð ïî 
êàòàëîãó Ìîäåëü

Äèàïàçîí 
íîìèíàëü
íîãî 
íàïðÿæåí
èÿ (ôàçà)

Ïèêîâûé 
òîê ïîëíîé 
íàãðóçêè*, 
À

Ìîùíîñòü, 
ïîòðåáëÿåìàÿ 
ñèñòåìîé**, Âò

259025 E-20 200-240 Â 
(1)

48 10200

249030 E-20 350-415 Â 
(3)

24 10200

259034 E-20 200-240 Â 
(3)

32 10200

259026 E-30 200-240 Â 
(1)

78 17900

259031 E-30 350-415 Â 
(3)

34 17900

259035 E-30 200-240 Â 
(3)

50 17900

259057 E-30† 200-240 Â 
(1)

100 23000

259058 E-30† 200-240 Â 
(3)

62 23000

259059 E-30† 350-415 Â 
(3)

35 23000

ÑÅÐÈß E-XP

259024 E-XP1 200-240 Â 
(1)

69 15800

259029 E-XP1 350-415 Â 
(3)

24 15800

259033 E-XP1 200-240 Â 
(3)

43 15800

259028 E-XP2 200-240 Â 
(1)

100 23000

259032 E-XP2 350-415 Â 
(3)

35 23000

259036 E-XP2 200-240 Â 
(3)

62 23000
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4. Ïîäñîåäèíåíèå ñèëîâîãî êàáåëÿ 
ýëåêòðîïèòàíèÿ

Òàáëèöà 2. Òðåáîâàíèÿ ê ñèëîâîìó êàáåëþ 

ýëåêòðîïèòàíèÿ

a. 200-240 Â, îäíîôàçíûé òîê. Èñïîëüçóÿ 
øåñòèãðàííûé óíèâåðñàëüíûé ãàå÷íûé êëþ÷ 
5/32" èëè 4 ìì, ïîäñîåäèíèòå äâà ñèëîâûõ 
âûâîäà ê êîíòàêòàì L1 è L2. Ïîäñîåäèíèòå 
çåë¸íûé ïðîâîä ê êîíòàêòó çàçåìëåíèÿ (ÇÅÌËß). 

b. 200-240 Â, òðåõôàçíûé òîê. Èñïîëüçóÿ 
øåñòèãðàííûé óíèâåðñàëüíûé ãàå÷íûé êëþ÷ 
5/32" èëè 4 ìì, ïîäñîåäèíèòå òðè ñèëîâûõ 
âûâîäà ê êîíòàêòàì L1, L2 è L3. Ïîäñîåäèíèòå 
çåë¸íûé ïðîâîä ê êîíòàêòó çàçåìëåíèÿ (ÇÅÌËß). 

c. 350-415 Â, òðåõôàçíûé òîê.  Èñïîëüçóÿ 
øåñòèãðàííûé óíèâåðñàëüíûé ãàå÷íûé êëþ÷ 
5/32" èëè 4 ìì, ïîäñîåäèíèòå òðè ñèëîâûõ 
âûâîäà ê êîíòàêòàì L1, L2 è L3. Ïîäñîåäèíèòå 
íåéòðàëü ê êîíòàêòó N. Ïîäñîåäèíèòå çåëåíûé 
ïðîâîä ê êîíòàêòó çàçåìëåíèÿ (ÇÅÌËß).

Ñèëîâîé êàáåëü ýëåêòðîïèòàíèÿ íå âõîäèò 
â êîìïëåêò ïîñòàâêè îáîðóäîâàíèÿ. Ñì. òàáëèöà 2.

Äåòàëü Ìîäåëü

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè 
êàáåëåé â ñîîòâåòñòâèè ñî 
ñòàíäàðòîì ìì2 (AWG)

259024 E-XP1 21,2 (4), 2 ïðîâîäà + 
êîðïóñ/çàùèòíîå çàçåìëåíèå

259025 E-20 13,3 (6), 2 ïðîâîäà + 
êîðïóñ/çàùèòíîå çàçåìëåíèå

259026 E-30 21,2 (4), 2 ïðîâîäà + 
êîðïóñ/çàùèòíîå çàçåìëåíèå

259028 E-XP2 21,2 (4), 2 ïðîâîäà + 
êîðïóñ/çàùèòíîå çàçåìëåíèå

259029 E-XP1 5,3 (10), 4 ïðîâîäà + 
êîðïóñ/çàùèòíîå çàçåìëåíèå

259030 E-20 5,3 (10), 4 ïðîâîäà + 
êîðïóñ/çàùèòíîå çàçåìëåíèå

259031 E-30 8,4 (8), 4 ïðîâîäà + êîðïóñ/çàùèòíîå 
çàçåìëåíèå

259032 E-XP2 8,4 (8), 4 ïðîâîäà + êîðïóñ/çàùèòíîå 
çàçåìëåíèå

259033 E-XP1 8,4 (8), 3 ïðîâîäà + êîðïóñ/çàùèòíîå 
çàçåìëåíèå

259034 E-20 8,4 (8), 3 ïðîâîäà + êîðïóñ/çàùèòíîå 
çàçåìëåíèå

259035 E-30 13,3 (6), 3 ïðîâîäà + 
êîðïóñ/çàùèòíîå çàçåìëåíèå

259036 E-XP2 13,3 (6), 3 ïðîâîäà + 
êîðïóñ/çàùèòíîå çàçåìëåíèå

259057 E-30 21,2 (4), 2 ïðîâîäà + 
êîðïóñ/çàùèòíîå çàçåìëåíèå

259058 E-30 13,3 (6), 3 ïðîâîäà + 
êîðïóñ/çàùèòíîå çàçåìëåíèå

259059 E-30 8,4 (8), 4 ïðîâîäà + êîðïóñ/çàùèòíîå 
çàçåìëåíèå

L1

L2

ÇÅÌËß

ti2515b

L1
L2

ÇÅÌËß

ti3248b

L3

L1

L2

ÇÅÌËß

ti2725a

L3

N
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5. Ïîäñîåäèíåíèå íàñîñîâ ïîäà÷è

a. Óñòàíîâèòå íàñîñû (K) ïîäà÷è â áàðàáàíû 
ïîäà÷è êîìïîíåíòîâ A è B. Ñì. ÐÈÑ. 1 è ÐÈÑ. 2 
íà ñòð. 12 è 13.

b. Ãåðìåòèçèðóéòå áàðàáàí êîìïîíåíòà A 
è óñòàíîâèòå ñóøèëêó-âëàãîïîãëîòèòåëü (M) 
â âåíòèëÿöèîííîå îòâåðñòèå.

c. Ïðè íåîáõîäèìîñòè óñòàíîâèòå ñìåñèòåëü (L) 
â áàðàáàí êîìïîíåíòà B.

d. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî âïóñêíûå êëàïàíû (FV) 
êîìïîíåíòîâ À è Â çàêðûòû.

6. Ïîäñîåäèíåíèå òðóáîïðîâîäîâ 
ñáðîñà äàâëåíèÿ

a. Ðåêîìåíäàöèÿ. Ïîäñîåäèíèòå øëàíã âûñîêîãî 
äàâëåíèÿ (R) ê ñïóñêíûì ôèòèíãàì (BA, BB) 
îáîèõ êëàïàíîâ PRESSURE RELIEF/SPRAY 
(«Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè ðàñïûëåíèå»); ïðîëîæèòå 
øëàíãè íàçàä ê áàðàáàíàì êîìïîíåíòîâ À è Â. 
Ñì. ÐÈÑ. 1 íà ñòð. 12.

b. Äðóãîé âàðèàíò. Çàêðåïèòå âõîäÿùèå 
â êîìïëåêò ïîñòàâêè ñëèâíûå òðóáêè (N) 
â ãåðìåòè÷åñêèõ çàçåìëåííûõ åìêîñòÿõ 
äëÿ îòõîäîâ (H). Ñì. ÐÈÑ. 2 íà ñòð. 13.

7. Óñòàíîâêà äàò÷èêà òåìïåðàòóðû 
æèäêîñòè

Äàò÷èê òåìïåðàòóðû æèäêîñòè âõîäèò â êîìïëåêò 
ïîñòàâêè îáîðóäîâàíèÿ. Óñòàíîâèòå äàò÷èê ìåæäó 
ãëàâíûì øëàíãîì è ãèáêèì øëàíãîì. Ïðîöåäóðà 
óñòàíîâêè îïèñàíà â èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè øëàíãà 
ñ ïîäîãðåâîì 309572.

8. Ïîäñîåäèíåíèå øëàíãà ñ ïîäîãðåâîì

a. Ïåðåâåäèòå ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ 

â ïîëîæåíèå OFF («Âûêë.») .

b. Ñîáåðèòå ñåêöèè øëàíãà ñ ïîäîãðåâîì, äàò÷èê 
òåìïåðàòóðû æèäêîñòè è ãèáêèé øëàíã. 

Âíóòðåííèé äèàìåòð øëàíãîâ ïîäà÷è äëÿ íàñîñîâ 
ïîäà÷è äîëæåí áûòü ðàâåí 19 ìì (3/4").

Íå óñòàíàâëèâàéòå çàïîðíûå âåíòèëè íèæå âûïóñêíûõ 
îòâåðñòèé êëàïàíîâ PRESSURE RELIEF/SPRAY 
(«Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè ðàñïûëåíèå») [BA, BB]. Ïðè 
óñòàíîâêå â ïîëîæåíèå SPRAY («Ðàñïûëåíèå») 

 êëàïàíû ñíèìàþò èçáûòî÷íîå äàâëåíèå. 

Òðóáîïðîâîäû äîëæíû áûòü îòêðûòû, ÷òîáû ïðè 
ðàáîòå îáîðóäîâàíèÿ êëàïàíû ìîãëè àâòîìàòè÷åñêè 
ñíèìàòü äàâëåíèå. 

Ïðè öèðêóëÿöèè æèäêîñòè îáðàòíî â áàðàáàíû ïîäà÷è 
èñïîëüçóéòå øëàíã âûñîêîãî äàâëåíèÿ, ðàññ÷èòàííûé 
íà ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå îáîðóäîâàíèÿ. 

FV
TI10971a

Ïîäðîáíûå èíñòðóêöèè ïî ïîäêëþ÷åíèþ øëàíãîâ
ñì. â ðóêîâîäñòâå ïî ýêñïëóàòàöèè øëàíãà 
ñ ïîäîãðåâîì 309572.

Äàò÷èê òåìïåðàòóðû æèäêîñòè (Ñ) è ãèáêèé øëàíã 
(D) äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ ñîâìåñòíî ñî øëàíãîì 
ñ ïîäîãðåâîì (ñì. ñòð. 22). Ìèíèìàëüíàÿ äëèíà 
øëàíãà, âêëþ÷àÿ ãèáêèé øëàíã, ñîñòàâëÿåò 18,3 ì 
(60 ôóòîâ).

TI10954a

BA

BB

R R

SB
SA
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c.

9. Çàêðûòèå êëàïàíîâ A è B êîëëåêòîðà 
æèäêîñòè ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ

10.Ïîäñîåäèíåíèå ãèáêîãî øëàíãà 
ê êîëëåêòîðó æèäêîñòè 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ

11.Ïðîâåðêà øëàíãà ïîä äàâëåíèåì

Ñì. èíñòðóêöèþ ïî ýêñïëóàòàöèè øëàíãà. Ïðîâåäèòå 
ïðîâåðêó øëàíãà ïîä äàâëåíèåì íà ïðåäìåò óòå÷åê. 
Ïðè îòñóòñòâèè óòå÷åê îáåðíèòå øëàíã è ýëåêòðè÷åñêèå 
ðàçúåìû, ÷òîáû çàùèòèòü èõ îò ïîâðåæäåíèé.

v

Íå ïîäñîåäèíÿéòå êîëëåêòîð 
ê ïèñòîëåòó-ðàñïûëèòåëþ.

ti2411a

ti2417a
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12.Çàçåìëåíèå ñèñòåìû

a. Äîçàòîð Reactor: äîçàòîð çàçåìëÿåòñÿ 
ïîñðåäñòâîì êàáåëÿ ïèòàíèÿ. Ñì. ñòð. 21. 

b. Ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü: ñîåäèíèòå ïðîâîä 
çàçåìëåíèÿ ãèáêîãî øëàíãà ñ äàò÷èêîì 
òåìïåðàòóðû æèäêîñòè (ñì. ñòð. 22). Íå 
îòñîåäèíÿéòå ïðîâîä è íå îñóùåñòâëÿéòå 
ðàñïûëåíèå áåç ãèáêîãî øëàíãà.

c. Åìêîñòè äëÿ ïîäà÷è æèäêîñòè: âûïîëíÿéòå 
ìåñòíûå íîðìàòèâíûå òðåáîâàíèÿ.

d. Îáúåêò, íà êîòîðûé ðàñïûëÿþòñÿ æèäêîñòè: 
âûïîëíÿéòå ìåñòíûå íîðìàòèâíûå òðåáîâàíèÿ.

e. Åìêîñòè äëÿ ðàñòâîðèòåëÿ, èñïîëüçóåìîãî ïðè 
ïðîìûâêå îáîðóäîâàíèÿ: âûïîëíÿéòå ìåñòíûå 
íîðìàòèâíûå òðåáîâàíèÿ. Åìêîñòè äîëæíû áûòü 
ìåòàëëè÷åñêèìè, òî åñòü òîêîïðîâîäÿùèìè. 
Ðàçìåùàòü åìêîñòè ñëåäóåò íà çàçåìëåííîé 
ïîâåðõíîñòè. Íå ñòàâüòå åìêîñòè íà 
íåïðîâîäÿùóþ ïîâåðõíîñòü, íàïðèìåð íà áóìàãó 
èëè êàðòîí, òàê êàê ýòî íàðóøèò öåëîñòíîñòü 
çàçåìëåíèÿ.

f. Äëÿ ïîääåðæàíèÿ öåëîñòíîñòè çàçåìëåíèÿ ïðè 
ïðîìûâàíèè îáîðóäîâàíèÿ èëè ñíÿòèè äàâëåíèÿ 
íåîáõîäèìî êðåïêî ïðèæàòü ìåòàëëè÷åñêóþ 
÷àñòü ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ ê êðàþ 
çàçåìëåííîé ìåòàëëè÷åñêîé åìêîñòè è íàæàòü 
íà ñïóñêîâîé êðþ÷îê.

13.Çàëèâêà æèäêîñòè äëÿ ùåëåâûõ 
óïëîòíåíèé â ñìà÷èâàåìûå êðûøêè

a. Íàñîñ êîìïîíåíòà A (èçîöèàíàòû). Â ðåçåðâóàðå 
(R) âñåãäà äîëæíà áûòü æèäêîñòü äëÿ ùåëåâûõ 
óïëîòíåíèé êîìïàíèè Graco (íîìåð ïî êàòàëîãó 
206995). Ïîðøåíü ñìà÷èâàåìîé êðûøêè 
îáåñïå÷èâàåò öèðêóëÿöèþ æèäêîñòè äëÿ ùåëåâûõ 
óïëîòíåíèé ïî ñìà÷èâàåìîé êðûøêå äëÿ îòâîäà 
èçîöèàíàòíîé ïëåíêè îò ïîðøíåâîãî ïîðøíÿ.

b. Íàñîñ êîìïîíåíòà B (ñìîëû). Åæåäíåâíî 
ïðîâåðÿéòå âîéëî÷íûå øàéáû â óïëîòíèòåëüíîé 
ãàéêå èëè ñìà÷èâàåìîé êðûøêå (S). Ãàéêà èëè 
êðûøêà äîëæíû ñìà÷èâàòüñÿ æèäêîñòüþ äëÿ 
ùåëåâûõ óïëîòíåíèé êîìïàíèè Graco (íîìåð ïî 
êàòàëîãó 206995) âî èçáåæàíèå çàòâåðäåâàíèÿ 
ìàòåðèàëà íà ïîðøíåâîì øòîêå. Çàìåíÿéòå 
âîéëî÷íûå øàéáû ïðè èçíîñå èëè çàãðÿçíåíèè 
çàòâåðäåâøèì ìàòåðèàëîì.

Â õîäå ðàáîòû øòîê è øàòóí íàñîñà íàõîäÿòñÿ 
â äâèæåíèè. Äâèæóùèåñÿ äåòàëè ìîãóò âûçâàòü 
ñåðüåçíóþ òðàâìó (íàïðèìåð, ïðèùåìèòü èëè îòîðâàòü 
ïàëüöû). Â õîäå ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ íå ñëåäóåò 
ïîäíîñèòü ðóêè ê ñìà÷èâàåìûì êðûøêàì. Ïåðåä 
çàëèâêîé æèäêîñòè â ñìà÷èâàåìûå êðûøêè ïåðåâåäèòå 
ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ â ïîëîæåíèå OFF 

(«Âûêë.») .

ÐÈÑ. 7

ÐÈÑ. 8

R

TI3765a-2

S

TI3765a-1
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Çàïóñê

1. Ïðîâåðÿéòå óðîâåíü òîïëèâà 
â ãåíåðàòîðå. 
Íåäîñòàòîê òîïëèâà âåäåò ê ïîÿâëåíèþ 
êîëåáàíèé íàïðÿæåíèÿ, êîòîðûå ìîãóò ïîâðåäèòü 
ýëåêòðîîáîðóäîâàíèå.

2. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî ãëàâíûé 
ïðåðûâàòåëü ãåíåðàòîðà íàõîäèòñÿ 
â íåðàáî÷åì ïîëîæåíèè.

3. Çàïóñòèòå ãåíåðàòîð. Ïîäîæäèòå, 
ïîêà îí íå äîñòèãíåò ïîëíîé 
ðàáî÷åé òåìïåðàòóðû.

4. Çàêðîéòå ñëèâíîé êëàïàí íà 
âîçäóøíîì êîìïðåññîðå.

5. Âêëþ÷èòå ïóñêîâîå óñòðîéñòâî 
âîçäóøíîãî êîìïðåññîðà 
è îñóøèòåëü âîçäóõà (åñëè 
òàêîâîé èìååòñÿ).

6. Âêëþ÷èòå ïèòàíèå äîçàòîðà Reactor.

7. Çàëåéòå æèäêîñòü â íàñîñû ïîäà÷è.

a. Óáåäèòåñü, ÷òî âñå îïåðàöèè èç ðàçäåëà 
Ïîäãîòîâêà ê ðàáîòå âûïîëíåíû.

b. Åæåäíåâíî ïåðåä çàïóñêîì ïðîâåðÿéòå ÷èñòîòó 
âõîäíûõ ôèëüòðîâ (ñì. ñòð. 37).

c. Åæåäíåâíî ïðîâåðÿéòå óðîâåíü è ïðèãîäíîñòü 
ñìàçêè ISO (ñì. ñòð. 37).

d. Âêëþ÷èòå ñìåñèòåëü êîìïîíåíòà B, åñëè îí 
èñïîëüçóåòñÿ.

e. Ïåðåâåäèòå êëàïàíû PRESSURE RELIEF/SPRAY 
(«Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè ðàñïûëåíèå») [SA, SB] 

â ïîëîæåíèå SPRAY («Ðàñïûëåíèå») .

f. Âêëþ÷èòå íàñîñû ïîäà÷è.

g. Îòêðîéòå âïóñêíûå êëàïàíû äëÿ ïîäà÷è 
æèäêîñòè (FV). Óáåäèòåñü â îòñóòñòâèè óòå÷åê.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Ïðàâèëüíîå âûïîëíåíèå ïðîöåäóð ïîäãîòîâêè 
äîçàòîðà ê ðàáîòå, çàïóñêà è âûêëþ÷åíèÿ äîçàòîðà 
îïðåäåëÿåò ñòåïåíü íàäåæíîñòè ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ. 
Îïèñàííûå íèæå ïðîöåäóðû ïîçâîëÿþò îáåñïå÷èòü 
ñòàáèëüíîñòü íàïðÿæåíèÿ. Íåâûïîëíåíèå ýòèõ 
ïðîöåäóð ïðèâîäèò ê êîëåáàíèÿì íàïðÿæåíèÿ, 
â ðåçóëüòàòå êîòîðûõ îáîðóäîâàíèå ìîæåò áûòü 
ïîâðåæäåíî, à ãàðàíòèÿ ïðèçíàíà íåäåéñòâèòåëüíîé.

Íå ýêñïëóàòèðóéòå äîçàòîð Reactor â îòñóòñòâèå 
ïðåäóñìîòðåííûõ êðûøåê è êîæóõîâ. 

Íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå äîçàòîð Reactor 
èñïûòûâàåòñÿ íà ìàñëå. Ïåðåä ðàñïûëåíèåì ñìîéòå 
ìàñëî ñîîòâåòñòâóþùèì ðàñòâîðèòåëåì. Ñì. ñòð. 39.

SB
SA

FV

TI10972a
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h. Èñïîëüçóéòå íàñîñû ïîäà÷è äëÿ çàãðóçêè 
ñèñòåìû. Äåðæèòå êîëëåêòîð æèäêîñòè 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ íàä äâóìÿ 
çàçåìëåííûìè åìêîñòÿìè äëÿ îòõîäîâ. Äåðæèòå 
êëàïàíû äëÿ æèäêîñòè A è B îòêðûòûìè äî òåõ 
ïîð, ïîêà èç íå íèõ ïîòå÷åò ÷èñòàÿ æèäêîñòü, 
íå ñîäåðæàùàÿ ïóçûðüêîâ âîçäóõà. Çàêðîéòå 
êëàïàíû.

8. Óñòàíîâèòå òåìïåðàòóðû.

a. Ïåðåâåäèòå ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ 

â ïîëîæåíèå ON («Âêë.») .

b. Íàæìèòå  èëè , ÷òîáû ñìåíèòü 

øêàëó òåìïåðàòóðû.

c. Íàæìèòå êíîïêó , ÷òîáû âûâåñòè íà 

äèñïëåé öåëåâûå çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðû.

Íå ñìåøèâàéòå êîìïîíåíòû À è Â âî âðåìÿ çàïóñêà. 
Îáÿçàòåëüíî îáåñïå÷èâàéòå íàëè÷èå äâóõ 
çàçåìëåííûõ åìêîñòåé äëÿ îòõîäîâ, ÷òîáû æèäêèå 
ñîñòàâëÿþùèå êîìïîíåíòà A è êîìïîíåíòà B íå 
ñìåøèâàëèñü. 

ti2484a

Â äàííîì îáîðóäîâàíèè èñïîëüçóåòñÿ ïîäîãðåòàÿ 
æèäêîñòü, â ðåçóëüòàòå ÷åãî ïîâåðõíîñòè 
îáîðóäîâàíèÿ ìîãóò ñèëüíî íàãðåâàòüñÿ. Âî 
èçáåæàíèå ïîëó÷åíèÿ ñèëüíûõ îæîãîâ ñîáëþäàéòå 
ñëåäóþùèå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè. 

• Íå ïðèêàñàéòåñü ê íàãðåòîé æèäêîñòè èëè 
îáîðóäîâàíèþ.

• Äàéòå îáîðóäîâàíèþ ïîëíîñòüþ îñòûòü, ïðåæäå 
÷åì ïðèêàñàòüñÿ ê íåìó.

• Ïîëüçóéòåñü ðóêàâèöàìè, åñëè òåìïåðàòóðà 
æèäêîñòè ïðåâûøàåò 43 °C (110 °F).

°F

°C

A

B

Óñòðîéñòâà êîíòðîëÿ è èíäèêàòîðû òåìïåðàòóðû, 
ñì. ñòð. 15.

°F °C
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d. ×òîáû âûáðàòü öåëåâîå çíà÷åíèå òåìïåðàòóðû 

äëÿ çîíû ïîäîãðåâà , íàæèìàéòå êíîïêó 

 èëè  äî òåõ ïîð, ïîêà íà äèñïëåå 

íå ïîÿâèòñÿ íóæíîå çíà÷åíèå. Âûïîëíèòå òó æå 

îïåðàöèþ äëÿ çîí  è .

e. Íàæìèòå êíîïêó  äëÿ âûâîäà çíà÷åíèÿ 

ôàêòè÷åñêîé òåìïåðàòóðû íà äèñïëåé.

f. Âêëþ÷èòå çîíó ïîäîãðåâà  íàæàòèåì 

êíîïêè . Âûïîëíèòå ïðåäâàðèòåëüíûé 

ïîäîãðåâ øëàíãà (15—60 ìèí). Êîãäà 
òåìïåðàòóðà æèäêîñòè äîñòèãíåò öåëåâîãî 
çíà÷åíèÿ, èíäèêàòîð íà÷íåò ìåäëåííî ìèãàòü. 
Íà äèñïëåé âûâîäèòñÿ ôàêòè÷åñêîå çíà÷åíèå 
òåìïåðàòóðû æèäêîñòè â øëàíãå âáëèçè äàò÷èêà 
òåìïåðàòóðû æèäêîñòè.

g. Âêëþ÷èòå çîíû ïîäîãðåâà  è , íàæàâ 

ñîîòâåòñòâóþùóþ êàæäîé çîíå êíîïêó .

h. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êíîïêó  

äëÿ íàáëþäåíèÿ çà ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì 
â êàæäîé çîíå.

i. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êíîïêó  äëÿ 

îòîáðàæåíèÿ òåìïåðàòóðû ïëàòû óïðàâëåíèÿ 
íàãðåâàòåëÿìè.

j. Òîëüêî äëÿ ðåæèìà ðó÷íîãî êîíòðîëÿ òîêà.

Åñëè äàò÷èê òåìïåðàòóðû æèäêîñòè îòêëþ÷åí îò 
äîçàòîðà èëè æå åñëè íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ 
äèàãíîñòè÷åñêèé êîä E04, ïåðåâåäèòå ãëàâíûé 
âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ â ïîëîæåíèå OFF 

(«Âûêë.») , à çàòåì â ïîëîæåíèå ON 

(«Âêë.») , ÷òîáû óäàëèòü 

äèàãíîñòè÷åñêèé êîä è ïåðåâåñòè äîçàòîð 
â ðåæèì ðó÷íîãî êîíòðîëÿ òîêà. Íà äèñïëåå 

 ïîÿâèòñÿ çíà÷åíèå ñèëû òîêà â øëàíãå. 

Òîê íå îãðàíè÷èâàåòñÿ öåëåâîé òåìïåðàòóðîé. 

Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ ñèëû òîêà 

âîñïîëüçóéòåñü êíîïêàìè  è .

×òîáû èçáåæàòü ïåðåãðåâà, óñòàíîâèòå 
òåðìîìåòð øëàíãà âáëèçè ïèñòîëåòà-
ðàñïûëèòåëÿ â ïîëå çðåíèÿ îïåðàòîðà. 
Âñòàâüòå òåðìîìåòð ÷åðåç ïåíèñòîå ïîêðûòèå 
øëàíãà êîìïîíåíòà A òàê, ÷òîáû åãî íîæêà 
ðàñïîëàãàëàñü ðÿäîì ñ âíóòðåííåé òðóáêîé. 
Çíà÷åíèå, äåìîíñòðèðóåìîå òåðìîìåòðîì, áóäåò 
ïðèìåðíî íà 20 °F íèæå ôàêòè÷åñêîãî çíà÷åíèÿ 
òåìïåðàòóðû æèäêîñòè.

Åñëè äåìîíñòðèðóåìîå òåðìîìåòðîì çíà÷åíèå 
ïðåâûñèò 71 °C (160 °F), óìåíüøèòå òîê 

ñ ïîìîùüþ êëàâèøè .

Òîëüêî äëÿ çîíû : åñëè äàò÷èê òåìïåðàòóðû 
æèäêîñòè íå ïîäêëþ÷åí ê îáîðóäîâàíèþ ïðè ïóñêå, 
òîê øëàíãà íà äèñïëåå áóäåò ðàâåí 0 A. Ñì. 
äåéñòâèå j íà ñòð. 27.

Íå âêëþ÷àéòå ïîäîãðåâ øëàíãà, åñëè â íåì íåò 
æèäêîñòè. 

Ðàñøèðåíèå ïðè íàãðåâàíèè ìîæåò âûçâàòü 
èçáûòî÷íîå ïîâûøåíèå äàâëåíèÿ, ñïîñîáíîå ïðèâåñòè 
ê ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ è ñåðüåçíûì òðàâìàì, 
âêëþ÷àÿ ïðîíèêíîâåíèå æèäêîñòè ïîä êîæó ÷åëîâåêà. 
Íå ïîâûøàéòå äàâëåíèå â ñèñòåìå ïðè 
ïðåäâàðèòåëüíîì ïîäîãðåâå øëàíãà. 

A

B

A B

Â ðåæèìå ðó÷íîãî êîíòðîëÿ òîêà ñëåäèòå çà 
òåìïåðàòóðîé øëàíãà ñ ïîìîùüþ òåðìîìåòðà. 
Óñòàíîâèòå åãî â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðèâåäåííûìè 
íèæå èíñòðóêöèÿìè. Ïîêàçàíèÿ òåðìîìåòðà íå äîëæíû 
ïðåâûøàòü 71 °C (160 °F). Íèêîãäà íå îñòàâëÿéòå 
ìàøèíó áåç îïåðàòîðà â ðåæèìå ðó÷íîãî êîíòðîëÿ òîêà.
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9. Çàäàéòå äàâëåíèå.

a. Íàæìèòå êíîïêó .

b. Íàæìèòå îòíîñÿùóþñÿ ê äâèãàòåëþ êëàâèøó 

. Â ðåçóëüòàòå áóäóò çàïóùåíû äâèãàòåëü 

è íàñîñû. Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ çíà÷åíèå äàâëåíèÿ 
â ñèñòåìå. Ýëåêòðîäâèãàòåëü áóäåò äî òåõ ïîð, 
ïîêà íå áóäåò äîñòèãíóòî öåëåâîå çíà÷åíèå.

c. Íàæèìàéòå êíîïêó  èëè  äî òåõ ïîð, 

ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâèòñÿ íóæíîå çíà÷åíèå 
äàâëåíèÿ æèäêîñòè. Â òå÷åíèå 10 ñåêóíä íà 
äèñïëåé áóäåò âûâîäèòüñÿ çàäàííîå çíà÷åíèå 
äàâëåíèÿ, à çàòåì íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ 
ôàêòè÷åñêîå çíà÷åíèå äàâëåíèÿ.

d. ×òîáû âûâåñòè íà äèñïëåé ñ÷åò÷èê öèêëîâ, 

íàæìèòå êíîïêó .

e. Íàæìèòå  èëè , ÷òîáû ñìåíèòü øêàëó 

äàâëåíèÿ.

10.Èçìåíèòå ïàðàìåòð äèñáàëàíñà 
äàâëåíèÿ (íåîáÿçàòåëüíîå äåéñòâèå).

Ôóíêöèÿ äèñáàëàíñà äàâëåíèÿ (êîä ñîñòîÿíèÿ 24) 
âûÿâëÿåò óñëîâèÿ, êîòîðûå ìîãóò ïðèâåñòè 
ê íåïðîïîðöèîíàëüíîìó ðàñïûëåíèþ. Â ÷èñëî ýòèõ 
óñëîâèé âõîäÿò ñëåäóþùèå: ïîòåðÿ äàâëåíèÿ ïîäà÷è, 
ïðåêðàùåíèå ïîäà÷è ðàñïûëÿåìûõ âåùåñòâ, íàðóøåíèå 
ãåðìåòè÷íîñòè íàñîñîâ, çàñîðåíèå ôèëüòðà íà âõîäå äëÿ 
æèäêîñòè è óòå÷êà æèäêîñòè.

Ïî óìîë÷àíèþ çíà÷åíèå äèñáàëàíñà äàâëåíèÿ 
ñîñòàâëÿåò 3,5 ÌÏà (35 áàð, 500 ôóíòîâ/êâ. äþéì). Ïðè 
íåîáõîäèìîñòè â óæåñòî÷åíèè êðèòåðèåâ âûÿâëåíèÿ 
äèñáàëàíñà ñëåäóåò âûáðàòü áîëåå íèçêîå çíà÷åíèå. 
Åñëè âû æåëàåòå ñìÿã÷èòü ýòè êðèòåðèè èëè 
ïðåäîòâðàòèòü ïîäà÷ó øóìíûõ àâàðèéíûõ ñèãíàëîâ, 
âûáåðèòå áîëåå âûñîêîå çíà÷åíèå.

a. Ïåðåâåäèòå ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ 

â ïîëîæåíèå OFF («Âûêë.») .

b. Íàæìèòå è óäåðæèâàéòå êíîïêó  èëè 

. Çàòåì ïåðåâåäèòå ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü 

ïèòàíèÿ â ïîëîæåíèå ON («Âêë.») . 

Íà äèñïëåå ïîÿâèòñÿ çíà÷åíèå «dP500» (ïðè 
èñïîëüçîâàíèè øêàëû ôóíòîâ/êâ. äþéì) èëè 
«dP_35» (ïðè èñïîëüçîâàíèè øêàëû áàðîâ).

c. Íàæìèòå êíîïêó  èëè , ÷òîáû âûáðàòü 

íåîáõîäèìóþ ðàçíîñòü çíà÷åíèé äàâëåíèÿ 
(îò 100 äî 999 ñ øàãîì 100 ôóíòîâ/êâ. äþéì 
èëè îò 7 äî 70 ñ øàãîì 7 áàð). Ñì. òàáëèöà 3.

* Çíà÷åíèÿ ïî óìîë÷àíèþ.

d. ×òîáû ñîõðàíèòü èçìåíåíèÿ, ïåðåâåäèòå 
ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ â ïîëîæåíèå 

OFF («Âûêë.») .

Åñëè ôàêòè÷åñêîå äàâëåíèå ïðåâûøàåò çàäàííîå 
çíà÷åíèå, íàæìèòå íà ñïóñêîâîé êðþ÷îê ïèñòîëåòà-
ðàñïûëèòåëÿ, ÷òîáû óìåíüøèòü äàâëåíèå.

Åñëè íà äèñïëåé âûâîäèòñÿ îáîçíà÷åíèå «J xx», 
äîçàòîð íàõîäèòñÿ â ðåæèìå âñòðÿõèâàíèÿ. ×òîáû 
âûéòè èç ðåæèìà âñòðÿõèâàíèÿ, ñì. ñòð. 35.

Äëÿ îáíóëåíèÿ ñ÷åò÷èêà ñëåäóåò íàæàòü êíîïêó 

 è óäåðæèâàòü åå â òå÷åíèå 3 ñåêóíä.

PSI

BAR

ON / OFF

PARK

Óñòðîéñòâà óïðàâëåíèÿ äâèãàòåëåì è èõ 
èíäèêàòîðû, ñì. ñòð. 17.

PSI BAR

Ïî óìîë÷àíèþ êîä 24 (äèñáàëàíñ äàâëåíèÿ) 
ïîäàåò àâàðèéíûé ñèãíàë. Ñâåäåíèÿ î òîì, êàê 
íàñòðîèòü ïîäà÷ó ïðåäóïðåäèòåëüíîãî, à íå 
àâàðèéíîãî ñèãíàëà, ñì. â èíñòðóêöèè ïî ðåìîíòó 
è ñïåöèôèêàöèè äåòàëåé äîçàòîðà Reactor 312066.

Òàáëèöà 3. Äîñòóïíûå çíà÷åíèÿ äèñáàëàíñà äàâëåíèÿ

BAR 
(«Áàðû»)

PSI 
(«Ôóíòû/

êâ. äþéì»)
BAR 

(«Áàðû»)

PSI 
(«Ôóíòû/

êâ. äþéì»)

7 100 42 600
14 200 49 700
21 300 56 800
28 400 63 900

*35 *500 69 999

PSI

BAR
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Ðàñïûëåíèå

1. Ïîñòàâüòå ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü íà 
ïðåäîõðàíèòåëü.

2. Çàêðîéòå êëàïàíû A è B êîëëåêòîðà æèäêîñòè 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ.

3. Ïîäñîåäèíèòå êîëëåêòîð æèäêîñòè ïèñòîëåòà-
ðàñïûëèòåëÿ. Ïîäñîåäèíèòå âîçäóøíóþ ëèíèþ 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ. Îòêðîéòå êëàïàí 
âîçäóøíîé ëèíèè.

4. Ïåðåâåäèòå êëàïàíû PRESSURE RELIEF/SPRAY 
(«Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè ðàñïûëåíèå») [SA, SB] 

â ïîëîæåíèå SPRAY («Ðàñïûëåíèå») .

5. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî çîíû ïîäîãðåâà âêëþ÷åíû, 
è òåìïåðàòóðû ïðèáëèæàþòñÿ ê öåëåâûì çíà÷åíèÿì 
(ñì. ñòð. 26).

6. Íàæìèòå îòíîñÿùóþñÿ ê äâèãàòåëþ êíîïêó , 

÷òîáû çàïóñòèòü äâèãàòåëü è íàñîñû.

7. Ïðîâåðüòå äèñïëåé äàâëåíèÿ æèäêîñòè 
è îñóùåñòâèòå íåîáõîäèìûå èçìåíåíèÿ (ñì. ñòð. 29).

ti2409a

ti2728a

ti2543a

SA
SB
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8. Ïðîâåðÿéòå ïîêàçàíèÿ äàò÷èêîâ äàâëåíèÿ æèäêîñòè 
(GA, GB) äëÿ êîíòðîëÿ áàëàíñà äàâëåíèÿ. Â ñëó÷àå 
äèñáàëàíñà óìåíüøèòå äàâëåíèå êîìïîíåíòà ñ áîëåå 
âûñîêèì äàâëåíèåì, ñëåãêà ïîâåðíóâ ðóêîÿòêó 
êëàïàíà PRESSURE RELIEF/SPRAY («Ñáðîñ 
äàâëåíèÿ èëè ðàñïûëåíèå») äëÿ äàííîãî êîìïîíåíòà 
â íàïðàâëåíèè PRESSURE RELIEF/CIRCULATION 

(«Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè öèðêóëÿöèÿ») , ïîêà 
ìàíîìåòðû íå ïîêàæóò îäèíàêîâûå çíà÷åíèÿ 
äàâëåíèÿ.

9. Îòêðîéòå êëàïàíû A è B êîëëåêòîðà æèäêîñòè 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ.

10. Ñíèìèòå ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü ñ ïðåäîõðàíèòåëÿ.

11. Îïðîáóéòå ñòðóþ íà ëèñòå êàðòîíà. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ 
æåëàåìîãî ðåçóëüòàòà îòðåãóëèðóéòå äàâëåíèå 
è òåìïåðàòóðó.

12. Îáîðóäîâàíèå ãîòîâî ê ðàñïûëåíèþ.

Â äàííîì ïðèìåðå 
äàâëåíèå ñòîðîíû 
B âûøå, ïîýòîìó 
èñïîëüçóéòå êëàïàí 
ñòîðîíû B äëÿ 
áàëàíñèðîâêè äàâëåíèÿ.

GA GB

Åñëè äàâëåíèå íå ñáàëàíñèðîâàíî, â ñëó÷àå 
ïðèìåíåíèÿ óäàðíîãî ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ 
îòêðûâàòü êëàïàíû êîëëåêòîðà æèäêîñòè èëè 
ïèñòîëåò çàïðåùàåòñÿ.

ti2414a

ti2410a
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Îêîí÷àíèå ðàáîòû

1. Âûêëþ÷èòå çîíû ïîäîãðåâà ,  è .

2. Ïåðåâåäèòå íàñîñû â ïîëîæåíèå Park («Îæèäàíèå»).

a. Íàæìèòå êíîïêó .

b. Íàæèìàéòå íà ñïóñêîâîé êðþ÷îê ïèñòîëåòà äî 
òåõ ïîð, ïîêà íàñîñ À íå îñòàíîâèòñÿ â óáðàííîì 
ïîëîæåíèè, à äàâëåíèå îáîèõ íàñîñîâ íå 
áóäåò ñíÿòî. 

3. Ïåðåâåäèòå ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ â 

ïîëîæåíèå OFF («Âûêë.») .

4. Ñáðîñüòå äàâëåíèå (ñì. ñòð. 32).

5. Âûêëþ÷èòå âîçäóøíûé êîìïðåññîð è îñóøèòåëü 
âîçäóõà (åñëè òàêîâîé èìååòñÿ).

6. Îòêðîéòå ñëèâíîé êëàïàí âîçäóøíîãî êîìïðåññîðà, 
÷òîáû ñíÿòü äàâëåíèå è óäàëèòü èç áàêà âîäó.

7. Âûêëþ÷èòå ãëàâíûé ïðåðûâàòåëü ãåíåðàòîðà.

8. Äîæäèòåñü îêîí÷àíèÿ ïåðèîäà âûñòîÿ ãåíåðàòîðà 
(ñîãëàñíî ðåêîìåíäàöèÿì ïðîèçâîäèòåëÿ), ïðåæäå 
÷åì âûêëþ÷èòü îáîðóäîâàíèå.

9. Çàêðîéòå îáà âïóñêíûõ êëàïàíà äëÿ ïîäà÷è 
æèäêîñòè (FV).

10. Âûêëþ÷èòå íàñîñû ïîäà÷è â ñîîòâåòñòâèè 
ñ èíñòðóêöèÿìè.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Ïðàâèëüíîå âûïîëíåíèå ïðîöåäóð ïîäãîòîâêè 
äîçàòîðà ê ðàáîòå, çàïóñêà è âûêëþ÷åíèÿ 
äîçàòîðà îïðåäåëÿåò ñòåïåíü íàäåæíîñòè 
ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ. Îïèñàííûå íèæå ïðîöåäóðû 
ïîçâîëÿþò îáåñïå÷èòü ñòàáèëüíîñòü íàïðÿæåíèÿ. 
Íåâûïîëíåíèå ýòèõ ïðîöåäóð ïðèâîäèò ê êîëåáàíèÿì 
íàïðÿæåíèÿ, â ðåçóëüòàòå êîòîðûõ îáîðóäîâàíèå 
ìîæåò áûòü ïîâðåæäåíî, à ãàðàíòèÿ ïðèçíàíà 
íåäåéñòâèòåëüíîé.

A B

ti10971a
FV



Ïðîöåäóðà ñáðîñà äàâëåíèÿ

32 313146T

Ïðîöåäóðà ñáðîñà äàâëåíèÿ

1. Ñáðîñüòå äàâëåíèå â ïèñòîëåòå è âûïîëíèòå 
ïðîöåäóðó âûêëþ÷åíèÿ ïèñòîëåòà. Ñì. èíñòðóêöèþ 
ïî ýêñïëóàòàöèè ïèñòîëåòà.

2. Çàêðîéòå êëàïàíû A è B êîëëåêòîðà æèäêîñòè 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ.

3. Âûêëþ÷èòå êëàïàíû ïîäà÷è è ñìåñèòåëü, åñëè îíè 
èñïîëüçóþòñÿ.

4. Ïåðåâåäèòå êëàïàíû PRESSURE RELIEF/SPRAY 
(«Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè ðàñïûëåíèå») [SA, SB] 
â ïîëîæåíèå PRESSURE RELIEF/CIRCULATION 

(«Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè öèðêóëÿöèÿ») . Íàïðàâüòå 
æèäêîñòü â êîíòåéíåðû äëÿ ñáîðà îòõîäîâ èëè 
ðàñõîäíûå ðåçåðâóàðû. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî äàò÷èêè 
ïîêàçûâàþò íóëåâîå äàâëåíèå.

5. Ïîñòàâüòå ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü íà 
ïðåäîõðàíèòåëü.

6. Îòñîåäèíèòå âîçäóøíóþ ëèíèþ ïèñòîëåòà è óäàëèòå 
êîëëåêòîð æèäêîñòè ïèñòîëåòà.

ti2421a

SA

SB

ti2409a

ti2554a
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Öèðêóëÿöèÿ æèäêîñòè

Öèðêóëÿöèÿ â äîçàòîðå 
Äîçàòîð Reactor

Ñâåäåíèÿ îá îáåñïå÷åíèè öèðêóëÿöèè â êîëëåêòîðå 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ è ïðåäâàðèòåëüíî 
ïîäîãðåâàåìîì øëàíãå ñì. íà ñòð. 34.

1. Âûïîëíèòå äåéñòâèÿ, ïåðå÷èñëåííûå â ðàçäåëå 
Çàïóñê íà ñòð. 25.

2. Ñì. ðàçäåë Òèïîâàÿ óñòàíîâêà ñ öèðêóëÿöèåé 
íà ñòð. 12. Íàïðàâüòå òðóáîïðîâîäû öèðêóëÿöèè 
ñîîòâåòñòâåííî â áàðàáàíû ïîäà÷è êîìïîíåíòîâ 
A è B. Èñïîëüçóéòå øëàíãè, ðàññ÷èòàííûå íà 
ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå îáîðóäîâàíèÿ. 
Ñì. ðàçäåë Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè íà ñòð. 41.

3. Ïåðåâåäèòå êëàïàíû PRESSURE RELIEF/SPRAY 
(«Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè ðàñïûëåíèå») [SA, SB] 
â ïîëîæåíèå PRESSURE RELIEF/CIRCULATION 

(«Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè öèðêóëÿöèÿ») .

4. Ïåðåâåäèòå ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ 

â ïîëîæåíèå ON («Âêë.») .

5. Óñòàíîâèòå öåëåâûå çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðû 

(ñì. ñòð. 26). Âêëþ÷èòå çîíû ïîäîãðåâà  è , 

íàæàâ êíîïêó . Íå âêëþ÷àéòå  çîíó 

ïîäîãðåâà, åñëè øëàíãè åùå íå çàïîëíåíû 
æèäêîñòüþ.

6. Íàæìèòå êíîïêó  äëÿ âûâîäà çíà÷åíèÿ 

ôàêòè÷åñêîé òåìïåðàòóðû íà äèñïëåé.

7. Ïîäâåðãàéòå æèäêîñòü öèðêóëÿöèè â ðåæèìå 

âñòðÿõèâàíèÿ äî òåõ ïîð, ïîêà òåìïåðàòóðà  

è  íå äîñòèãíåò öåëåâûõ çíà÷åíèé.

8. Âêëþ÷èòå çîíó ïîäîãðåâà  íàæàòèåì 

êíîïêè .

9. Ïåðåâåäèòå êëàïàíû PRESSURE RELIEF/SPRAY 
(«Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè ðàñïûëåíèå») [SA, SB] 

â ïîëîæåíèå SPRAY («Ðàñïûëåíèå») .

Íå ïîäâåðãàéòå öèðêóëÿöèè æèäêîñòü 
ñ ïåíîîáðàçóþùèì âåùåñòâîì áåç ïðåäâàðèòåëüíîé 
êîíñóëüòàöèè ñ ïîñòàâùèêîì ìàòåðèàëîâ î äîïóñòèìûõ 
ïðåäåëàõ òåìïåðàòóðû æèäêîñòè. 

Íå óñòàíàâëèâàéòå çàïîðíûå âåíòèëè íèæå âûïóñêíûõ 
îòâåðñòèé êëàïàíîâ PRESSURE RELIEF/SPRAY 
(«Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè ðàñïûëåíèå») [BA, BB]. Ïðè 

óñòàíîâêå â ïîëîæåíèå SPRAY («Ðàñïûëåíèå»)  
êëàïàíû ñíèìàþò èçáûòî÷íîå äàâëåíèå. 
Òðóáîïðîâîäû äîëæíû áûòü îòêðûòû, ÷òîáû 
ïðè ðàáîòå îáîðóäîâàíèÿ êëàïàíû ìîãëè 
àâòîìàòè÷åñêè ñíèìàòü äàâëåíèå.

SA

SB

A B

A

B

SA

SB
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Öèðêóëÿöèÿ â êîëëåêòîðå 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ

Öèðêóëÿöèÿ æèäêîñòè â êîëëåêòîðå 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ îáåñïå÷èâàåò áûñòðûé 
ïðåäâàðèòåëüíûé ïîäîãðåâ øëàíãà.

1. Óñòàíîâèòå êîëëåêòîð æèäêîñòè 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ (P) íà äåòàëü 246362 èç 
âñïîìîãàòåëüíîãî êîìïëåêòà öèðêóëÿöèîííûõ òðóáîê 
(CK). Ïîäñîåäèíèòå öèðêóëÿöèîííûå òðóáîïðîâîäû 
âûñîêîãî äàâëåíèÿ (R) ê öèðêóëÿöèîííîìó 
êîëëåêòîðó. 

2. Íàïðàâüòå òðóáîïðîâîäû öèðêóëÿöèè 
ñîîòâåòñòâåííî â áàðàáàíû ïîäà÷è êîìïîíåíòîâ 
A è B. Èñïîëüçóéòå øëàíãè, ðàññ÷èòàííûå íà 
ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå îáîðóäîâàíèÿ. 
Ñì. ðàçäåë Òèïîâàÿ óñòàíîâêà áåç öèðêóëÿöèè 
íà ñòð. 13. 

3. Âûïîëíèòå äåéñòâèÿ, ïåðå÷èñëåííûå â ðàçäåëå 
Çàïóñê íà ñòð. 25.

4. Ïåðåâåäèòå ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ 

â ïîëîæåíèå ON («Âêë.») .

5. Óñòàíîâèòå öåëåâûå çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðû 

(ñì. ñòð. 26). Âêëþ÷èòå çîíû ïîäîãðåâà ,  

è , íàæàâ êíîïêó .

6. Íàæìèòå êíîïêó  äëÿ âûâîäà çíà÷åíèÿ 

ôàêòè÷åñêîé òåìïåðàòóðû íà äèñïëåé.

7. Ïîäâåðãàéòå æèäêîñòü öèðêóëÿöèè â ðåæèìå 

âñòðÿõèâàíèÿ äî òåõ ïîð, ïîêà òåìïåðàòóðà  

è  íå äîñòèãíåò öåëåâûõ çíà÷åíèé.

Íå ïîäâåðãàéòå öèðêóëÿöèè æèäêîñòü 
ñ ïåíîîáðàçóþùèì âåùåñòâîì áåç ïðåäâàðèòåëüíîé 
êîíñóëüòàöèè ñ ïîñòàâùèêîì ìàòåðèàëîâ î äîïóñòèìûõ 
ïðåäåëàõ òåìïåðàòóðû æèäêîñòè. 

RCK

P

ti2767a

A B

A

B
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Ðåæèì âñòðÿõèâàíèÿ
Ðåæèì âñòðÿõèâàíèÿ èñïîëüçóåòñÿ â äâóõ öåëÿõ.

• Îí ìîæåò óñêîðèòü ïîäîãðåâ æèäêîñòè ïðè 
öèðêóëÿöèè.

• Îí ìîæåò îáëåã÷èòü ðåìîíò èëè çàìåíó íàñîñà. 
Ñì. èíñòðóêöèþ ïî ðåìîíòó îáîðóäîâàíèÿ.

1. Ïåðåâåäèòå ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ 

â ïîëîæåíèå ON («Âêë.») .

2. Óáåäèòåñü â òîì. ÷òî äâèãàòåëü  íàõîäèòñÿ 

â ñîñòîÿíèè OFF («Âûêë.»): ñâåòîäèîä äîëæåí áûòü 
âûêëþ÷åí, à íà äèñïëåå ìîãóò ïðèñóòñòâîâàòü 
÷åðòî÷êè èëè çíà÷åíèå äàâëåíèÿ.

3. Íàæìèòå êíîïêó  è âûáåðèòå «J1» (ñêîðîñòü 

âñòðÿõèâàíèÿ 1).

4. Íàæìèòå îòíîñÿùóþñÿ ê äâèãàòåëþ êíîïêó , 

÷òîáû çàïóñòèòü äâèãàòåëü.

5. Íàæìèòå êíîïêó  èëè , ÷òîáû èçìåíèòü 

ñêîðîñòü âñòðÿõèâàíèÿ (âûáåðèòå ñêîðîñòü îò J1 
äî J10).

6. Äëÿ âûõîäà èç ðåæèìà âñòðÿõèâàíèÿ íàæèìàéòå 

 äî òåõ ïîð, ïîêà íà äèñïëåå íå ïîÿâÿòñÿ 

÷åðòî÷êè èëè òåêóùàÿ âåëè÷èíà äàâëåíèÿ.

Äèàïàçîí ñêîðîñòè âñòðÿõèâàíèÿ ñîîòâåòñòâóåò 
3—30% ìîùíîñòè ýëåêòðîäâèãàòåëÿ; ðåæèì íå 
âêëþ÷àåòñÿ, åñëè äàâëåíèå â ëèíèè A èëè B 
ïðåâûøàåò 4,9 ÌÏà (49 áàð, 700 ôóíòîâ/êâ.äþéì).
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Äèàãíîñòè÷åñêèå êîäû

Äèàãíîñòè÷åñêèå êîäû ñèñòåìû êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû
Äèàãíîñòè÷åñêèå êîäû ñèñòåìû êîíòðîëÿ òåìïåðàòóðû 
âûâîäÿòñÿ íà äèñïëåé òåìïåðàòóðû. 

Ñîîòâåòñòâóþùèå àâàðèéíûå ñèãíàëû âûêëþ÷àþò 
íàãðåâàòåëè. Êîä E99 óñòðàíÿåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè, 
êîãäà ñâÿçü âîññòàíàâëèâàåòñÿ. Êîäû E03—E06 ìîæíî 

óñòðàíèòü ïóòåì íàæàòèÿ . Äëÿ óñòðàíåíèÿ äðóãèõ 

êîäîâ ãëàâíûé âûêëþ÷àòåëü ñëåäóåò ñíà÷àëà âûêëþ÷èòü 

(OFF) , à çàòåì ñíîâà âêëþ÷èòü (ON) .

Ñâåäåíèÿ îá óñòðàíåíèè íåèñïðàâíîñòåé ñîäåðæàòñÿ 
â èíñòðóêöèè ïî ðåìîíòó îáîðóäîâàíèÿ.

Äèàãíîñòè÷åñêèå êîäû ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ ýëåêòðîäâèãàòåëåì
Êîäû äèàãíîñòèêè ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ ýëåêòðîäâèãàòåëåì
E21—E29 âûâîäÿòñÿ íà äèñïëåé äàâëåíèÿ.

Ñóùåñòâóåò äâà òèïà êîäîâ óïðàâëåíèÿ 
ýëåêòðîäâèãàòåëåì: àâàðèéíûå ñèãíàëû 
è ïðåäóïðåæäåíèÿ. Àâàðèéíûå ñèãíàëû 
îáëàäàþò ïðèîðèòåòîì íàä ïðåäóïðåæäåíèÿìè.

Ñâåäåíèÿ îá óñòðàíåíèè íåèñïðàâíîñòåé ñîäåðæàòñÿ 
â èíñòðóêöèè ïî ðåìîíòó îáîðóäîâàíèÿ.

Àâàðèéíûå ñèãíàëû
Àâàðèéíûå ñèãíàëû âûêëþ÷àþò äâèãàòåëü è çîíû 
ïîäîãðåâà. Äëÿ óñòðàíåíèÿ ñèãíàëîâ ãëàâíûé 

âûêëþ÷àòåëü ñëåäóåò ñíà÷àëà âûêëþ÷èòü (OFF) , 

à çàòåì ñíîâà âêëþ÷èòü (ON) .

Ïðåäóïðåæäåíèÿ
Â ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ ïðåäóïðåæäåíèé äîçàòîð 
Äîçàòîð Reactor ïðîäîëæàåò ðàáîòó. Äëÿ óñòðàíåíèÿ 

ïðåäóïðåæäåíèÿ íóæíî íàæàòü êíîïêó . 

Ïðåäóïðåæäåíèå íå áóäåò ïîâòîðÿòüñÿ â òå÷åíèå 
çàäàííîãî ïåðèîäà âðåìåíè (íåîäèíàêîâîãî äëÿ ðàçíûõ 

ñèãíàëîâ) èëè äî âûêëþ÷åíèÿ  è ïîñëåäóþùåãî 

âêëþ÷åíèÿ  ãëàâíîãî âûêëþ÷àòåëÿ ïèòàíèÿ.

Êîä Íàèìåíîâàíèå êîäà Çîíà 
íåèñïðàâíîñòè

01 Âûñîêàÿ òåìïåðàòóðà æèäêîñòè Îòäåëüíàÿ çîíà
02 Ïîâûøåííûé òîê Îòäåëüíàÿ çîíà
03 Îòñóòñòâèå òîêà Îòäåëüíàÿ çîíà
04 Íå ïîäêëþ÷åí äàò÷èê 

òåìïåðàòóðû æèäêîñòè
Îòäåëüíàÿ çîíà

05 Ïåðåãðåâ ïëàòû Îòäåëüíàÿ çîíà
06 Îáðûâ ñîåäèíåíèÿ ñ çîíîé Îòäåëüíàÿ çîíà
30 Êðàòêîâðåìåííûé îáðûâ 

ñîåäèíåíèÿ
Âñå çîíû

99 Îáðûâ ñîåäèíåíèÿ ñ äèñïëååì Âñå çîíû

Òîëüêî äëÿ çîíû øëàíãà: åñëè äàò÷èê òåìïåðàòóðû 
æèäêîñòè íå ïîäêëþ÷åí ê îáîðóäîâàíèþ ïðè ïóñêå, 
òîê øëàíãà íà äèñïëåå áóäåò ðàâåí 0 A.

Êðîìå òîãî, äëÿ óñòðàíåíèÿ àâàðèéíûõ ñèãíàëîâ 
(çà èñêëþ÷åíèåì êîäà 23) ìîæíî èñïîëüçîâàòü 

êíîïêó .

Êîä Íàèìåíîâàíèå êîäà Àâàðèéíûé èëè 
ïðåäóïðåæäàþùèé 

ñèãíàë 

21 Îòñóòñòâóåò äàò÷èê 
(êîìïîíåíò A)

Àâàðèéíûé ñèãíàë

22 Îòñóòñòâóåò äàò÷èê 
(êîìïîíåíò B)

Àâàðèéíûé ñèãíàë

23 Âûñîêîå äàâëåíèå Àâàðèéíûé ñèãíàë
24 Äèñáàëàíñ äàâëåíèÿ Ïî âûáîðó îïåðàòîðà; 

ñì. èíñòðóêöèþ ïî 
ðåìîíòó îáîðóäîâàíèÿ

25 Âûñîêîå íàïðÿæåíèå â ñåòè Àâàðèéíûé ñèãíàë
26 Íèçêîå íàïðÿæåíèå â ñåòè Àâàðèéíûé ñèãíàë
27 Ïîâûøåííàÿ òåìïåðàòóðà 

ýëåêòðîäâèãàòåëÿ
Àâàðèéíûé ñèãíàë

28 Ïîâûøåííûé òîê Àâàðèéíûé ñèãíàë
29 Èçíîñ ùåòîê Ïðåäóïðåæäåíèå
30 Êðàòêîâðåìåííûé îáðûâ 

ñîåäèíåíèÿ
-

31 Ñáîé ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ 
ýëåêòðîäâèãàòåëåì

Àâàðèéíûé ñèãíàë

32 Àâàðèéíûé ñèãíàë

99 Îáðûâ ñîåäèíåíèÿ -
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Òåõíè÷åñêîå 
îáñëóæèâàíèå
• Åæåäíåâíî ïðîâåðÿéòå óðîâåíü æèäêîñòè äëÿ 

ùåëåâûõ óïëîòíåíèé â ñìà÷èâàåìûõ êðûøêàõ.

• Íå çàòÿãèâàéòå óïëîòíèòåëüíûå ãàéêè è 
ñìà÷èâàåìûå êðûøêè ñëèøêîì ñèëüíî. Ùåëåâîå 
Ï-îáðàçíîå óïëîòíåíèå íå ïîääàåòñÿ ðåãóëèðîâêå.

• Åæåäíåâíî ïðîâåðÿéòå ñåòî÷íûå ôèëüòðû äëÿ 
ïîäàâàåìîé æèäêîñòè (ñì. íèæå).

• Åæåíåäåëüíî ñìàçûâàéòå êîíñèñòåíòíîé ñìàçêîé 
Fusion (117773) ïåðåïóñêíûå êëàïàíû.

• Åæåäíåâíî êîíòðîëèðóéòå óðîâåíü è ïðèãîäíîñòü 
ñìàçêè ISO (ñì. ñòð. 38). Ïðè íåîáõîäèìîñòè 
äîëèâàéòå èëè çàìåíÿéòå ñìàçêó.

• Ïðåäîõðàíÿéòå êîìïîíåíò A îò âîçäåéñòâèÿ 
àòìîñôåðíîé âëàãè, ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü åãî 
êðèñòàëëèçàöèþ.

• Ðåãóëÿðíî î÷èùàéòå îòâåðñòèÿ ñìåñèòåëüíîé êàìåðû 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ. Ñì. èíñòðóêöèþ ïî 
ýêñïëóàòàöèè ïèñòîëåòà.

• Ðåãóëÿðíî î÷èùàéòå ôèëüòðû îáðàòíûõ êëàïàíîâ 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ. Ñì. èíñòðóêöèþ ïî 
ýêñïëóàòàöèè ïèñòîëåòà.

• Èñïîëüçóéòå ñæàòûé âîçäóõ, ÷òîáû íå äîïóñêàòü 
ñêîïëåíèÿ ïûëè íà ïëàòàõ óïðàâëåíèÿ, âåíòèëÿòîðå, 
ýëåêòðîäâèãàòåëå (ïîä êîæóõîì) è íà 
ãèäðàâëè÷åñêèõ ìàñëîîõëàäèòåëÿõ.

• Íå äîïóñêàéòå çàêóïîðêè âåíòèëÿöèîííûõ îòâåðñòèé 
íà íèæíåé ÷àñòè øêàôà ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ.

Ñåòî÷íûé ôèëüòð äëÿ 
ïîäàâàåìîé æèäêîñòè

Âïóñêíûå ôèëüòðû îòôèëüòðîâûâàþò ÷àñòèöû, êîòîðûå 
ìîãóò çàñîðèòü âïóñêíûå îáðàòíûå êëàïàíû íàñîñîâ. 
Åæåäíåâíî ïðîâåðÿéòå ôèëüòðû â ðàìêàõ ïðîöåäóðû 
çàïóñêà è î÷èùàéòå èõ ïðè íåîáõîäèìîñòè.

Èñïîëüçóéòå áåñïðèìåñíûå õèìè÷åñêèå ðåàãåíòû 
è âûïîëíÿéòå íàäëåæàùèå ïðîöåäóðû õðàíåíèÿ, 
ïåðåâîçêè è ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ, ÷òîáû 
ìèíèìèçèðîâàòü çàãðÿçíåíèå ôèëüòðîâ ñî ñòîðîíû À.

1. Çàêðîéòå êëàïàí âïóñêà æèäêîñòè íà âõîäå â íàñîñ 
è âûêëþ÷èòå ñîîòâåòñòâóþùèé íàñîñ ïîäà÷è. Ýòî 
ïðåäîòâðàòèò ïåðåêà÷èâàíèå ðàáî÷åãî ìàòåðèàëà âî 
âðåìÿ î÷èñòêè ôèëüòðà.

2. Óñòàíîâèòå åìêîñòü ïîä êîëëåêòîðîì ôèëüòðà (59d) 
äëÿ ñáîðà æèäêîñòè. Âûòàùèòå çàãëóøêó (59j) 
ôèëüòðà.

3. Ñíèìèòå ñåòêó (59g) ñ êîëëåêòîðà ôèëüòðà ãðóáîé 
î÷èñòêè. Òùàòåëüíî ïðîìîéòå ïîä íàïîðîì ñåòêó 
ñîîòâåòñòâóþùèì ðàñòâîðèòåëåì è âñòðÿõíèòå 
åå äëÿ óäàëåíèÿ âëàãè. Îñìîòðèòå ñåòêó. Åñëè 
çàêóïîðåíî ñâûøå 25% ÿ÷ååê, çàìåíèòå ñåòêó. 
Îñìîòðèòå ïðîêëàäêó (59h) è ïðè íåîáõîäèìîñòè 
çàìåíèòå åå.

4. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî òðóáíàÿ çàãëóøêà (59k) 
çàâèí÷åíà â çàãëóøêó (59j) ôèëüòðà ãðóáîé î÷èñòêè. 
Óñòàíîâèòå çàãëóøêó ôèëüòðà ãðóáîé î÷èñòêè 
ñ ñåòêîé (59g) è ïðîêëàäêîé (59h) íà ìåñòî 
è çàòÿíèòå. Íå ïåðåòÿãèâàéòå îáîðóäîâàíèå. 
Ïðîêëàäêà äîëæíà ñëóæèòü óïëîòíåíèåì. 

5. Îòêðîéòå êëàïàí âïóñêà æèäêîñòè, óáåäèòåñü 
â îòñóòñòâèè ïðîòå÷åê è äî÷èñòà ïðîòðèòå 
îáîðóäîâàíèå. Ïðèñòóïèòå ê ýêñïëóàòàöèè.

Î÷èùàéòå ôèëüòð ñî ñòîðîíû À òîëüêî âî âðåìÿ 
åæåäíåâíîãî çàïóñêà îáîðóäîâàíèÿ. Ýòî ïîçâîëÿåò 
ìèíèìèçèðîâàòü âïèòûâàíèå âëàãè ïóòåì 
íåïîñðåäñòâåííîãî âûìûâàíèÿ âîäíîé ñòðóåé 
èçîöèàíàòíîãî îñàäêà â íà÷àëå äîçèðîâî÷íûõ ðàáîò.

ÐÈÑ. 9. Ôèëüòð äëÿ ïîäàâàåìîé æèäêîñòè

59g*

59h
59j
59k

Ti10974a

59d
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Ñèñòåìà ñìàçêè íàñîñà
Åæåäíåâíî ïðîâåðÿéòå ïðèãîäíîñòü ñìàçêè ISO äëÿ 
íàñîñà. Çàìåíÿéòå ñìàçêó ïðè åå çàãóùåíèè, ïîòåìíåíèè 
öâåòà èëè åå ðàçáàâëåíèè èçîöèàíàòîì.

Â ðåçóëüòàòå âïèòûâàíèÿ ñìàçêîé âëàãè îáðàçóåòñÿ ãåëü. 
×àñòîòà çàìåíû ñìàçêè çàâèñèò îò ñðåäû, â êîòîðîé 
ýêñïëóàòèðóåòñÿ îáîðóäîâàíèå. Ñèñòåìà ñìàçêè íàñîñà 
ìèíèìèçèðóåò âîçäåéñòâèå âëàãè, îäíàêî íåêîòîðîå 
óâëàæíåíèå îñòàåòñÿ âîçìîæíûì.

Îáåñöâå÷èâàíèå ñìàçî÷íîãî âåùåñòâà ïðîèñõîäèò 
â ðåçóëüòàòå ïîñòîÿííîé óòå÷êè íåáîëüøîãî êîëè÷åñòâà 
èçîöèàíàòà ÷åðåç óïëîòíåíèå íàñîñà âî âðåìÿ åãî 
ýêñïëóàòàöèè. Åñëè óïëîòíåíèå ðàáîòàåò ïðàâèëüíî, òî 
çàìåíà ñìàçêè âñëåäñòâèå îáåñöâå÷èâàíèÿ íåîáõîäèìà 
íå ÷àùå îäíîãî ðàçà â 3—4 íåäåëè.

Äëÿ çàìåíû ñìàçêè íàñîñà íóæíî âûïîëíèòü ñëåäóþùèå 
äåéñòâèÿ.

1. Ñáðîñüòå äàâëåíèå (ñì. ñòð. 32).

2. Âûòàùèòå ðåçåðâóàð (LR) äëÿ ñìàçêè èç êðåïåæíîé 
ñêîáû (RB) è îòêðåïèòå åìêîñòü îò êðûøêè. Äåðæà 
êðûøêó íàä ïðèãîäíûì äëÿ ýòîãî êîíòåéíåðîì, 
ñíèìèòå ñ íåå îáðàòíûé êëàïàí è ñëåéòå ñìàçêó. 
Óñòàíîâèòå îáðàòíûé êëàïàí íà âïóñêíîé øëàíã. 
Ñì. ÐÈÑ. 10.

3. Îïîðîæíèòå ðåçåðâóàð è ïðîìîéòå åãî ÷èñòîé 
ñìàçêîé. 

4. Ïîñëå ïðîìûâêè çàïîëíèòå ðåçåðâóàð ñâåæåé 
ñìàçêîé.

5. Ïðèâèíòèòå ðåçåðâóàð ê êðûøêå â ñáîðå 
è óñòàíîâèòå óñòðîéñòâî â êðåïåæíóþ ñêîáó.

6. Ñèñòåìà ñìàçêè ãîòîâà ê ðàáîòå. Âûïîëíÿòü çàëèâêó 
ïåðåä çàïóñêîì íå òðåáóåòñÿ.

ÐÈÑ. 10. Ñèñòåìà ñìàçêè íàñîñà
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Ïðîìûâêà

• Î÷èñòèòå íàñîñ îò ñòàðîé æèäêîñòè ñ ïîìîùüþ íîâîé 
æèäêîñòè èëè ïîäõîäÿùåãî ðàñòâîðèòåëÿ. Çàòåì 
ïîäàéòå íîâóþ æèäêîñòü.

• Ïðè ïðîìûâêå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ñàìîå íèçêîå 
äàâëåíèå.

• Âñå ñìà÷èâàåìûå æèäêîñòüþ äåòàëè ñîâìåñòèìû 
ñ îáû÷íûìè ðàñòâîðèòåëÿìè. Èñïîëüçóéòå òîëüêî 
áåçâîäíûå ðàñòâîðèòåëè.

• Äëÿ ïðîìûâêè øëàíãîâ ïîäà÷è, íàñîñîâ 
è íàãðåâàòåëåé îòäåëüíî îò øëàíãîâ ñ ïîäîãðåâîì 
ñëåäóåò ïåðåâåñòè êëàïàíû PRESSURE RELIEF/
SPRAY («Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè ðàñïûëåíèå») [SA, SB] 
â ïîëîæåíèå PRESSURE RELIEF/CIRCULATION 

(«Ñáðîñ äàâëåíèÿ èëè öèðêóëÿöèÿ») . Ïðè 
ïðîìûâêå íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü ëèíèè ñëèâà (N).

• Äëÿ ïðîìûâàíèÿ ñèñòåìû öåëèêîì íåîáõîäèìî 
ïðîêà÷àòü æèäêîñòü ÷åðåç êîëëåêòîð äëÿ 
ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ (ïðè÷åì êîëëåêòîð ñëåäóåò 
èçâëå÷ü èç ïèñòîëåòà).

• Äëÿ ïðåäóïðåæäåíèÿ óâëàæíåíèÿ îò âçàèìîäåéñòâèÿ 
ñ èçîöèàíàòîì âñåãäà îñòàâëÿéòå ñèñòåìó ñóõîé èëè
çàïîëíÿéòå åå áåçâîäíîé ïëàñòèôèöèðóþùåé äîáàâêîé 
èëè ìàñëîì. Íå èñïîëüçóéòå âîäó. 

Âñïîìîãàòåëüíûå ïðèñïîñîáëåíèÿ
Êîìïëåêòû íàñîñîâ ïîäà÷è
Íàñîñû, øëàíãè è êðåïåæíûå äåòàëè äëÿ ïîäà÷è 
æèäêîñòåé â äîçàòîð Äîçàòîð Reactor. Â êàæäûé 
êîìïëåêò âõîäèò íàáîð óñòðîéñòâ äëÿ ïîäà÷è 
âîçäóõà 246483. Ñì. 309815.

Êîìïëåêò óñòðîéñòâ äëÿ ïîäà÷è 
âîçäóõà 246483
Øëàíãè è ôèòèíãè äëÿ ïîäà÷è âîçäóõà â íàñîñû ïîäà÷è, 
ñìåñèòåëü è âîçäóøíûé øëàíã ïèñòîëåòà-ðàñïûëèòåëÿ. 
Äàííûé íàáîð âõîäèò â êàæäûé êîìïëåêò íàñîñîâ 
ïîäà÷è. Ñì. 309827.

Êîìïëåêò äëÿ îðãàíèçàöèè ñèñòåìû 
öèðêóëÿöèè 246978
Âîçâðàòíûå øëàíãè è ôèòèíãè äëÿ îðãàíèçàöèè ñèñòåìû 
öèðêóëÿöèè æèäêîñòè. Â êîìïëåêò âõîäèò äâà íàáîðà äëÿ 
óñòàíîâêè âîçâðàòíîé òðóáêè 246477. Ñì. 309852.

Êîìïëåêò äëÿ óñòàíîâêè âîçâðàòíîé 
òðóáêè 246477
Ñóøèëêà-âëàãîïîãëîòèòåëü, âîçâðàòíàÿ òðóáêà 
è ôèòèíãè äëÿ îäíîãî áàðàáàíà. Äâà òàêèõ íàáîðà âõîäÿò 
â êîìïëåêò äëÿ îðãàíèçàöèè ñèñòåìû öèðêóëÿöèè 246978. 
Ñì. 309852. 

Êîìïëåêò èíñòðóìåíòîâ äëÿ 
ïåðåîáîðóäîâàíèÿ ñèñòåìû 248669
Ñ ïîìîùüþ ýòîãî êîìïëåêòà ëþáîå óñòðîéñòâî E-XP2 
ìîæíî ïðåîáðàçîâàòü â ñèñòåìó E-30 ñ íàãðåâàòåëÿìè 
ìîùíîñòüþ 15,3 êÂò. Â êîìïëåêò âõîäÿò íîâûå íàñîñû, 
ïîäøèïíèêè è ôèòèíãè, íåîáõîäèìûå äëÿ 
ïåðåîáîðóäîâàíèÿ. Ñì. ðóêîâîäñòâî 309574.

Øëàíãè ñ ïîäîãðåâîì
Äëèíà 15,2 ì (50 ôóòîâ) è 7,6 ì (25 ôóòîâ), äèàìåòð 6 ìì 
(1/4 äþéìà), 10 ìì (3/8 äþéìà) èëè 13 ìì (1/2 äþéìà), 
äàâëåíèå 14 ÌÏà (140 áàð, 2000 ôóíòîâ/êâ.äþéì) èëè 
24 ÌÏà (241 áàð, 3500 ôóíòîâ/êâ.äþéì). Ñì. 309572.

Ãèáêèå øëàíãè ñ ïîäîãðåâîì
Äëèíà 3 ì (10 ôóòîâ), äèàìåòð 6 ìì (1/4 äþéìà) 
èëè 10 ìì (3/8 äþéìà), äàâëåíèå 14 ÌÏà (140 áàð, 
2000 ôóíòîâ/êâ.äþéì) èëè 24 ÌÏà (241 áàð, 
3500 ôóíòîâ/êâ.äþéì). Ñì. 309572.

Ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü Fusion
Âîçäóøíûé ïèñòîëåò-ðàñïûëèòåëü, âàðèàíòû äëÿ 
ïëîñêîãî è êðóãîâîãî óçîðà ïîêðûòèÿ. Ñì. 309550.

Íàáîð óñòðîéñòâ äëÿ ñáîðà äàííûõ 
äîçàòîðà Reactor 246085
Óñòðîéñòâà ðåãèñòðèðóþò ôàêòè÷åñêóþ òåìïåðàòóðó, 
öåëåâûå çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðû, ôàêòè÷åñêîå äàâëåíèå, 
öèêëû è äèàãíîñòè÷åñêèå êîäû äîçàòîðà Äîçàòîð Reactor. 
Äàííûå ìîæíî çàãðóæàòü íà ïåðñîíàëüíûå êîìïüþòåðû 
ñ îïåðàöèîííîé ñèñòåìîé Microsoft® Windows 98 èëè 
áîëåå ïîçäíåé âåðñèè. Ñì. 309867.

Íàáîð óñòðîéñòâ äëÿ ñáîðà äàííûõ 
äîçàòîðà Reactor 248848
Óñòðîéñòâà ðåãèñòðèðóþò ôàêòè÷åñêóþ òåìïåðàòóðó, 
öåëåâûå çíà÷åíèÿ òåìïåðàòóðû, ôàêòè÷åñêîå äàâëåíèå, 
öèêëû è äèàãíîñòè÷åñêèå êîäû äîçàòîðà Äîçàòîð Reactor. 
Äàííûå ìîæíî çàãðóæàòü íà ïåðñîíàëüíûå êîìïüþòåðû 
ñ îïåðàöèîííîé ñèñòåìîé Microsoft® Windows 98 èëè 
áîëåå ïîçäíåé âåðñèè. Â êîìïëåêò íå âõîäèò ìîäóëü 
èíòåðôåéñà. Ñì. 309867.

Îáîðóäîâàíèå ñëåäóåò ïðîìûâàòü òîëüêî â õîðîøî 
âåíòèëèðóåìûõ çîíàõ. Íå ðàñïûëÿéòå ãîðþ÷èå 
æèäêîñòè. Íå âêëþ÷àéòå íàãðåâàòåëè ïðè ïðîìûâêå 
îáîðóäîâàíèÿ ãîðþ÷èìè ðàñòâîðèòåëÿìè. 
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Ãàáàðèòû
Ðàçìåð ìì (ÄÞÉÌÛ)

A 1168 (46,0)

B 787 (31,0)

C 838 (33,0)
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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè
Õàðàêòåðèñòèêà Äàííûå

Ìàêñèìàëüíîå æèäêîñòíîå ðàáî÷åå 
äàâëåíèå

Ìîäåëè E-20 è E-30: 14 ÌÏà (140 áàð, 2000 ôóíòîâ/êâ. äþéì)
Ìîäåëü E-XP1: 17,2 ÌÏà (172 áàð, 2500 ôóíòîâ/êâ. äþéì)
Ìîäåëü E-XP2: 24,1 ÌÏà (241 áàð, 3500 ôóíòîâ/êâ. äþéì)

Ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà æèäêîñòè 88 °C (190 °F)

Ìàêñèìàëüíûé îáúåì ïîäà÷è Ìîäåëü E-20: 9 êã/ìèí (20 ôóíòîâ/ìèí)
Ìîäåëü E-30: 13,5 êã/ìèí (30 ôóíòîâ/ìèí)
Ìîäåëü E-XP1: 3,8 ë/ìèí (1 ãàëëîí/ìèí)
Ìîäåëü E-XP2: 7,6 ë/ìèí (2 ãàëëîíà/ìèí)

Îáúåì ïîäà÷è çà îäèí öèêë (A è B) Ìîäåëè E-20 è E-XP1: 0,0395 ë (0,0104 ãàëëîíà)
Ìîäåëü E-30: 0,1034 ë (0,0272 ãàëëîíà)
Ìîäåëü E-XP2: 0,0771 ë (0,0203 ãàëëîíà)

Äèàïàçîí äîïóñòèìîãî îòêëîíåíèÿ 
íàïðÿæåíèÿ (50/60 Hz):

200-240 Â ïåðåì. òîêà, 
íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå, 1-ôàçíîå

195—264 Â ïåðåìåííîãî òîêà, 50—60 Ãö

200-240 Â ïåðåì. òîêà, 
íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå, 3-ôàçíîå, 
ñõåìà ñîåäèíåíèÿ "òðåóãîëüíèêîì"

195—264 Â ïåðåìåííîãî òîêà, 50—60 Ãö

350-415 Â ïåðåì. òîêà, 
íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå, 3-ôàçíîå, 
ñõåìà ñîåäèíåíèÿ "çâåçäîé", 
(200-240 Â ïåðåì. òîêà, 
íàïðÿæåíèå "ôàçà-íåéòðàëü")

338—457 Â ïåðåìåííîãî òîêà, 50—60 Ãö

Ñèëà òîêà Ñì. òàáëèöà 1 íà ñòð. 19.

Ìîùíîñòü íàãðåâàòåëÿ Ìîäåëü E-20: 6000 Âò
Ìîäåëè E-30 è E-XP1: 10200 Âò
Ìîäåëè E-XP2 è E-30 ìîùíîñòüþ 15,3 êÂò: 15300 Âò

Çâóêîâàÿ ìîùíîñòü ïî ñòàíäàðòó 
ISO 9614-2

Ìîäåëü E-20: 80 äÁ (A) â óñëîâèÿõ äàâëåíèÿ 14 ÌÏà (140 áàð, 
2000 ôóíòîâ/êâ. äþéì) ïðè îáúåìå ïîäà÷è 1,9 ë/ìèí (0,5 ãàëëîíà/ìèí)
Ìîäåëü E-30: 93,5 äÁ (A) â óñëîâèÿõ äàâëåíèÿ 7 ÌÏà (70 áàð, 
1000 ôóíòîâ/êâ. äþéì) ïðè îáúåìå ïîäà÷è 11,4 ë/ìèí (3,0 ãàëëîíà/ìèí)
Ìîäåëü E-XP1: 80 äÁ (A) â óñëîâèÿõ äàâëåíèÿ 14 ÌÏà (140 áàð, 
2000 ôóíòîâ/êâ. äþéì) ïðè îáúåìå ïîäà÷è 1,9 ë/ìèí (0,5 ãàëëîíà/ìèí)
Ìîäåëü E-XP2: 83,5 äÁ (A) â óñëîâèÿõ äàâëåíèÿ 21 ÌÏà (210 áàð, 
3000 ôóíòîâ/êâ. äþéì) ïðè îáúåìå ïîäà÷è 3,8 ë/ìèí (1,0 ãàëëîíà/ìèí)

Çâóêîâîå äàâëåíèå íà ðàññòîÿíèè 
1 ì îò îáîðóäîâàíèÿ

Ìîäåëü E-20: 70,2 äÁ (A) â óñëîâèÿõ äàâëåíèÿ 14 ÌÏà (140 áàð, 
2000 ôóíòîâ/êâ. äþéì) ïðè îáúåìå ïîäà÷è 1,9 ë/ìèí (0,5 ãàëëîíà/ìèí)
Ìîäåëü E-30: 83,6 äÁ (A) â óñëîâèÿõ äàâëåíèÿ 7 ÌÏà (70 áàð, 
1000 ôóíòîâ/êâ. äþéì) ïðè îáúåìå ïîäà÷è 11,4 ë/ìèí (3,0 ãàëëîíà/ìèí)
Ìîäåëü E-XP1: 70,2 äÁ (A) â óñëîâèÿõ äàâëåíèÿ 14 ÌÏà (140 áàð, 
2000 ôóíòîâ/êâ. äþéì) ïðè îáúåìå ïîäà÷è 1,9 ë/ìèí (0,5 ãàëëîíà/ìèí)
Ìîäåëü E-XP2: 73,6 äÁ (A) â óñëîâèÿõ äàâëåíèÿ 21 ÌÏà (210 áàð, 
3000 ôóíòîâ/êâ. äþéì) ïðè îáúåìå ïîäà÷è 3,8 ë/ìèí (1,0 ãàëëîíà/ìèí)

Âïóñêíûå îòâåðñòèÿ äëÿ æèäêîñòè Âíóòðåííÿÿ ðåçüáà 3/4" NPT ñî øòóöåðîì ñ âíóòðåííåé ðåçüáîé 3/4" NPSM

Âûïóñêíûå îòâåðñòèÿ äëÿ æèäêîñòè Êîìïîíåíò A (èçîöèàíàòû): #8 (1/2") JIC ñ ïåðåõîäíèêîì #5 (5/16") JIC
Êîìïîíåíò B (ñìîëû): #10 (5/8") JIC ñ ïåðåõîäíèêîì #6 (3/8") JIC

Ïðîìûâî÷íûå îòâåðñòèÿ äëÿ æèäêîñòè Íàðóæíàÿ ðåçüáà 1/4" NPSM ñ ïëàñòìàññîâûìè òðóáêàìè; ìàêñèìàëüíîå 
äàâëåíèå— 1,75 ÌÏà (17,5 áàð, 250 ôóíòîâ/êâ. äþéì)

Âåñ Ìîäåëè E-20 è E-XP1: 155 êã (342 ôóíòà)
Ìîäåëü E-30: 181 êã (400 ôóíòîâ)
Ìîäåëè E-XP2 è E-30 ìîùíîñòüþ 15,3 êÂò: 198 êã (438 ôóíòîâ)
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Âñå ôèðìåííûå íàçâàíèÿ è ìàðêè èñïîëüçóþòñÿ ñ öåëüþ îáîçíà÷åíèÿ è ÿâëÿþòñÿ òîâàðíûìè çíàêàìè 
ñîîòâåòñòâóþùèõ âëàäåëüöåâ.

Ìàòåðèàëû äåòàëåé, âõîäÿùèõ 
â ñîïðèêîñíîâåíèå ñ æèäêîñòÿìè

Àëþìèíèé, íåðæàâåþùàÿ ñòàëü, îöèíêîâàííàÿ óãëåðîäèñòàÿ ñòàëü, 
ëàòóíü, êàðáèä, õðîì, õèìè÷åñêè ñòîéêèé ìàòåðèàë óïëîòíèòåëüíûõ êîëåö, 
ïîëèòåòðàôòîðýòèëåí, ñâåðõâûñîêîìîëåêóëÿðíûé ïîëèýòèëåí

Õàðàêòåðèñòèêà Äàííûå
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Âñå ïèñüìåííûå è âèçóàëüíûå äàííûå, ñîäåðæàùèåñÿ â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå, îòðàæàþò ñàìóþ ñâåæóþ 
èíôîðìàöèþ îá îáîðóäîâàíèè íà ìîìåíò ïóáëèêàöèè. Êîìïàíèÿ Graco îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü 

èçìåíåíèÿ â ëþáîé ìîìåíò áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ.

Ïåðåâîä îðèãèíàëüíûõ èíñòðóêöèé. This manual contains Russian. MM 312065

Ãëàâíûé îôèñ êîìïàíèè Graco: ÑØÀ, Ìèííåàïîëèñ
Ìåæäóíàðîäíûå ïðåäñòàâèòåëüñòâà: Áåëüãèÿ, Êèòàé, Êîðåÿ, ßïîíèÿ

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES • P.O. BOX 1441 • MINNEAPOLIS MN 55440-1441 • USA
© Graco Inc., 2007. Âñå ïðîèçâîäñòâåííûå ïîìåùåíèÿ êîìïàíèè Graco çàðåãèñòðèðîâàíû 

ñîãëàñíî ñòàíäàðòó ISO 9001.
www.graco.com

Revision T, March 2016

Ñòàíäàðòíàÿ ãàðàíòèÿ êîìïàíèè Graco
Êîìïàíèÿ Graco ãàðàíòèðóåò, ÷òî âî âñåì îáîðóäîâàíèè, óïîìÿíóòîì â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå, ïðîèçâåäåííîì êîìïàíèåé Graco 
è ìàðêèðîâàííîì åå íàèìåíîâàíèåì, íà äàòó åãî ïðîäàæè ïåðâîíà÷àëüíîìó ïîêóïàòåëþ, êîòîðûé ïðèîáðåòàåò åãî ñ öåëüþ 
ýêñïëóàòàöèè, îòñóòñòâóþò äåôåêòû ìàòåðèàëà è èçãîòîâëåíèÿ. Çà èñêëþ÷åíèåì óñëîâèé êàêèõ-ëèáî îñîáûõ, ðàñøèðåííûõ èëè 
îãðàíè÷åííûõ ãàðàíòèé, îïóáëèêîâàííûõ Graco, êîìïàíèÿ îáÿçóåòñÿ â òå÷åíèå äâåíàäöàòè ìåñÿöåâ ñî äíÿ ïðîäàæè îòðåìîíòèðîâàòü 
èëè çàìåíèòü ëþáóþ ÷àñòü îáîðóäîâàíèÿ, êîòîðàÿ áóäåò ïðèçíàíà Graco äåôåêòíîé. Íàñòîÿùàÿ ãàðàíòèÿ äåéñòâóåò òîëüêî ïðè 
óñëîâèè, ÷òî îáîðóäîâàíèå óñòàíîâëåíî, èñïîëüçóåòñÿ è îáñëóæèâàåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ïèñüìåííûìè ðåêîìåíäàöèÿìè 
êîìïàíèè Graco.

Îòâåòñòâåííîñòü êîìïàíèè Graco è íàñòîÿùàÿ ãàðàíòèÿ íå ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ íà ñëó÷àè îáùåãî èçíîñà îáîðóäîâàíèÿ, à òàêæå íà 
ëþáûå íåèñïðàâíîñòè, ïîâðåæäåíèÿ èëè èçíîñ, âîçíèêøèå â ðåçóëüòàòå íåïðàâèëüíîé óñòàíîâêè èëè ýêñïëóàòàöèè, àáðàçèâíîãî 
èñòèðàíèÿ, êîððîçèè, íåäîñòàòî÷íîãî èëè íåïðàâèëüíîãî îáñëóæèâàíèÿ îáîðóäîâàíèÿ, ïðîÿâëåíèé õàëàòíîñòè, íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ, 
âíåñåíèÿ èçìåíåíèé â îáîðóäîâàíèå èëè ïðèìåíåíèÿ äåòàëåé, èçãîòîâèòåëåì êîòîðûõ íå ÿâëÿåòñÿ êîìïàíèÿ Graco. Êðîìå òîãî, 
êîìïàíèÿ Graco íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà íåèñïðàâíîñòè, ïîâðåæäåíèÿ èëè èçíîñ, âûçâàííûå íåñîâìåñòèìîñòüþ îáîðóäîâàíèÿ 
Graco ñ óñòðîéñòâàìè, ïðèíàäëåæíîñòÿìè, îáîðóäîâàíèåì èëè ìàòåðèàëàìè, êîòîðûå íå áûëè ïîñòàâëåíû êîìïàíèåé Graco, ëèáî 
íåïðàâèëüíûì ïðîåêòèðîâàíèåì, èçãîòîâëåíèåì, óñòàíîâêîé, ýêñïëóàòàöèåé èëè îáñëóæèâàíèåì óñòðîéñòâ, ïðèíàäëåæíîñòåé, 
îáîðóäîâàíèÿ èëè ìàòåðèàëîâ, êîòîðûå íå áûëè ïîñòàâëåíû êîìïàíèåé Graco.

Íàñòîÿùàÿ ãàðàíòèÿ äåéñòâóåò ïðè óñëîâèè ïðåäâàðèòåëüíîé îïëàòû âîçâðàòà îáîðóäîâàíèÿ, â êîòîðîì ïðåäïîëàãàåòñÿ íàëè÷èå 
äåôåêòîâ, óïîëíîìî÷åííîìó äèñòðèáüþòîðó êîìïàíèè Graco äëÿ ïðîâåðêè íàëè÷èÿ çàÿâëåííûõ äåôåêòîâ. Åñëè ôàêò íàëè÷èÿ 
ïðåäïîëàãàåìîãî äåôåêòà ïîäòâåðäèòñÿ, êîìïàíèÿ Graco îáÿçóåòñÿ áåñïëàòíî îòðåìîíòèðîâàòü èëè çàìåíèòü ëþáûå äåôåêòíûå 
äåòàëè. Îáîðóäîâàíèå áóäåò âîçâðàùåíî ïåðâîíà÷àëüíîìó ïîêóïàòåëþ ñ ïðåäâàðèòåëüíîé îïëàòîé òðàíñïîðòèðîâêè. Åñëè ïðîâåðêà 
íå âûÿâèò êàêèõ-ëèáî äåôåêòîâ âûïîëíåííûõ ðàáîò è ìàòåðèàëîâ, ðåìîíò áóäåò îñóùåñòâëåí ïî ðàçóìíîé öåíå, êîòîðàÿ ìîæåò 
âêëþ÷àòü â ñåáÿ ñòîèìîñòü ðàáîò, äåòàëåé è äîñòàâêè îáîðóäîâàíèÿ.

ÍÀÑÒÎßÙÀß ÃÀÐÀÍÒÈß ßÂËßÅÒÑß ÈÑÊËÞ×ÈÒÅËÜÍÎÉ È ÇÀÌÅÍßÅÒ ÂÑÅ ÏÐÎ×ÈÅ ÃÀÐÀÍÒÈÈ, ßÂÍÎ ÂÛÐÀÆÅÍÍÛÅ 
ÈËÈ ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÅÌÛÅ, ÂÊËÞ×Àß, Â ×ÀÑÒÍÎÑÒÈ, ÃÀÐÀÍÒÈÈ ÒÎÂÀÐÍÎÃÎ ÑÎÑÒÎßÍÈß È ÃÀÐÀÍÒÈÈ ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÈ 
Ê ÎÏÐÅÄÅËÅÍÍÎÉ ÖÅËÈ. 

Óêàçàííûå âûøå óñëîâèÿ îïðåäåëÿþò ðàìêè îáÿçàòåëüñòâ êîìïàíèè Graco è ìåðû ñóäåáíîé çàùèòû ïîêóïàòåëÿ â ñëó÷àå 
êàêîãî-ëèáî íàðóøåíèÿ óñëîâèé ãàðàíòèè. Ïîêóïàòåëü ñîãëàñåí ñ òåì, ÷òî ïðèìåíåíèå äðóãèõ ñðåäñòâ ñóäåáíîé çàùèòû (â òîì ÷èñëå 
ïðè âîçíèêíîâåíèè ñëó÷àéíûõ, êîñâåííûõ óáûòêîâ, ïîòåðè ïðèáûëè, ïðîäàæ, óùåðáà ëþäÿì èëè ñîáñòâåííîñòè ëèáî ñëó÷àéíîãî èëè 
êîñâåííîãî óðîíà) íåâîçìîæíî. Âñå ïðåòåíçèè â ñëó÷àå íàðóøåíèÿ ãàðàíòèè äîëæíû áûòü ïðåäúÿâëåíû â òå÷åíèå 2 (äâóõ) ëåò ñî äíÿ 
ïðîäàæè.

ÊÎÌÏÀÍÈß GRACO ÍÅ ÏÐÅÄÎÑÒÀÂËßÅÒ ÊÀÊÈÕ-ËÈÁÎ ÃÀÐÀÍÒÈÉ, ßÂÍÛÕ ÈËÈ ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÅÌÛÕ, Â ×ÀÑÒÈ ÒÎÂÀÐÍÎÉ 
ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÈ ÈËÈ ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÈß ÊÀÊÎÉ-ËÈÁÎ ÎÏÐÅÄÅËÅÍÍÎÉ ÖÅËÈ Â ÎÒÍÎØÅÍÈÈ ÏÐÈÍÀÄËÅÆÍÎÑÒÅÉ, 
ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß, ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ ÈËÈ ÊÎÌÏÎÍÅÍÒÎÂ, ÏÐÎÄÀÂÀÅÌÛÕ, ÍÎ ÍÅ ÏÐÎÈÇÂÎÄÈÌÛÕ ÊÎÌÏÀÍÈÅÉ GRACO. 
Íà óêàçàííûå èçäåëèÿ, ïðîäàííûå, íî íå èçãîòîâëåííûå êîìïàíèåé Graco (òàêèå êàê ýëåêòðîäâèãàòåëè, âûêëþ÷àòåëè, øëàíãè è ò. ä.), 
ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ ãàðàíòèè èõ èçãîòîâèòåëÿ, åñëè òàêîâûå èìåþòñÿ. Êîìïàíèÿ Graco îáÿçóåòñÿ ïðåäîñòàâèòü ïîêóïàòåëþ ïîìîùü 
(â ðàçóìíûõ ïðåäåëàõ) â îôîðìëåíèè ïðåòåíçèé â ñëó÷àå íàðóøåíèÿ ýòèõ ãàðàíòèé.

Êîìïàíèÿ Graco íè â êîåì ñëó÷àå íå ïðèíèìàåò íà ñåáÿ îòâåòñòâåííîñòü çà êîñâåííûå, ñëó÷àéíûå óáûòêè, óáûòêè, îïðåäåëÿåìûå 
îñîáûìè îáñòîÿòåëüñòâàìè, ëèáî ïîñëåäóþùèé óùåðá â ñâÿçè ñ ïîñòàâêîé êîìïàíèåé Graco îáîðóäîâàíèÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ äàííûì 
äîêóìåíòîì èëè êîìïëåêòóþùèõ, èñïîëüçîâàíèÿ êàêèõ-ëèáî ïðîäóêòîâ èëè äðóãèõ òîâàðîâ, ïðîäàííûõ ïî óñëîâèÿì íàñòîÿùåãî 
äîêóìåíòà, áóäü òî â ñâÿçè ñ íàðóøåíèåì äîãîâîðà, íàðóøåíèåì ãàðàíòèè, íåáðåæíîñòüþ ñî ñòîðîíû êîìïàíèè Graco èëè 
â êàêîì-ëèáî èíîì ñëó÷àå.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS
The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, à la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Ñâåäåíèÿ î êîìïàíèè Graco 
×òîáû îçíàêîìèòüñÿ ñî ñâåæåé èíôîðìàöèåé î ïðîäóêöèè Graco, ïîñåòèòå âåá-ñàéò www.graco.com.

×ÒÎÁÛ ÐÀÇÌÅÑÒÈÒÜ ÇÀÊÀÇ, îáðàòèòåñü ê äèñòðèáüþòîðó êîìïàíèè Graco èëè ïîçâîíèòå ïî óêàçàííîìó íèæå 
òåëåôîíó, ÷òîáû âûÿñíèòü êîíòàêòíûå äàííûå ìåñòíîãî äèñòðèáüþòîðà.
Òåëåôîí: 612-623-6921; áåñïëàòíûé íîìåð: 1-800-328-0211; ôàêñ: 612-378-3505

http://www.graco.com
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