INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA

GIascisFE

DISPENSING EXCELLENCE

Probler P2

Pistolet dozujgcy

Do stosowania z niepalng piank3 i polimocznikiem.
Nie nadaje si¢ do stosowania w atmosferach wybuchowych.

Zakres cisnien na wlocie powietrza 0,62—0,76 MPa (6,2—7,6 barow, 90—110 psi)
Maksymalne statyczne cisnienie cieczy 24,1 MPa (241 barow, 3500 psi)

Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami

i instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji

obstugi. Zachowac te zalecenia.

Modele:
GCP2RA
GCP2R0O
GCP2R1
GCP2R2
GCP2R3
GCP2R4
GCP2R5
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Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego sprzetu.
Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogolne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka
specyficznego przy wykonywaniu okreslonej czynnosci. Nalezy wréci¢ do tych ostrzezen. W niniejszej instrukcji obstugi
mozna znalez¢ ponadto dodatkowe ostrzezenia, wtasciwe dla okreslonych produktéw.

9 NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW
Toksyczne ciecze lub opary mogg spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie

Q skory, wprowadzenia drogg wziewng lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

*  Nalezy zapoznac¢ sie z kartami charakterystyki bezpieczenstwa produktu (MSDS), aby uzyskac
szczegotowe informacje na temat stosowanych cieczy.

. Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

*  Podczas natryskiwania lub czyszczenia sprzetu zawsze nosi¢ nieprzepuszczalne rekawice.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

_ﬂ]’ Aby zapobiec powstawaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzeniom oczu, wdychaniu oparéw substancji

2 toksycznych, oparzeniom i ubytkom stuchu, w czasie uzywania, serwisowania oraz przebywania w polu

roboczym urzgdzenia nalezy stosowac wtasciwe $rodki ochrony osobistej. Obejmujg one miedzy innymi:

*  Okulary ochronne

»  Odziez ochronng i aparat oddechowy zgodne z zaleceniami producenta cieczy i rozpuszczalnika

. Rekawice

»  Ochronniki stuchu

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajgca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajgcych wezy lub peknietych elementéw

spowoduje przebicie skoéry. Uszkodzenie to moze wyglgdaé jak zwykie skaleczenie, ale jest powaznym urazem,

ktory w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

*  Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

*  Nie przyktada¢ reki do dyszy natryskowej.

. Nie zatrzymywac lub nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomocg reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

*  Gdy nie jest wykonywane natryskiwanie, nalezy zamkna¢ zawory odcinajgce doptyw materiatu lub
odigczy¢ zasilanie powietrzem.

. Po zakonhczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem urzgdzenia

T

i

nalezy postepowac zgodnie z opisang w niniejszej instrukcji procedurg usuwania nadmiaru cisnienia.
NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze mogg sie nagrzewac¢ do wysokiej
temperatury. Aby unikng¢ powaznych oparzen, nie wolno dotykac rozgrzanego urzgdzenia ani cieczy.
Zaczekac¢ do momentu, w ktdrym urzgdzenie/ ptyn catkowicie sie ochtodzi.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Znajdujgce sie w obszarze roboczym fatwopalne opary pochodzgce z rozpuszczalnikow oraz farb mogg ulec
zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:
+  Stosowac urzadzenie wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.
. Usunac¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne lampy
- elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
I elektrostatycznymi).
. Nie przechowywac¢ w miejscu pracy niepotrzebnych przedmiotéw, z rozpuszczalnikami, szmatami
i benzyng wigcznie.
*  Nie przytgczac ani nie odtgczaé przewodow zasilania, nie wigczaé ani nie wytgczac oswietlenia
w obecnosci fatwopalnych opardéw.
. Uziemic¢ caty sprzet w obszarze roboczym.
. Uzywac wytgcznie uziemionych przewodoéw.
. Podczas prob na mokro z pistoletem, mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta.
W przypadku zauwazenia iskrzenia elektrostatycznego lub odczucia wstrzgsu natychmiast przerwaé
prace. Nie stosowac ponownie urzgdzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.
W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajgca gasnica.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYCIA URZADZENIA
: Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.
[ ]

*  Nie obstugiwac¢ sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajgcych lub alkoholu.

*  Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujgcy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

+  Uzywac cieczy i rozpuszczalnikow zgodnych chemicznie z czgsSciami urzgdzenia stykajgcych sie
z cieczami. Patrz rozdziat Dane techniczne znajdujgcy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.
Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow. W celu uzyskania petnych
informacji na temat materiatu nalezy poprosi¢ o karte charakterystyki produktu (MSDS) u dystrybutora
lub sprzedawcy.

»  Codziennie sprawdza¢ urzgdzenie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wylgcznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

. Nie zmienia¢ ani nie modyfikowaé sprzetu.

*  Sprzetu nalezy uzywac¢ wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

*  Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz gorgcych powierzchni.

*  Nie zagina¢ ani nadmiernie wyginac¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

*  Dziecii zwierzeta trzymac¢ z dala od obszaru roboczego.

*  Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI
it Nie uzywac 1,1,1-tréjchloroetanu, chlorku metylenu, innych rozpuszczalnikéw zawierajgcych weglowodory

halogenkowe lub ptynéw zawierajgcych tego typu rozpuszczalniki wraz z cisnieniowym sprzetem
wykonanym z aluminium. Zastosowanie powyzszych substancji moze prowadzi¢ do niebezpiecznych reakc;ji
chemicznych i pekniecia urzgdzen, co moze prowadzi¢ do smierci, kalectwa oraz uszkodzen mienia.




Ostrzezenia

Zagrozenie izocyjanianami

W42

-
Ptyny do opryskow zawierajgce izocyjaniany tworzg
potencjalnie niebezpieczne mgty, opary i chmury
rozdrobnionych czgstek.

o

Nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami producenta
oraz z kartg charakterystyki substancji
niebezpiecznej (MSDS), aby dowiedzie¢ sie

o okreslonych zagrozeniach i srodkach ostroznosci
zwigzanych ze stosowaniem izocyjanianéw.

Nalezy zapobiega¢ wdychaniu mgiet, oparéw i chmur
rozdrobnionych czgstek izocyjanianéw, zapewniajgc
nalezytg wentylacje obszaru roboczego. Jezeli nie
mozna zapewni¢ nalezytej wentylacji, wymaga sie,
aby kazda osoba znajdujgca sie w obszarze roboczym
stosowata pétmaske z doprowadzaniem powietrza.

Aby unikng¢ kontaktu z izocyjanianami, kazda
osoba znajdujgca sie w obszarze roboczym powinna
stosowac odpowiednie wyposazenie ochrony
osobistej, w tym nieprzepuszczalne dla chemikaliéw
rekawice, obuwie, fartuchy oraz okulary ochronne.

Samozapion materiatu

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatdw moze dojs¢ do ich samozaptonu. Nalezy
zapoznac sie z ostrzezeniami producenta materiatu
oraz z kartg charakterystyki substancji niebezpiecznej
(MSDS).

Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgo¢

Izocyjaniany (1ISO) to katalizatory uzywane
w dwusktadnikowych piankach i powitokach
polimocznikowych. Izocyjaniany reagujg z wilgocig (np.
skroplong parg wodng), powodujgc formowanie sie matych,
twardych, $ciernych krysztatéw, ktore stajg sie zawiesing w
cieczy. Ostatecznie na powierzchni utworzy sie powtoka, a
izocyjanian zamieni sie w zel, zwiekszajgc swojg lepkosé.

Jesli sprzet bedzie uzywany w takich warunkach, czesciowo
utwardzone izocyjaniany spowodujg obnizenie wydajnosci
oraz trwatosci wszystkich czesci pracujgcych na mokro.

llos¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkosc
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny
izocyjanianu oraz od wilgotnosci i temperatury
otoczenia.

_/“/‘\\'\.
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Aby ograniczy¢ narazenie izocyjanianow na dziatanie wilgoci:

»  Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik ze Srodkiem
suszgcym w miejscu z wentylacjg lub atmosferze
azotowej. Nigdy nie przechowywac izocyjanianéw
w otwartym pojemniku.

*  Nalezy utrzymywac zbiornik srodka smarujgcego
pompy izocyjanianéw napetniony ptynem Graco
Throat Seal Liquid (TSL), nr 206995. Smar tworzy
bariere pomiedzy izocyjanianami i powietrzem
atmosferycznym.

. Nalezy stosowac weze odporne na wilgo¢ o
specjalnej konstrukcji przeznaczonej do stosowania
Z izocyjanianami, takie jakie dostarczamy w komplecie
z systemem.

. Nigdy nie nalezy uzywac¢ regenerowanych
rozpuszczalnikdw, poniewaz mogg one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamyka¢ pojemniki z
rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

*  Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

. Podczas wytgczania ustawi¢ pompy w potozeniu
spoczynkowym.

»  Podczas montazu gwintowanych czesci zawsze
naktadac na nie olej lub smar do pomp izocyjanianéw,
nr czesci 217374.



Ostrzezenia

Sktadniki A i B nalezy
przechowywac oddzielnie

PRZESTROGA

Aby zapobiec transferowi zanieczyszczen na mokre czesci
sprzetu, nigdy nie wolno stosowaé zamiennie czesci do
obstugi sktadnika A (izocyjanianu) z czesciami do obstugi
sktadnika B (zywicy). Pistolet dostarczany jest z czescig A
po lewej stronie. Kolektor cieczy, obudowa cieczy, wktad
uszczelnienia bocznego, wkiad zaworu zwrotnego oraz
komora mieszania oznaczone sg po stronie A.

Zywice pianek ze srodkami
spieniajgcymi 245 fa

Nowe srodki spieniajgce pienig sie w temperaturze powyzej
33°C (90°F) bez udzialu cisnienia, zwlaszcza jesSli sg
mieszane. Aby ograniczy¢ pienienie, nalezy zminimalizowac
wstepne podgrzewanie w obiegu.

Wymiana materiatow

Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie przeptukac
sprzet, aby catkowicie oczysci¢ system.

Po przeptukaniu nalezy zawsze wyczyscic filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

Nalezy skontaktowaé sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci chemicznej.

Wiekszos$¢ materiatdw wykorzystuje izocyjaniany po
stronie A, jednak w przypadku niektérych moga sie
one znajdowac po stronie B.

Epoksydy czesto zawierajg aminy po stronie B
(utwardzacz). Polimoczniki czesto zawierajg aminy
po stronie B (zywica).




Czes¢ 1 — Montaz: Wprowadzenie

Wprowadzenie

Przed przystgpieniem do eksploatacji, konserwaciji
lub serwisu jakiegokolwiek systemu GlasCraft nalezy
przeczyta¢ calg literature techniczng i dotyczgca

bezpieczenstwa dostarczong z produktami GlasCraft.

W przypadku braku odpowiednich lub powigzanych
instrukcji albo literatury dotyczgcej bezpieczenstwa
dla systemu GlasCraft, nalezy skontaktowac¢ sie

z dystrybutorem produktéw GlasCraft.

W niniejszej publikacji technicznej i dotyczgcej

bezpieczenstwa GlasCraft zostang w stosownych
miejscach podane nastepujgce porady:

"e\% Informacje na temat trwajgcej procedury.
M

|\ OSTRZEZENIE

Wskazania sytuacji niebezpiecznych, ktérych skutkiem
moze by¢ $mierc lub powazne obrazenia ciata.

Informacje zamieszczone w niniejszym dokumencie majg
na celu wytgcznie wskazanie komponentéw i ich normainej
wspotpracy podczas typowego uzycia. Kazdy montaz
powinien by¢ prowadzony pod kierunkiem dystrybutora
produktéw GlasCraft lub na podstawie dostarczonych
instrukcji montazu GlasCraft.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat montazu,
eksploatacji, konserwacji i serwisu niniejszego produktu
GlasCraft stosowanego w typowej konfiguracji. Mimo ze
wymieniono standardowe specyfikacje i procedury, mogag
wystepowac pewne odstepstwa.

W celu zapewnienia uzytkownikom produktow
reprezentujgcych mozliwe najbardziej aktualny standard
technologiczny nieustannie pracujemy nad ulepszeniem
naszych produktéw. W przypadku dokonania zmiany
technologicznej po wprowadzeniu produktu na rynek
wdrozymy dang technologie w przysztej produkgiji

oraz, jesli to mozliwe z praktycznego punktu widzenia,
udostepnimy jg biezgcym uzytkownikom w formie
modernizacji, aktualizacji lub uzupetnienia. W przypadku
stwierdzenia rozbieznosci miedzy zespotem a dostepna
dokumentacjg nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem
produktéw GlasCraft w celu jej usuniecia.

Uwazne przestudiowanie i ciggte stosowanie niniejszej
instrukcji zapewni lepsze zrozumienie dziatania urzadzenia
i wykonywanego procesu, skutkujgc bardziej wydajng
eksploatacjg, dtuzszg bezproblemowg praca oraz
szybszym i tatwiejszym rozwigzywaniem problemoéw.




Czes¢ 1 — Montaz: Urzadzenie standardowe

Urzadzenie standardowe

Ttumaczenia

Czes¢ .
Opis
Numer P
GCP2RX Pistolet dozujgcy Probler P2
313213 Instrukcja uzytkownika

Nr instrukcji Jezyk
obstugi
3A0472 Hiszpanski
3A0473 Francuski




Czes¢ 1 — Montaz: Montaz urzadzenia

Zasada dziatania pistoletu

Wyzwalacz uruchamia maty zawor w rekojesci pistoletu,
kontrolujgcy przeptyw powietrza do zespotu tfoka. Po
nacisnieciu wyzwalacza powietrze przeptywa przez zawor w
kierunku przedniej cze$ci ttoka. Cisnienie powietrza wymusza
ruch ttoka w kierunku tylnej czesci pistoletu, zamykajgc
Jednoczesnie przeptyw powietrza oczyszczajgcego i
przemieszczajgc komore mieszania do potozenia, w ktorym
nastepuje wyrownanie kryz tej komory z kryzami zespotow
bocznego uszczelnienia blokowego i zaworu zwrotnego.

i

ustawienie nakretki requlacyjnej, znajdujgcej sie na
zespole blokady bezpieczenstwa ttoka. Ta nakretka
regulacyjna okre$la dtugos$¢ suwu ttoka powietrznego
i zostata wstepnie ustawiona fabrycznie. Nie nalezy
jej regulowad. (PATRZ CZESC POSWIECONA
KONSERWACJI).

=

Prawidtowe wyréwnanie kryz jest okre$lone przez
o

Dwie ciecze (izocyjanian i poliol) przeptywajg nastepnie
przez zespoty zaworow odcinajgcych materiat, uszczelnienia
oraz zaworu zwrotnego do komory mieszania. Strumienie
obu cieczy zderzajg sie ze sobg i opuszczajg komore
mieszania jako zawirowana stozkowa struga rozpylonej
cieczy.

Po zwolnieniu nacisku na wyzwalacz komora mieszania
powraca do pierwotnego potozenia, a powietrze
oczyszczajgce przeptywa do obudowy komory mieszania.
Uszczelka okragta przedniej koncéwki utrzymuje przeptyw
powietrza wewnatrz gtowicy pistoletu, wymuszajgc przeptyw
catego powietrza przez kryzy w komorze mieszania,
zapewniajgc petne, catkowite i state oczyszczanie.

Powietrze oczyszczajgce nadal przeptywa przez komore
mieszania do chwili pociggniecia przetgcznika powietrza w
celu odciecia przeptywu catego powietrza do pistoletu lub
do chwili ponownego nacisniecia wyzwalacza.

Blokada bezpieczenstwa ttoka

Podczas przerwy w natryskiwaniu zawsze powinna by¢
zatgczona blokada bezpieczenstwa ttoka w celu unikniecia
przypadkowego naci$niecia wyzwalacza.

Blokady bezpieczenstwa ttoka nalezy uzywac zawsze
tacznie z zaworami kulowymi cieczy, aby unikngé
przypadkowego wyzwolenia.

|/A\ OSTRZEZENIE |

Nalezy przeczytac ostrzezenia na stronie 3.

Aby wigczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka: wcisngc
pokretto do wewnatrz i obréci¢ w prawo. Jezeli blokada jest
zatgczona, pistolet nie bedzie podawac.

r_257826_313266_1_2b

Aby wytaczyé blokade bezpieczenstwa ttoka: pociggnac
pokretto do wewnatrz i obraca¢ w lewo, az wyskoczy.
Miedzy pokrettem i korpusem pistoletu bedzie luz.

r_257826_313266_1_1b

Regulacje i montaz blokady bezpieczenstwa ttoka
przedstawiono na stronie 19.

Spadek cisnienia powietrza

W przypadku spadku cisnienia sprezonego powietrza,
pistolet bedzie kontynuowat natrysk. Aby wytgczy¢ pistolet,
nalezy wykonac jedng z ponizszych czynnosci:

» Pociggnac blokade bezpieczenstwa tloka do wewnatrz,
patrz Wiaczanie blokady bezpieczenstwa ttoka.
» Zamkngc¢ zawory kulowe Ai B.



Czes¢ 1 — Montaz

: Montaz urzadzenia

Urzadzenie GlasCraft
Przewdd pneumatyczny ma rozmiar 1/4 cala. NPS

W przypadku tgcznikow JIC i SAE NIE JEST wymagane
uzycie tasmy PTFE.

Po przymocowaniu i dokreceniu tgcznikéw nalezy
zapoznac sie z instrukcjami rozruchu podanymi
w podrecznikach systemu.
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*¥ gcznik GC2394 jest czescig niezamocowang. Moze
by¢ konieczne podtgczenie go najpierw do przewodu
pneumatycznego, w zaleznosci od jego fgcznika,

a nastepnie do pistoletu.

Montaz pistoletu P2 na innych urzadzeniach

|/\ OSTRZEZENIE |

Nie nalezy umieszczac zadnej czesci korpusu na
drodze przeptywu strugi rozpylonej cieczy stanowigcej
materiat. Nie wolno kierowac pistoletu na inne osoby
ani w ich w poblize. Nie wolno nigdy kierowac wzroku
na kryze komory mieszania. Z uwagi na stosowanie

w urzgdzeniu materiatow niebezpiecznych zalecane
Jest stosowanie przez operatora maski oddechowej,
gogli, odziezy ochronnej lub innego sprzetu ochrony,
w sposob nakazany przez biezgce przepisy, zalecenia
dostawcow srodkéw chemicznych oraz przepisy
obowigzujgce w obszarze, w ktorym eksploatowane
Jest urzgdzenie.

Jedli w pierwotnym urzgdzeniu nie jest wymagane
stosowanie nieogrzewanego weza z koncowka biczowg lub
weza izolujgcego, mozna zamontowac P2 bezposrednio na
wezu transportujgcym materiat.

1. Zdjgé taczniki z pierwotnego pistoletu.

2. Zdjac¢ tgczniki obrotowe z zaworéw kulowych. Zawory
kulowe majg rozmiar 1/8 cala. Gwint NPT zenski.
Zdemontowac tgcznik obrotowy z zaworu suwakowego
powietrza. Zawoér suwakowy powietrza ma rozmiar
1/4 cala. NPSM.

ti21610a

3. Zamontowaé pierwotne tgczniki w zaworach kulowych.

Zalecane jest stosowanie na gwintach NPT 1/8 cala
niepermanentnego zabezpieczenia gwintu, ktore
bedzie dziatato wspomagajgco jako uszczelnienie i
zapobiegato skrecaniu tgcznikéw przy ruchach pistoletu.

4. Zamontowa¢ pistolet na pierwotnych wezach.

| A\ OSTRZEZENIE |

Usungc¢ z uktadu CAtA ciecz i cisnienie powietrza,
postepujgc zgodnie z instrukcjami producenta.
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Czes¢ 2 — Eksploatacja: Instrukcje rozruchu

% Montaz kompletnego uktadu opisano w instrukcjach

A
k

W= uzytkownika danego ukfadu.

Lista kontrolna czynnosci przed

uruchomieniem

Sprawdzi¢, czy wszystkie tgczniki sg uszczelnione,

a regulatory powietrza zostaty obrécone do potozenia
zerowego cisnienia.

|/\ OSTRZEZENIE|

Nie nalezy umieszczac¢ zadnej czesci korpusu na drodze
przeptywu strugi rozpylonej cieczy stanowigcej materiat.
Nie wolno kierowac pistoletu na inne osoby ani w ich

w poblize. Nie wolno nigdy patrze¢ do kryzy komory
mieszania. Z uwagi na stosowanie w urzgdzeniu
materiatow niebezpiecznych zalecane jest stosowanie
przez operatora maski oddechoweyj, gogli, odziezy
ochronnej lub innego sprzetu ochrony, w sposob nakazany
przez biezgce przepisy, zalecenia dostawcow Srodkow
chemicznych oraz przepisy obowigzujgce w obszarze,

w ktorym eksploatowane jest urzgdzenie.

Wymagania eksploatacyjne

* 0,227-0,283 m3/min (8—10 stdp szesciennych/min)
przy 0,62-0,76 MPa (6,2—7,6 bara, 90-110 psi)

MAKSYMALNE statyczne cis$nienie cieczy —
24,1 MPa (241 baroéw, 3500 psi)

[\ OSTRZEZENIE]|

Pistolet GlasCraft Probler P2 zostat zaprojektowany

i wyprodukowany do pracy przy maksymalnym

statycznym ciSnieniu cieczy nieprzekraczajgcym 24,1 MPa
(241 baréw, 3500 psi). Po podfgczeniu do systemu
dozujgcego GlasCraft nie wolno przekraczac tego cisnienia.
W przypadku zamontowania pistoletu GlasCraft Probler P2
w samodzielnie zaprojektowanym przez innego producenta
urzgdzeniu nalezy zwracac szczegolng uwage, aby nie byto
przekraczane maksymalne cis$nienie statyczne cieczy.

== Jesli pistolet nie jest uzywany podczas natryskiwania
przez krotkie okresy, firma GlasCraft zaleca
pozostawienie doptywu powietrza oczyszczajgcego
w pofozeniu WEACZENIA.

|/\ OSTRZEZENIE |

Jesli konieczne jest WYLACZENIE doptywu powietrza
oczyszczajgcego, NALEZY WCZESNIEJ OBROCIC
OBA ZAWORY ODCINAJACE DOPEYW MATERIALU
DO POtOZENIA WYtACZENIA | WtACZYC BLOKADE
BEZPIECZENSTWA Tt OKA.

Niewykonanie tej procedury moze skutkowac pokryciem
gtowicy pistoletu mieszanym produktem.

W celu prawidtowego oczyszczenia po uzyciu przetgcznik
powietrza nalezy pozostawi¢ w potozeniu WLACZENIA przez
co najmniej 15 SEKUND po zwolnieniu nacisku na wyzwalacz.

Przeptyw materiatu do komory mieszania jest kontrolowany
przez ustawienie dwu zaworoéw odcinajgcych doptyw
materiatu w potozeniach WLACZENIA lub WYLACZENIA.

o= Podczas dozowania oba zawory odcinajgce dopltyw
\% materiatu muszg by¢ CALKOWICIE OTWARTE, a
blokada bezpieczenistwa ttoka — by¢ WYLACZONA.
W czasie serwisowania lub dtuzszych okresow
wytgczenia zawory muszg by¢ CALKOWICIE
ZAMKNIETE, a blokada bezpieczenstwa tfoka —
WtACZONA.

| A\ OSTRZEZENIE |

PRZED ZDEMONTOWANIEM SRUB BOCZNEGO
BLOKU NALEZY OBROCIC OBA ZAWORY ODCINAJACE
DOPtYW MATERIAtU DO POLOZENIA WYtACZENIA

| USUNAC CALE CISNIENIE CIECZY.

Niewykonanie tej procedury moze skutkowac pokryciem
gtowicy pistoletu mieszanym produktem.

ti19823a

WLACZENIE

WYLACZENIE

Informacje na temat procedur rozruchu
i wytgczania podano w instrukcjach ukfadu.
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Czes¢ 2 — Eksploatacja: Instrukcje rozruchu

Techniki natryskiwania

Nalezy zawsze pracowac w sposob bezpieczny
i przestrzegac¢ wszystkich opisanych procedur
bezpieczenstwa.

W celu uzyskania odpowiedniego wzoru natryskiwania dla
kazdego zastosowania komory mieszania sg dostepne w
siedmiu rozmiarach.

Standardowa komora mieszania dostarczana z pistoletem
bedzie odpowiednia dla wszystkich zastosowan, z
wyjatkiem tych, w ktérych wymagany jest najmniejszy i
najwiekszy rozmiar.

Czasy pecznienia i twardnienia pianki sg rozne w

zaleznosci od materiatu i temperatury podioza. Przy

wyzszej temperaturze materiatu i podtoza czasy pecznienia

i twardnienia bedg diuzsze. Przy nizszych temperaturach
bedg one krétsze. Aby uzyskac¢ zalecane temperatury pianki,
nalezy zapoznac¢ sie z arkuszami danych specyfikacyjnych
dostawcy srodkéw chemicznych. W wiekszosci okolicznosci
oba sktadniki bedg stosowane w identycznych temperaturach.

W celu zwiekszenia rozdrobnienia materiatu, poprawy
mieszania i skrécenia czasu pecznienia mozna zastosowac
wyzsze cisnienia oraz temperatury. Przy dtugosciach wezy
przekraczajgcych 15,24 m (50 stop) lub przy wysokich
lepkosciach materiatu moze by¢ konieczne stosowanie
wyzszych cisnieh pompy materiatu.

Zespot przetgcznika powietrza pistoletu nalezy przed
natryskiwaniem USTAWIC W POLOZENIU OTWARCIA
(dolnym) w celu umozliwienia dziatania wyzwalacza i
przeptywu powietrza oczyszczajgcego po zwolnieniu
wyzwalacza.

Podczas natryskiwania wyzwalacza pistoletu moze by¢
wcisniety stale lub wciskany na zakonczenie kazdego
suwu. Gtadkie, rownomierne warstwy najtatwiej osiggnac¢
przesuwajgc pistolet do przodu i do tytu, powolnymi,
réwnomiernymi ruchami, tak aby kolejne przejscia
naktadaty sie na poprzednie w zakresie okoto 50 do

75 procent. NIE WOLNO NATRYSKIWAC PECZNIEJACEJ
PIANKI! Optymalna odlegtos¢é miedzy pistoletem a
powierzchnig wynosi od 46 do 61 cm (18 do 24 cali).
Nalezy koniecznie kierowac pistolet bezposrednio na
natryskiwang powierzchnie. Natryskiwanie pod kgtem
wzgledem powierzchni spowoduje nierowne natozenie
pianki i natryskiwanie zbyt duzej iloSci materiatu.
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Czes¢ 3 — Informacje ogdlne: Pistolet dozujacy GCP2RX P2
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Czes¢ 3 — Informacje ogdlne:

Listy czesci pistoletu GCP2XX P2

Nr | Czes¢ . ‘s
eS¢ Opis llos¢
ref. | czesci
1a 256459 ZAWOR KULOWY 1 N; Nr czesci Opis llosé
IZOCYJANIANU ret.
1b 256460 ZAWOR KULOWY POLIOLU 1 8b 106555 USZCZELKA 2
2 GC2340 WYZWALACZ PISTOLETU 1 OKRAGLA
_PROBLER 8c GC0126 RURA 1
3 GC2341 SPREZYNA NACISKOWA 1 PRZELACZNIKA
4 117634 OBROTOWY tACZNIK WEZA 1 POWIETRZA
5 117635 OBROTOWY tACZNIK WEZA 1 8d GC0127 SUWAK ZAWORU 1
9* | 15B772 [ PRZEWOD PNEUMATYCZNY 1/4 1 STERUJACEGO
PRZELACZNIKA
NPSM (FBE) POWIETRZA
(457 mm (18 cali))
7 248130 USZCZELKA OKRAGELA 1
(ILOSC: 6)
8 |GC0128 | ZESPOL PRZELACZNIKA 1
POWIETRZA
10 GC0259 ZAWOR O SREDNICY 1/4 3 Nr | Czesé Opis losé
12 100846 EACZNIK SMARU 1 ref. | czesci
14 GC1898 TLOK POWIETRZNY 1 3/8" 1 WODOODPORNY SMAR LITOWY
15 | Gc1899 TLOK POWIETRZNY 1 1/2" 1 (0.12L (4UNCJE))
* 117773 SMAR O NISKIEJ LEPKOSCI 1
16 | GC1900 PODKtADKA DYSTANSOWA 1 (0,09 L (3 UNCJE))
CYLINDRA * 117792 SMAROWNICA 1
17 | GC1901 WKEADKA ZAWORU 1 (WKELAD 0,09 L (3 UNCJE))
18 16N599 BLOK BOCZNY IZOCYJANIANU 1 45 C20207 USZCZELKA OKRAGEA 1
129 16';6?0 FIL?'E{OZ’ZSVOCRZN;V'JSL%: ; 46 | GC2060 USZCZELKA OKRAGEA 1
2(1’ Gﬁcz(jtgi USZCUZELKAO GO : 47 | GC2079 SRUBA DOCISKOWA 1
48 | GC2081 SRUBA DOCISKOWA 11
22 GC2495 OBUDOWA USZCZELNI 2 49* GC2187 SRUBA MASZYNOWA 2
23 | GC1914 OSEONKA POWIETRZNA 1 51 15U395 ZLACZKA 1/8 NPT 2
24 GC2499 UCHWYT 1 52 GC2237 SRUBA PASOWANA 1
25 | GC1916 |GLOWICAPISTOLETU PROBLER 1 53 | ©6C2243 SRUBA DOCISKOWA L
P2 54 | GCc2248 SRUBA MASZYNOWA 4
27 | GCc1918 TLOK WYZWALACZA 1 55 | GC2241 SRUBA DOCISKOWA 2
29 GC1920 ZATYCZKA WYZWALACZA 1 56 258761 ZESPOY. BLOKADY 1
30 | GC1921 PIERSCIEN USTALAJACY 1 BEZPIECZENSTWA TELOKA
31X | GC1922 SPREZYNA 3
32 | GC1923 SPREZYNA 2 N; Nr Opis llogé
33+ X| GC2496 SITO FILTRA, NUMER 40 2 ref. | czesci
34 GC2498 USZCZELKA 2 56a OSLONKA POWIETRZNA 1
35 248128 | USZCZELKA OKRAGLA (ILOSC: 6) 4 56b ¢ WALEK BLOKADY 1
36 248131 | USZCZELKA OKRAGEA (ILOSC: 6) 1 soc e BLOKADA TLOKA 1
37 | c20988 USZCZELKA OKRAGLA 1 i
38 | GC2056 USZCZELKA OKRAGEA 1 56d ¢ SPREZYNA NACISKOWA | 1
40 | Gcoos7 USZCZELKA OKRAGEA 1 566 ¢ USZCZELKA OKRAGEA 1
41 | GC2058 USZCZELKA OKRAGEA 3 e NAKRETKA y
42 108833 USZCZELKA OKRAGLA 1 REGULACYJNA
43 107563 USZCZELKA OKRAGEA 1

14

T Dostepne jest réwniez sito nr 100 GC2497.
¢ Uwzgledniono w zestawie 258762.

X Dostepne w zestawach wypuktych. Patrz strona 21.
& Uchwyty zamienne sgq dostepne w zestawie 24W375.




Czes¢ 3 — Informacje ogdlne: Konserwacja

[/\ OSTRZEZENIE |

Przed przystgpieniem do konserwacji pistoletu
nalezy usungc cafte cisnienie cieczy i powietrza!

Aby usung¢ cisnienie cieczy i powietrza:
WYLACZYC doptyw catego powietrza w uktadzie,

z wyjatkiem powietrza wyzwalacza pistoletu.
Nacisng¢ wyzwalacz pistoletu i przytrzymac go az do
catkowitego usuniecia cisnienia.

WYLACZYC w uktadzie doptyw powietrza do
wyzwalacza pistoletu.

Wytgczy¢ dozownik.

Nacisng¢ wyzwalacz pistoletu i przytrzymac go az do
zupetnego usuniecia cisnienia z wyzwalacza.

Wykona¢ konserwacje pistoletu w nastepujgcy
sposob:

. Sprawdzi¢, czy uszczelnienia nie przeciekajg (34):

Wigczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.
WYLACZYC doptyw powietrza do pistoletu,
ustawiajgc przetacznik powietrza pistoletu w
potozeniu zamkniecia.

Przetgcznik powietrza

Poczeka¢ okoto 10-20 sekund, a nastepnie
WEACZYC doptyw powietrza ustawiajgc przetgcznik
powietrza pistoletu w potozeniu otwarcia.

Powtérzyé czynnos¢ dwu- lub trzykrotnie.

Jesli z pistoletu wyptywa materiat, przeciekajg
uszczelki (34) lub uszczelka okragta (35).

Usung¢ nieszczelnosci, wymieniajgc uszczelnienia
lub uszczelki okragte i sprawdzi¢ ponownie.

2. Sprawdzi¢ szczelno$é zaworéw materiatu, numer
czesci 256459 i 256460:

Ustawi¢ oba zawory materiatu w potozeniu
WYLACZENIA.

%

ti19825a

Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

Kilka razy nacisng¢ wyzwalacz pistoletu.

Poczekac¢ okoto 10—20 sekund.

Kilka razy nacisng¢ wyzwalacz pistoletu.

Jesli materiat wyptywa nadal, nieszczelne sg zawory
materiatu.

Usung¢ nieszczelnosci, luzujgc srube dociskowsq i
zdejmujgc czerwony lub niebieski uchwyt. Obraca¢
nakretke uszczelniajgcg zaworu w prawo o 1/8 obrotu
do usuniecia nieszczelnosci. Sprawdzi¢ ponownie.

ti19008a
3. Sprawdzi¢ bloki boczne.

Ustawi¢ przetgcznik powietrza pistoletu w potozeniu
WYLACZENIA.

| A\ OSTRZEZENIE]|

Przed zdjeciem blokéw bocznych sprawdzic, czy oba zawory
materiafu sg w potozeniu WYLACZENIA i nacisngc¢ kilkakrotnie
wyzwalacz, aby usungc z pistoletu cisnienie cieczy.

Jedli zawory materiatu sg po zdjeciu blokbw bocznych
ustawione w potozeniu wigczenia, pistolet zostanie szybko
pokryty uretanem!

[ A\ OSTRZEZENIE]

Skierowac bloki boczne pistoletu w déf, z dala od personelu.
Istniejgce cisnienie cieczy moze spowodowac wydostawanie
sie materiatu z blokbw bocznych ze znaczng sita.
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Czes¢ 3 — Informacje ogdlne: Konserwacja

Zdja¢ bloki boczne, wykrecajac $ruby. *  Wyczyscic¢ kanat wylotowy komory mieszania
wierttem o wtasciwym rozmiarze. Za pomocg wiertta
0 wiasciwym rozmiarze wyczysci¢ otwory boczne
komory mieszania, uwazajgc, aby nie zarysowac
wypolerowanych powierzchni komory (patrz tabela

wiertet).
ti21611a
Sprawdzi¢ boki komory mieszania pod kgtem
wystepowania zarysowan i/lub nagromadzenia
materiatu. Uwazajgc, aby nie zarysowaé powierzchni
uszczelnien (bokow) usungé¢ caty nagromadzony . ) ) ) o
materiat. Do zmycia nagromadzonego materiatu + Zmontowaé ponownie bloki boczne i dokreci¢ Sruby.
z komory, blokéw bocznych itp. mozna uzyé Na koncoéwce komory mieszania powinien pojawi¢
rozpuszczalnika. Komore pistoletu nalezy Slg smar.

utrzymywac obrécong w kierunku podtoza, aby
rozpuszczalnik nie sptynat z powrotem do pistoletu.
Niektore rozpuszczalniki sg agresywne w stosunku
do uszczelek okragtych na wale komory, powodujgc
pecznienie i pogorszenie stanu uszczelek okrggtych.

ti21611a

= NIE WOLNO ustawi¢ przetgcznika powietrza
Natozy¢ duzg ilo$¢ wysokiej jakosci biatego smaru pistoletu w pofozenia otwarcia, poniewaz spowoduje
litowego (nr czesci 117773) na kazdg strone to wyplyniecie smaru z pistoletu. Smar powinien
przedniej czesci obudowy pistoletu i na uszczelki pozostac w pistolecie przez noc.
blokéw bocznych.
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Czes¢ 3 — Informacje ogdlne: Konserwacja

Codzienne wylaczenie
Dla doswiadczonych uzytkownikéw

Uzytkownicy pistoletu z produktem i uktadem, ktorzy
opanowali techniki zwigzane z wptywem zmiennych

na wykonywane operacje i wymagania dotyczgce
konserwacji, mogg stosowac wymogi dotyczgce
konserwacji codziennej, cotygodniowej i comiesiecznej
dostosowane specjalnie do trybu ich pracy.

. Obréci¢ zawory kulowe do potozenia wytgczenia,
a nastepnie wigczy¢ i wytgczy¢ pistolet 5 do 6 razy,
aby usung¢ cisnienie resztkowe.

%

i19825a

. Wigczyc¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

. Wywierci¢ otwor w dziobku wktadki komory, uzywajgc
wiertta o wtasciwym rozmiarze (patrz tabela wiertet).

. Cofng¢ zawér suwakowy o potowe skoku, aby
ograniczy¢ przeptyw powietrza oczyszczajgcego.

Przetgcznik
powietrza

5.

10.
1.

17

Za pomoca smarownicy (nr czesci 117792) wirysngc
biaty smar litowy (nr czesci 117773) do smarowniczki,
aby przez dziobek wyptywata delikatna mgietka smaru.
Wyltgczy¢ przedmuch powietrzem.

ti21611a

Smarowniczka

. Zdjg¢ ostonke powietrzng i potozy¢ jg z boku. Jesli

wymagane jest namoczenie w rozpuszczalniku, przed
wykonaniem tej czynnosci zdjg¢ uszczelke okragta.

Wyjaé wktadke dziobka i moczy¢ w rozpuszczalniku do
czasu nastepnego uzycia.

(>
J 2K
NG
Ostonka / 4’
powietrzna x N ‘
{1

Uszczelka
okragta 1i21613a

Codzienny rozruch

Wyczy$ci¢ wktadke dziobka. Ptaszczyzny przednia i
boczna muszg by¢ czyste. Wywierci¢ otwor w dziobku
wierttem o wtasciwym rozmiarze (patrz tabela wiertet).

Wyczysci¢ wewnetrzny otwor komory. Wywierci¢ otwor
wlotowy w dziobku komory odpowiednio do wymagan.

Zamontowac¢ wktadke dziobka.

Zamontowac ostonke powietrzng w komorze. Dokreci¢
recznie, aby docisng¢ ostonke. Dokreci¢ kluczem

1/2 cala. Nie jest konieczne stosowanie duzego
momentu obrotowego. Zbyt mocne dokrecenie moze
spowodowac uszkodzenie komory.




Czes¢ 3 — Informacje ogdlne: Konserwacja

)

=

Montaz kompletnego uktadu opisano w instrukcjach
\\/ uzytkownika danego uktadu.

Procedury wymiany czesci

[/\ OSTRZEZENIE |

Przed przystgpieniem do konserwacji pistoletu LUB
zdjeciem blokoéw bocznych sprawdzic¢, czy oba zawory
materiatu pistoletu sg w potozeniu WYtACZENIA

i nacisngc kilkakrotnie wyzwalacz, aby usungc¢

z pistoletu ci$nienie cieczy.

Jesli zawory materiatu sg po zdjeciu blokow bocznych
ustawione w pofozeniu wigczenia, pistolet zostanie
szybko pokryty uretanem!

1. Przed rozpoczeciem kazdej procedury przeczytaé
doktadnie dotyczgce jej instrukcje, korzystajgc w razie
potrzeby z ilustraciji.

2. Przeptukac i wyczysci¢ wszystkie komory i kanaty, tak
aby staty sie dostepne.

3. Przed zmontowaniem wyczysci¢ wszystkie czesci.

4. Wymieni¢ wszystkie uszczelki okragte i uszczelnienia
na nowe czesci z odpowiedniego zestawu.

5. Sprawdzi¢ wszystkie czesci pod katem zuzycia lub
uszkodzen i wymieni¢ w razie potrzeby na nowe
oryginalne czesci zamienne GlasCraft pochodzgce od
autoryzowanego dystrybutora produktéw GlasCratft.

6. Sprawdzié wszystkie gwinty pod katem zuzycia lub
uszkodzen i w razie potrzeby wymienic.

7. Podczas montazu dokreci¢ wszystkie czesci mocno, ale
nie nadmiernie mocno.

8. Nasmarowac lekko wszystkie uszczelki okragte i gwinty
smarem (nr czesci 118665).

9. Sprawdzié¢ wszystkie sprezyny pod katem sprezystosci
powrotnej. Powinny szybko powraca¢ do pierwotnej
(nowej) dtugosci.

18

Rutynowa pielegnacja

[/\ OSTRZEZENIE |

Przed przystgpieniem do konserwacji pistoletu LUB
zdjeciem blokoéw bocznych sprawdzic¢, czy oba
zawory materiatu pistoletu sg w potozeniu catkowitego
WYLACZENIA i nacisngc kilkakrotnie wyzwalacz, aby
usungc z pistoletu cisnienie cieczy.

Jesli zawory materiatu sg po zdjeciu blokow bocznych
ustawione w pofozeniu wigczenia, pistolet zostanie
szybko pokryty uretanem!

Zaleca sie, aby ponizszg czynnos¢ serwisowg
wykonywacé codziennie.

. Wyczyscic pistolet szczotkg i odpowiednim czystym

rozpuszczalnikiem.

. Sprawdzi¢ uszczelki zaworéw bocznych, upewniajgc

sie, czy sg czyste i wolne od zarysowan, wyszczerbien
lub ciat obcych. W razie potrzeby wyczysci¢ lub
wymienic.

. Wymontowac, wyczyscic lub wymieni¢ sito filtra.

. Nalezy utrzymywacé rozsagdny zapas czesci

podlegajgcych zuzyciu, takich jak uszczelnienia i
uszczelki okragte. (Patrz Zestawy czesci serwisowych
i aprawczych, wymienione w sekcji Czesci i ilustracje).

. Smarowac pistolet codziennie w celu zapobiezenia

utwardzeniu 2 sktadnikéw i utrzymywac przejscia
cieczy w czysto$ci. Powietrze oczyszczajgce niesie
mgte smaru przez komore powietrza (AC), koncowki
uderzeniowe (IP) oraz na zewnatrz dyszy komory
mieszania (N), pokrywajgc wszystkie powierzchnie.
Uzywac wytgcznie smaru o numerze czesci 117773.




Czes¢ 3 — Informacje ogdlne: Konserwacja

Procedura montazu i regulacji blokady
bezpieczenstwa ttoka

Skok ttoka pistoletu P2 jest ustawiony fabrycznie i

generalnie nie wymaga regulacji. Skok ttoka okres$la zakres

przesuniecia ttoka powietrznego do tytu po wyzwoleniu
pistoletu. Przy wtasciwej regulacji skoku otwory boczne
komory mieszania sg wyrdwnane z otworem przelotowym
w uszczelnieniu bloku bocznego.

Nalezy okresli¢, czy skok tloka jest wlasciwy:

1. Wykonaé procedure usuwania nadmiaru ci$nienia
przedstawiong na stronie 15 i odigczy¢ od pistoletu
weze doprowadzajgce materiat.

. Obrdci¢ zawory kulowe materiatu do potozenia
WYLACZENIA.

%

ti19825a

3. Sprawdzi¢, czy nasadka blokady bezpieczenstwa ttoka
jest dokrecona i w petni wkrecona do pistoletu.

4. Wymontowac bloki boczne.

ti21612a

5. Wymontowac jedng z obudéw uszczelnien blokow
bocznych z obudowy bocznej. Pozostawic¢ uszczelke (34)
w obudowie i zwilzy¢ odpowiednim rozpuszczalnikiem.

((Z@ ti21614a

6. Umiesci¢ obudowe uszczelki bocznej w gtowicy
pistoletu tak, aby czoto uszczelki byto ustawione przy
komorze mieszania.

[/\ OSTRZEZENIE |

Jesli zawory materiatu sg po zdjeciu blokéw bocznych
ustawione w potozeniu wigczenia, pistolet zostanie
szybko pokryty uretanem!

7. Wigczyé zasilanie powietrzem wyzwalacza pistoletu,
a nastepnie nacisng¢ wyzwalacz.

8.

Doptyw powietrza oczyszczajgcego nie zostanie
odciety przy zdemontowanym bloku bocznym.

Jesli koncéwka uderzeniowa nie jest catkowicie
widoczna przez obudowe uszczelki bocznej, wytgczy¢
doptyw powietrza wyzwalacza i nacisngé wyzwalacz,
aby uwolni¢ ci$nienie. Za pomoca klucza z otwartg
koncéwkg 9/16 cala obréci¢ nakretke regulacyjng w
odpowiednim kierunku. Powtorzy¢ kroki 7 i 8 do chwili
uzyskania odpowiedniej regulacji.

. Jesli koncéwka uderzeniowa komory mieszania jest
catkowicie widoczna przez obudowe uszczelki bocznej
(w $rodku lub nieco z przodu), nakretka regulacyjna
blokady bezpieczenstwa ttoka jest odpowiednio ustawiona.

o= W razie potrzeby na nakretke regulacyjng mozna natozy¢
\% niepermanentng blokade gwintu (klej do gwintow).

10. Ztozyé ponownie pistolet.

Przed kazdym uzyciem: Sprawdzi¢, czy blokada
bezpieczenstwa tloka jest zamontowana i dziata prawidtowo.

» Wigczy¢ blokade bezpieczenstwa ttoka.

+  Wytworzy¢ w uktadzie ci$nienie robocze.

»  Otworzy¢ zawory kulowe materiatu.

» Skierowac pistolet w bezpiecznym kierunku i
nacisng¢ wyzwalacz. Z koncéwki pistoletu nie
powinien wyptywa¢ materiat. ) )

+  URZADZENIA NIE WOLNO UZYWAC, JESLI NIE
DZIALA PRAWIDLOWO.
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Czes¢ 3 — Informacje ogdlne: Opcje

Wyposazenie opcjonalne
Czesc Opis
GC1938 Ptaski zestaw do
natryskiwania

GC1952 Dysza strumieniowa
(Srednica wewnetrzna 0,059)

GC1953 Dysza strumieniowa
(Srednica wewnetrzna 0,070)

GC1954 Adapter zalewowy

GC1892 * Zestaw konwersyjny P2 Elite

* Maksymalne cisnienie robocze 22 MPa (220 baréw, 3200 psi)

20

GC1892
Czesé Opis llosé
GC0024 KOREK DO RUR 3
GC0275 LACZNIK 1
GC0490 LACZNIK KOLANKOWY 1
GC0502 EACZNIK 1
GCO0712 LACZNIK KOLANKOWY 2
GC1842 ZAWOR KULOWY 1
GC1880 GLOWICA P2 ELITE 1
GC1881 BLOK BOCZNY POLIOLU 1
GC1882 BLOK BOCZNY 1
IZOCYJANIANU
GC1883 PODKEADKA 1
DYSTANSOWA TLOKA
GC1884 PLYTA MONTAZOWA 1
GC1885 ADAPTER OBROTOWY 1
GC1886 WAZ Z KONCOWKA 1
BICZOWA
GC1887 WAZ Z KONCOWKA 1
BICZOWA
GC2212 EACZNIK 3
GC2244 SRUBA DOCISKOWA 1
GC2334 LACZNIK 3
GC2337 ZAWOR KULOWY 2
313266 INSTRUKCJA 1
UZYTKOWNIKA




Czes¢ 3 — Informacje ogdlne: Opcje

Zestawy serwisowe i naprawcze

GC1946, uszczelka boczna, GC1948, zestaw sprzetu — AA 258762, zes?aw n'f:prawczy
zestaw blokady bezpieczenstwa ttoka
Czesé Opis llosé Czes¢ Opis llos¢ Czesé Opis llo$é
GC2498 | Uszczelka boczna 2 248891 Wiertto 1 Watek blokady 1
T .
SS 276984 Wiertio 1 Blokada tloka y
111450 Uszczelka okragta 2 GC0086 Prowadnik kuli 1 Sprezyna 1
GC0087 Prowadnik kuli 1 naciskowa
GC1947, zestaw sprzetu 00-03 117661 Czop imadtowy 1 Uszczelka okragta 1
Czesé Opis llogé GC2496 Sito filtra 2
249112 Wiertto 1 111450 Uszczelka okragta 2
GC0069 Wiertto 1 117517 Uszczelka okragta 1
246629 Wiertto 1
246630 Wiertto 1 Ostona pistoletu
GC0083 Wiertlo 1 B} 244914 Ostony
- GC1949, zestaw sprzetu 04-05 Utrzymuije pistolet w czystosci podczas
602394 £acznk ! Czesé Opis llosé tryskiwania. Opakowanie 10 szt
GC2212 tacznik y e p . natryskiwania. Opakowanie 10 szt.
GC2334 Lacznik 1 GCO0086 Prowadnik kuli 3/16 1 s p bud istolet
— GC0087 Prowadnik kuli 5/32"| 1 mar do przebudowy pistoletu
GCO0086 Prowadnik kuli 3/16 1 T
— py— — p 248279, 113 g (4 uncie) [10]
GC0087 Prowadnik kuli 5/32 1 madio czopa Smar na bazie litu o wysokiej
117661 Imadto czopa 1 GC2496 Sito, filtra 2 przyczepnosci, odporny na wode. Karta
GC2496 Sito, filtra 2 246624 Wiertio 1 c?ara}kterystykl (MSDS) dostepna jest na
246628 Wierto r 46603 y— y stronie www.graco.com.
246627 W?emo L 117517 Uszczelka okragta 1 Wkiad ze smarem na czas
f;‘sgfg = Wl'kemok * 1 111450 Uszczelka okragla | 2 wylaczenia pistoletu
szczelka okragta .
< GC2394 | tacznik adaptera | 1 Wkiad 248280, 0,09 | (3 uncje) [10]
248128 Uszczelka okragta 6 - Smar o niskiej lepkosci i specjalnej formule
GC2212 tacznik konektora 1 tatwo przeptywa przez przejscia pistoletu, w
GC2334 tacznik konektora 1 celu zapobiezenia utwardzeniu 2 skfadnikow
i utrzymywac przejs¢ cieczy w czystosci.
Zestawy hurtowe
24R894, zestaw sita filtra nr 40
Nr ref. | Czesé Opis llosé
33 GC2496 Sito filtra, numer 40 10
24R895, zestaw sita filtra nr 100
Nr ref. | Czesé Opis llosé
(33) GC2497 Sito filtra, numer 100 10
24R896, zestaw sprezyn
Nr ref. | Czesé Opis llosé
31 GC1922 Sprezyna 12
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Czes¢ 3 — Informacje ogdlne: Opcje

Zestawy serwisowe i naprawcze

Nr ref GC1937, standardowy zestaw naprawczy Nr ref GC1950, zestaw naprawczy premium
e T Czese Opis llosé Frel Mczese Opis llosé
113137 Uszczelka okragta 2 6 113137 Uszczelka okragta 2
7 248130 Uszczelka okragta (ilosc¢: 6) 2 7 248130 Uszczelka okragta (ilosé: 6) 2
8b 106555 Uszczelka okragta 2 8b 111316 Uszczelka okragta 2
35 248128 Uszczelka okragta (ilosc¢: 6) 4 35 248128 Uszczelka okragta (ilos¢: 6) 4
36 248131 Uszczelka okragta (ilo$¢: 6) 1 36 248131 Uszczelka okragta (ilo$¢: 6) 1
37 C20988 Uszczelka okragta 1 37 GC1931 Uszczelka okragta 1
38 GC2056 Uszczelka okragta 1 38 111516 Uszczelka okragta 1
40 GC2057 Uszczelka okragta 1 40 118594 Uszczelka okragta 1
41 GC2058 Uszczelka okragta 3 41 GC1932 Uszczelka okragta 3
42 108833 Uszczelka okragta 1 42 GC1933 Uszczelka okragta 1
43 107563 Uszczelka okragta 1 43 GC1934 Uszczelka okragta 1
44 GC2059 Uszczelka okragta 1 44 GC1935 Uszczelka okragta 1
45 C20207 Uszczelka okragta 1 45 GC1936 Uszczelka okragta 1
46 GC2060 Uszczelka okragta 1 46 117610 Uszczelka okragta 1
Kompletny przewodnik po N -
rozmieszczeniu uszczelek okragtych N N
. c e N\
co\ ™ \ \ ﬂ‘\
Q

44

oJo s
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O

00 .
00




Czes¢ 3 — Informacje ogdlne: Opcje

Mieszanie Dysza komory Komora mieszania
okrezne mieszania Wiertto do
Komora Wierttlo czyszczace |czyszczenia otworéw
GC250A 248891 0,033 276984 0,022
GC2500 GC0083 0,049 GC0080 0,035
GC2501 249112 0,057 246629 0,042
GC2502 GC0069 0,071 246628 0,052
GC2503 246625 0,086 246627 0,059
GC2504 246624 0,094 296297 0,067
GC2505 246623 0,116 246625 0,086
IMADLO CZOPA WIERTNICZEGO 117661
Wersja krotka Wersja diuga
Kod |Szerokos¢ strugi rozpylonej| Srednica Szerokos¢ strugi Srednica
Nr czesci| FAN cieczy mm (cale) kryzy Nr czesci | Kod FAN | rozpylonej cieczy mm (cale) [  kryzy
GC2573 | 215 0,015 cala GC2599 | 351 152,4-203 2 (6-8) 0,051 cala
SLaoio It D017 cala GC2600 | 451 0,051 cala
GC2582 353 50,8—-101,6 (2—4) 0'023 oala GC2604 461 203,2-254 (8—-10) 0,061 cala
G580 531 0'031 cala GC2607 471 0,071 cala
Go05 T 555 0055 ol GC2597 543 0,043 cala
== GC2601 551 0,051 cala
GC2623 411 0,011 cala GC2605 561 254-304,8 (10-12) 0.061 cala
GC2624 | 413 0,013 cala GC2608 | 571 0.071 cala
GC2574 415 0,015 cala .
GC2576 217 O:OW 7 cala GC2606 661 304,8-355,6 (12—14) 0,061 cala
o625 T 419 0.079 cala GC2602 | 751 355,6-406,4 (14-16) [ 0,051 cala
GC2579 421 0,021 cala
GC2583 | 423 203,2-254 (8-10) 0,023 cala
GC2626 | 425 0,025 cala Uszczelki podkiadek dystansowych
GC2586 | 427 0,027 cala
GC2590 431 0,031 cala f . . . " . . .
GC2593 | 435 0.035 cala Z koncowkami natryskowymi serii B nalezy uzywac
GC2595 | 439 0,039 cala wyltgcznie brgzowych uszczelek podkfadek dystansowych
GC2627 | 511 0,011 cala serii C. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
GC2628 | 513 0,013 cala spowodowac blokade materiatu.
GC2629 515 0,015 cala
ggggg; g:; 881; 22:2 Uszczelki podkiadek dystansowych serii C (brgzowe)
GC2580 | 521 0,021 cala Wersja kroétka Wersja dluga
GC2584 | 523 254-304,8 (10-12) 0,023 cala Stosowaé z koncéwkami od Stosowaé z koncéwkami od
GC2631 | 525 0,025 cala LPA2-147-1525 do LPA2-147-3850 | LPA2-147-4325 do LPA2-147-7250
GC2587 | 527 0,027 cala GC2335 16V976
GC2591 | 531 0,031 cala
GC2594 | 535 0,035 cala 23564-00 10ver2
GC2596 | 539 0,039 cala 23572-00 16vo73
GC2632 | 611 0,011 cala LPA2-121G 16V974
GC2633 | 613 0,013 cala LPA2-124S 16V975
GC2634 | 615 0,015 cala
GC2635 | 617 0,017 cala
GC2636 619 304,8-355,6 (12—14) 0,019 cala
GC2637 621 0,021 cala
GC2638 | 623 0,023 cala
GC2639 | 625 0,025 cala
GC2640 | 627 0,027 cala
GC2641 711 0,011 cala 1: Usz’cz'elka podktadki dystar{sowej koncowki (seria C)
GC2640 713 0.013 cala 2: Koncowka natryskowa (seria B)
GC2643 | 715 0,015 cala
GC2644 717 0,017 cala
GC2645 [ 719 355,6-406,4 (14-16) 0,019 cala
GC2646 721 0,021 cala
GC2585 723 0,023 cala
GC2647 | 725 0,025 cala
GC2648 | 727 0,027 cala 23




Czes¢ 3 — Informacje ogdlne: Opcje

Opcje natrysku P2

Standardowa okragta ostonka powietrza natrysku

N P

GC1938 standardowa konfiguracja ptaskiego
zestawu natryskowego

Wolframowa koncéwka bezpowietrzna
(patrz strona 22)

Konfiguracja uktadu zalewowego

</

Konfiguracja strumienia

D M
Opcje natrysku P2
Nrref.| Czes¢ Opis
A GC1916 Gtowica pistoletu
B GC250X Korpus komory mieszania
C GC251X Whkiadka komory mieszania
D 117517 Uszczelka okragta
E GC1914 Koncéwka przednia
J GC1954 Koncowka zalewowa
K* Rury, 1/4 cala ID
M| Gotess Dysza
N ?é:\/zgfes Uszczelka
GC0257 Nakretka mocujgca
R GC1926 Ptaski adapter natryskowy

* Zamawiany lokalnie.
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Czes¢ 3 — Informacje ogdlne: Opcje

Zestaw mieszacza statycznego

GC1956
GC0331
GC0257
GC2335 117517
%é 7&5&?&5&%&,_@( [ ® @ 6
GC0480 \
GC1955
Wolframowa koncowka bezpowietrzna
(Patrz strona 22)
GC1956, zestaw mieszacza
statycznego
Numer . ‘-
g Opis llosé
czgscCl
GC2335 Uszczelka dyszy 1
16V976 cieczy
GC0257 Nakretka dyszy 1
GC0331 tacznik korka 1
GC0480 Spiralny element 1
mieszajgcy
117517 Uszczelka okragta 1
GC1955 Adapter mieszacza 1
statycznego
Akcesoria

Zestaw uchwytow pistoletéow

17G542 10 szt.
17G543 50 szt.
17G544 100 szt.

Zestaw uchwytow na dion

17G545 10 szt.
17G546 50 szt.
17G547 100 szt.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez
firme Graco i opatrzone jej nazwag, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco
nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub
wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytgcznie
dla urzadzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzgdzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzgdzenia,
powstatych w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementow, niewtasciwej
lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nie oryginalne.
Za takie przypadki firma Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub
zuzycie spowodowane niezgodnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg
konstrukcjg, montazem, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu
weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie
uszkodzone czesci. Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia
nie wykryje wady materiatowej lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére mogg obejmowacé
koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zadoséuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia
0so6b lub mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi
zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI
INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Cze$ci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco
(takie jak silniki elektryczne, spalinowe, przetgczniki, waz, itd.), objete sg gwarancjg ich producentow, jesli jest udzielana. Firma Graco
zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranc;ji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajgce
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towarow
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings
entered into, given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent
avoir convenu que la rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés,
donnés ou intentés, a la suite de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informacje o firmie Graco
Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczgce patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowad sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié¢ w celu okreslenia
najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatna infolinia: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505
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Pomoc techniczna

Dziekujemy za wybor urzgadzenia natryskowego GlasCraft

W razie pytan lub koniecznosci uzyskania pomocy technicznej nalezy skontaktowac sie
z autoryzowanym przed producenta dystrybutorem produktéw GlasCraft.

Dystrybutor:

Telefon:

Kontakt:

W odniesieniu do wszystkich problemow, ktérym nie moze zaradzi¢ dystrybutor, dziat pomocy
technicznej firmy GlasCraft jest zawsze dostepny, aby udzieli¢ wsparcia dotyczgcego eksploatacii

urzgdzenia natryskowego. Aby pomoc naszym przedstawicielom technicznym w szybkim
zafatwieniu zgtoszenia i lepszym odniesieniu sie do pytan, przed nawigzaniem kontaktu
telefonicznego z firmg GlasCraft nalezy przygotowac podane ponizej informacije.

* Jesli zapytanie nie jest pilne, mozna kierowa¢ calg korespondencje na adres

e-mail service@glascraft.com

Model:
Numer seryjny

Typ pistoletu natryskowego:
Numer seryjny

Czy urzadzenie jest:
Jednofazowe: Tréjfazowe

Napiecie doptywajgce
do urzagdzenia:

Ustawienia temperatury
izocyjanianu:

Ustawienia
temperatury poliolu:

Ustawienia
temperatury WEZA:

Dla uktadéw pneumatycznych:

Rozmiar sprezarki powietrznej:

Generowany przeptyw:

Cisnienie w ukfadzie:
Hydrauliczne Pneumatyczne
Dynamiczne cisnienie cieczy:

IZOCYJANIAN POLIOL

Rozmiar komory pistoletu natryskowego:

Natryskiwany materiat:

Lepkos¢: IZOCYJANIAN POLIOL

Przyblizona temperatura materiatu:
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Informacja dla uzytkownika

GlascisFt

DISPENSING EXCELLENCE

Data zakupu
Dystrybutor

Kontakt
Telefon
Adres e-mail

Firma GlasCraft produkuje kompletng linie uktadéw do natryskiwania pianki poliuretanowej i powtok
polimocznikowych. Firma GlasCraft dysponuje zestawem uktaddéw spetniajgcych wymagania
zastosowan zaktadowych i zewnetrznych.

GUARDIAN — PNEUMATYCZNE/URZADZENIE SERII A5 1 A6

. CIEPLO 6000 LUB 12 000 w
. DOSTEPNE ZASILACZE UPS DLA CISNIENIA 1600, 2200 LUB 3000

UKLADY HYDRAULICZNE MH, MH Il | MH 1l

. WYDAJNOSC DO 20,4 KG (45 FUNTOW)/MIN
. DOSKONALE PARAMETRY | NIEZAWODNOSC

GUARDIAN MMH — MOBILNE MODULOWE UKLADY HYDRAULICZNE
. ZAPROJEKTOWANE SPECJALNIE DLA WSZELKIEGO TYPU URZADZEN NATRYSKOWYCH
. ZAPEWNIA PELNE WYKORZYSTANIE PRZESTRZENI PODLOGI W WYPOSAZENIU
MOBILNYM
PISTOLET NATRYSKOWY PROBLER P2
. MIESZANIE UDERZENIOWE/OCZYSZCZANIE POWIETRZEM

. OPCJONALNA DYSZA DO NATRYSKIWANIA NA SCIANY SZKIELETOWE STOJAKOWE,
ZALEWANIA | STOSOWANIA STRUMIENI

Aby uzyskac¢ dodatkowe informacje na temat tych produktéw firmy GlasCraft, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym dystrybutorem firmy Graco lub odwiedzi¢ strone
WWWw.graco.com




Uwagi




Jakos¢ 1 parametry...
ORYGINALNY PRODUKT
FIRMY GLASCRAFT

GIasScisFE

DISPENSING EXCELLENCE

ADS

ADVANCED DISPENSE
S5YSTEMS

www.glascraft.com GRACO INC. AND SUBSIDIARIES

P.O. BOX 1441
3A3063Z MINNEAPOLIS MN 55440-1441
PL USA
Ttumaczenie oryginalnej instrukcji.
This manual contains Polish. Telefon 612-623-6921
Data wydania ostatniej wersji: styczén 2017 r. Numer bezptatny 1-800-328-0211
Faks 612-378-3505

A GRACO COMPANY



