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FUSION

%ogul Bilesenli, Carpisma Karisimli
ava Bosaltmah Boya Tabancas!

Yanici olmayan kdpuk ve politre ile kullanim igin. Sadece profesyonel kullanim igindir.
Patlayici ortamlarda kullanilamaz.
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3500 psi (24.5 MPa, 245 bar) Maksimum Akiskan Calisma Basinci
80-130 psi (0.56-0.9 MPa, 5.6-9.0 bar) Hava Giris Basinci Araligi
200°F (94°C) Maksimum Akiskan Sicakligi

Onemli Giivenlik Talimatlari
Bu kilavuzdaki tim uyari ve talimatlari okuyun. Bu

talimatlar saklayin.
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Kilavuz Bilgileri
Uyari Dikkat
DIKKAT

Bir ‘uyarr’ yazisi, talimatlara uymamaniz durumunda

ciddi yaralanma ya da 6lim olasiligi bulundugunu
belirtir.

Akiskan enjeksiyonu semboli (gdsterilmistir) gibi
semboller, sizi belirli bir tehlike hakkinda uyarir ve sizi
sayfa 7-8'deki belirtilen tehlike uyarilarini okumaya
yonlendirir.

Bir ‘dikkat’ yazisi, talimatlara uymamaniz durumunda
ekipmanin hasar gérmesi ya da tahrip olmasi olasiligi
bulundugunu belirtir.

Not

X\ Notlar, yararli ilave bilgileri belirtir.
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Modellerin Listesi/Karisim Boélmesi Se¢im Kilavuzu

Modellerin Listesi/Karisim Bolmesi Secim
Kilavuzu

Yuvarlak Paternli Tabancalar

Karisim Bélmesi

Tabanca Carpisma Hedef 24 in¢ (61 cm)
Parca No., Deligi Boyutu Esdeger Sizdirmazlik de Desen

Seri Parca No. in¢c (mm) Boyut Malzemesi in¢ (mm)
246099, A AR2020 .020 (0.50) -000 SST 5(127)
246100, A AR2929 .029 (0.70) -00 SST 8 (203)
248617, A AR3737 .037 (0.94) Yok SST 9 (227)
246101, A AR4242 .042 (1.00) -01 SST 11 (279)
246102, A ARb5252 .052 (1.30) -02 SST 12 (305)
246103, A AR6060 .060 (1.50) -03 SST 14 (356)
246104, A AR7070 .070 (1.75) -04 SST 15 (381)
246105, A ARB8686 .086 (2.15) -05 SST 18 (457)
255201, A AR4242 .042 (1.00) -01 Polikarbon alasim 11 (279)
255202, A AR5252 .052 (1.30) -02 Polikarbon alasim 12 (305)

5.0
(18.9)

4.0
(15.1)

20 Ib/dak

3.0
(11.4)

2.0
(7.6)

1.0

(3.8) AR2020 (000)

AKIS HIZI, galon/dak (It/dak)*

0

* Akisi Ib/dak olarak hesaplamak igin, gal/dak oranini

10 ile garpin. Ornek: 2 gal/dak x 10

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
(3.5, 35) (6.9,69)  (10.3,103) (13.8,138) (17.4,172.4) (20.7,207) (24.1,241)
BASINGC, psi (MPa, bar)

*Aksesuar AW (genis patern) karisim bélmeleri mevcuttur. Sayfa 43’e bakin.
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Modellerin Listesi/Karisim Bélmesi Segim Kilavuzu

Duz Paternli Tabancalar

Karisim Boélmesi

Diiz Meme Ucu

Carpisma
Tabanca Deligi Boyutu Esdeger Patern Boyutu Delik Boyutu
Parca No., Parca No. in¢ (mm) Boyut Parca No. in¢ (mm) in¢ (mm)
Seri
247101, A AF2020 .020 (0.50) -000 FT0424 8-10 (203-254) .024 (0.61)
247102, A AF2020 .020 (0.50) -000 FT0438 8-10 (203-254) .038 (0.97)
247103, A AF2020 .020 (0.50) -000 FT0624 12-14 (305-356) .024 (0.61)
247104, A AF2020 .020 (0.50) -000 FT0638 12-14 (305-356) .038 (0.97)
247107, A AF2020 .020 (0.50) -000 FT0838 16-18 (406-457) .038 (0.97)
247108, A AF2020 .020 (0.50) -000 FT0848 16-18 (406-457) .048 (1.22)
247111, A AF2929 .029 (0.70) -00 FT0424 8-10 (203-254) .024 (0.61)
247112, A AF2929 .029 (0.70) -00 FT0438 8-10 (203-254) .038 (0.97)
247113, A AF2929 .029 (0.70) -00 FT0624 12-14 (305-356) .024 (0.61)
247114, A AF2929 .029 (0.70) -00 FT0638 12-14 (305-356) .038 (0.97)
247117, A AF2929 .029 (0.70) -00 FT0838 16-18 (406-457) .038 (0.97)
247118, A AF2929 .029 (0.70) -00 FT0848 16-18 (406-457) .048 (1.22)
247121, A AF4242 .042 (1.00) -01 FT0424 8-10 (203-254) .024 (0.61)
247122, A AF4242 .042 (1.00) -01 FT0438 8-10 (203-254) .038 (0.97)
247123, A AF4242 .042 (1.00) -01 FT0624 12-14 (305-356) .024 (0.61)
247124, A AF4242 .042 (1.00) -01 FT0638 12-14 (305-356) .038 (0.97)
247127, A AF4242 .042 (1.00) -01 FT0838 16-18 (406-457) .038 (0.97)
247128, A AF4242 .042 (1.00) -01 FT0848 16-18 (406-457) .048 (1.22)
247131, A AF5252 .052 (1.30) -02 FT0424 8-10 (203-254) .024 (0.61)
247132, A AF5252 .052 (1.30) -02 FT0438 8-10 (203-254) .038 (0.97)
247133, A AF5252 .052 (1.30) -02 FT0624 12-14 (305-356) .024 (0.61)
247134, A AF5252 .052 (1.30) -02 FT0638 12-14 (305-356) .038 (0.97)
247137, A AF5252 .052 (1.30) -02 FT0838 16-18 (406-457) .038 (0.97)
247138, A AF5252 .052 (1.30) -02 FT0848 16-18 (406-457) .048 (1.22)
4 312587ZAH




Duz Paternli Tabancalar, devam

20 Ib/dak

AKIS HIZI, galon/dak (lt/dak)*
* Akisi Ib/dak olarak hesaplamak igin, gal/dak oranini

10 ile garpin. Ornek: 2 gal/dak x 10

Modellerin Listesi/Karisim Boélmesi Se¢im Kilavuzu

3.0
(11.4)

2.25
(8.55)

15
(5.7)

0.75 T4 meme UG
(2.85)
0
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
(3.5, 35) (6.9,69)  (10.3,103) (13.8,138) (17.4,172.4) (20.7,207) (24.1,241)
BASINGC, psi (MPa, bar)
Duz Paternli Duvar Kaplama
Tabancasi
Daha fazla bilgi i¢cin 311071 numaral kilavuzuna bakin.
Karisim Bélmesi Diz Meme Ucu Akis Verileri
Carpisma Hedefe 24 ing 1000 psi'de
Tabanca Deligi Boyutu | Esdeger (610 mm) Delik Yaklasik Akis Hizi
Parca No., |Parca No. ing (mm) Boyut Parca No. mesafede Boyutu in¢ | (7.0 MPa, 70 bar)
Seri Patern Capi (mm)
ing (mm)
249525 AF4242 | .042 (1.00) -01 FTM979 22 (559) .038 (0.97) 11 Ib/dak
(4.99 kg/dak)
249526 AF5252 | .052 (1.30) -02 FTM979 22 (559) .038 (0.97) 15 Ib/dak
(6.81 kg/dak)
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Modellerin Listesi/Karisim Bélmesi Segim Kilavuzu

Sicratma Paternli Tabancalar

Karisim Bélmesi

Carpisma
Tabanca Deligi Boyutu Esdeger
Parca No., Parca No. in¢ (mm) Boyut
Seri
248408 A AR7070 .070 (1.75) -04
Genis Yuvarlak Paternli
Tabanca
Karisim Bélmesi
Hedefe 24 in¢ (610
Q.aur-plsma N mm) mesafede Karisim Bélmesine
Tabanca Deligi Boyutu Esdeger Patern Capi Boyutuna Esdeger
Parca No., Parca No. in¢c (mm) Boyut ing (mm) AKIS ’
Seri Referans Parga No.
249529 AW3939 .039 (0.99) -01 16 (406.4) AR4242
249530 AW4646 .046 (1.17) -02 18 (457.2) AR5252

Dort Hortumlu Tabanca

Dort Hortumlu Devridaim Tabanca Manifoldlu Genis Yuvarlak Paternli Tabanca

Karisim Bélmesi

Hedefe 24 ing (610

1000 psi’de Yaklasik

Carpisma fed
Tabanca Deligi Boyutu Esdeger mlgna)tg]rrfséa?ne Akis Hizi
Parga No., Parga No. ing (mm) Boyut ing (mm) (7.0 MPa. 70 bar)
Seri ' ’
249810 AW2222 .022 (0.56) Gegcerli degil ) ) 4.5 |b/dak
8-9 (203-229) (204 kg/dak)

1:1 Oranli Olmayan Tabancalar

Tabanca Karisim

Parca No., Bolmesi
Seri

253888 AR2232
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Uyari

KISISEL KORUYUCU EKIPMAN

Paskurtme yaparken, ekipmana bakim yaparken veya galisma alanindayken her zaman uygun kisisel

koruyucu ekipmanlari giyin ve tim derinizi kapatin. Koruyucu ekipman uzun sure maruz kalma da dabhil

olmak Uzere, zehirli duman, gaz veya buhar solunmasi, alerjik reaksiyon; yaniklar; géz yaralanmasi ve

isitme kaybi gibi ciddi yaralanmalari dnlemeye yardimci olur. Bu ekipman, asagidakileri kapsar ancak

bunlarla sinirli degildir:

»  Sivi Ureticisi ve yerel merciler tarafindan tavsiye edilen hava besleme tiipl olan uygun bir gaz
maskesi, kimyasal gecirmez eldiven, koruyucu giysi ve ayak kaplamalari.

»  Koruyucu gozlik ve isitme korumasi.

ZEHIRLI AKISKAN YA DA DUMAN TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da buhar, gbze ya da cilde sigramalari, yutulmalari ya da solunmalari durumunda ciddi

yaralanmalara ya da 6lime yol agabilir.

+  Kullanim talimatlari ve uzun siire maruz kalma etkileri de dahil olmak Gzere kullandiginiz siviya 6zel
tehlikeleri 6grenmek icin Guvenlik Bilgi Formunu (SDS) okuyun.

» Puskirtme, ekipman tzerinde bakim islemi uygulama esnasinda veya ¢alisma alani i¢ine girildiginde
bu alani her zaman havadar tutun ve uygun kisisel koruyucu ekipman giyin. Bu kilavuzdaki Kisisel
Koruyucu Ekipman uyarilarina basvurun.

» Tehlikeli sivilari onayl kaplarda muhafaza edin ve yirirlikteki mevzuata gére bunlari bertaraf edin.

CILDE ENJEKSIYON TEHLIKESI

Tabancadan, hortumdaki deliklerden veya delinmis pargalardan fiskiran akiskan, deriyi keserek igine
nifuz eder. Bu sadece bir kesik olarak géruinebilir, ancak bir uzvun kesilmesine yol acabilecek ciddi bir
yaralanmadir. Derhal cerrahi tedavi gorin.

+ Boya tabancasini bir baskasina ya da viicudun herhangi bir kismina dogrultmayin.

» Elinizi ya da parmaklarinizi tabanca akiskan memesinin Ustiine koymayin.

»  Sizintilarini elinizle, viicudunuzla, eldivenle ya da bez pargalariyla durdurmaya ya da yénini
degistirmeye calismayin.

+ Akiskani “geri pUskirtmeyin”; bu haval bir piskirtme sistemi degildir.

* Piaskidrtme islemini durdurdugunuzda ya da ekipmani temizlemeden, kontrol etmeden ya da bakim
yapmadan 6nce sayfa 17’teki Basing Tahliye Proseduiri bolimini uygulayin.

* Yikama, doldurma ya da ariza tespiti sirasinda olasi en diisik basinci kullanin.
* Piaskirtme yapmadiginiz zamanlarda piston emniyet kilidini kapatin.
» Ekipmani calistirmadan 6nce tim akiskan baglantilarini sikin.

*  Hortumlari, borulari ve kaplinleri glinlik kontrol edin. Asinmis ya da hasarli pargalari derhal
degistirin. Yiksek basingli hortum tekrar akuple edilemez; hortumu tamamen degistirin.

YANIK TEHLIKESI

Ekipman ylzeyleri ve 1sitilan akiskan, isletim sirasinda c¢ok isinabilir. Ciddi yaniklardan kaginmak icin,
sicak akiskana ya da ekipmana dokunmayin. Ekipman/akiskan tamamen soguyana dek bekleyin.
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Uyari

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent veya boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir. Yangin
ve patlama tehlikesini engellemeye yardimci olmak igin:

+ Ekipmani sadece iyi havalandiriimis alanlarda kullanin.

+ Pilot alevler, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tiir( ortliler (potansiyel statik
ark) gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

» Ortamda yanici buharlar varken elektrik fislerini prize takip gikarmayin ya da isik digmelerini agip
kapatmayin.

* Calisma alaninda solvent, bez pargalari ve benzin de dahil olmak Gzere hig bir atik bulundurmayin.
» Ekipmani ve iletken cisimleri topraklayin. Sayfa 12’teki Topraklama bélimine bakin.

+ Kovanin igine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmis kovanin kenarina sikica bastirin.

»  Sadece topraklanmis hortumlar kullanin.

« Statik kivilcim olusursa ya da elektrik carpmasi hissederseniz, ¢alismayi derhal durdurun. Sorunu
tanimlayana ve giderene dek ekipmani kullanmayin.

ES 3
<

m EKIPMAN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
Yanlis kullanim ciddi yaralanmalara ya da élime yol agabilir.
»  Sadece profesyonel kullanim igindir.
« Ekipmani sadece tasarlandigi amag igin kullanin. Bilgi icin Graco distribtériiniizt arayin.
»  Ekipmani galistirmadan 6nce kilavuzlari, uyarilari, levhalari ve etiketleri okuyun. Talimatlara uyun.
« Ekipmani gunlik olarak kontrol edin. Asinmis ya da hasarli pargalari derhal onarin ya da degistirin.

+ Ekipman Uzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Sadece Graco pargalari ve aksesuarlari
kullanin.

+ En disuUk degere sahip sistem bileseninin maksimum ¢alisma basincini ya da sicaklik degerini
asmayin. Tim ekipman kilavuzlarinin Teknik Veriler bolimlerine bakin.

+ Ekipmandaki islanan pargalarla uyumlu akiskanlar ve solventler kullanin. Tim ekipman
kilavuzlarinin Teknik Veriler bélimlerine bakin. Akiskan ve solvent Ureticilerinin uyarilarini okuyun.

« Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli pargalarin ve sicak ylzeylerin
uzagindan gegirin.

+  Ekipmani ¢cekmek i¢in hortumlari kullanmayin.

»  Gegerli tim glvenlik yonetmeliklerine uyun.

m BASINGC ALTINDAKI ALUMINYUM PARCA TEHLIKESI

Basingli aliminyum ekipmanda 1,1,1-trikloroetan, metilen klorur, diger halojenli hidrokarbon solventler
ya da bu tir solventler iceren akiskanlar kullanmayin. Bu tir kullanim ciddi kimyasal reaksiyona ve
cihazin delinmesine sebep olarak 6lime, ciddi yaralanmalara ve maddi hasara yol agabilir.
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Genel Gorunum

Anahtar:

S<CHLWVTVZZIrXC“IOTMMOO®>»

A Tarafi Akiskan Valfi (iZO)

B Tarafi Akiskan Valfi (RECINE)
Hava Basligi

Hava Hatti Hizh Kupléri
Susturucu

Akiskan Kovani

Gres Rakoru (bashgin altinda)
Kabza

Opsiyonel Hava Girisi
Temizleme Havasi Valfi
Piston Emniyet Kilidi

Tabanca Akiskan Manifoldu
Karisim Bélmesi Memesi

Opsiyonel Akiskan Girisleri (A Tarafi Gosterilmistir)

Tespit Halkasi

Akiskan Girisi Doner Rakorlari (A Tarafi Gosterilmistir)

Tetik
On Tutma Halkasi

Tabanca Havasi Serbest Hortumu

Hava Valfi

312587ZAH
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Onemli izosiyanat (ISO) Bilgisi

Onemli Izosiyanat (ISO) Bilgisi
izosiyanatlar (1ISO) iki bilesenli materyallerde kullanilan katalizérlerdir.

izosiyanat Kosullari

N

izosiyanat ihtiva eden sivilari plskirtmek veya dékmek potansiyel olarak tehlikeli zerrecikler, buharlar ve
atomize partiklllerin olusmasina neden olur.

+  Ozel tehlikeleri ve izosiyanatlarla ilgili tedbirleri 6grenmek icin sivi ireticisinin uyarilarina ve Giivenlik
Verileri Formunu (SDS) okuyun ve benimseyin.

+ izosiyanatlarin kullanimi potansiyel olarak tehlikeli prosediirleri gerektirmektedir. Bu konuda egitimli,
kalifiye olmadan ve bu kilavuzdaki bilgileri ayrica sivi Ureticisinin uygulama talimatlarini ve SDS formunu
okuyup anlamadan bu ekipmanla piskurtme yapmayin.

+  lyi bakimi yapiimayan veya hatali ayarlanmis olan ekipmanin kullanimi kétii islenmis materyale ve bu da
gaz olusumuna ve keskin kokulara neden olabilir. Ekipmanin bakimi ve ayarlamalari kilavuzda verilen
talimatlara gore yapilmahdir.

+ Izosiyanat zerreciklerinin, buharinin ve atomize partikiillerinin yutulmasini énlemek acisindan calisma
alani iginde herkes uygun solunum ekipmanini giymelidir. Hava besleme tlpu de olabilen diizguin giyilmis
bir solunum cihazini her zaman tasiyin. Calisma alanini sivi Ureticisinin SDS formundaki talimatlarina
g6re havalandirin.

»  Cildin izosiyanatlarla temasini 6nleyin. Calisma alanindaki herkes sivi Ureticisi ve yerel merciler
tarafindan tavsiye edilen kimyasal gecirmez eldivenler, koruyucu giysiler ve ayak kaplamalari
kullanmalidir. Bulasmis giysilerle ilgili olanlar da dahil olarak, sivi Ureticisinin tim tavsiyelerine uyun.
Piskirtme islemi sonrasinda herhangi bir sey yemeden veya icmeden 6nce ellerinizi ve yizinizu
yikayin.

+ Izosiyanatlara maruz kalmanin tehlikeleri piskiirtme islemi sonrasinda da siirer. Uygun kisisel koruyucu
ekipmani olmayan herkes uygulama esnasinda ve sivi Ureticisinin belirtmis oldugu sire i¢in sonrasinda
da calisma alaninin disinda kalmalidir. Genelde bu slire en az 24 saattir.

* izosiyanatlara maruz kalma tehlikesinin oldugu galisma alanlarina girebilecek herkesi uyarin. Sivi ireti-
cisinin ve yerel mercilerin talimatlarini takip edin. Calisma alaninin disina asagidaki gibi bir uyari panosu
konulmasi énerilir:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR _ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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Sprey kopuk haricinde tim uygulamalar igin

/N

izosiyanat ihtiva eden sivilari pliskiirtmek veya dékmek
potansiyel olarak tehlikeli zerrecikler, buharlar ve
atomize partiklllerin olusmasina neden olur.

+  Ozel tehlikeleri ve izosiyanatlarla ilgili tedbirleri
6grenmek icin sivi Ureticisinin uyarilarina ve
Guvenlik Verileri Formunu (SDS) okuyun ve
benimseyin.

+ izosiyanatlarin kullanimi potansiyel olarak tehlikeli
prosedurleri gerektirmektedir. Bu konuda egitimli,
kalifiye olmadan ve bu kilavuzdaki bilgileri ayrica
sivi Ureticisinin uygulama talimatlarini ve SDS
formunu okuyup anlamadan bu ekipmanla
puskirtme yapmayin.

« lyi bakilmamis veya hatali ayarlanmis ekipmanin
kullaniimasi kétd islenmis materyalle
sonuglanabilir. Ekipmanin bakimi ve ayarlamalari
kilavuzda verilen talimatlara gére yapiimalidir.

+ izosiyanat zerreciklerinin, buharinin ve atomize
partiklllerinin yutulmasini énlemek agisindan
¢alisma alani iginde herkes uygun solunum
ekipmanini giymelidir. Hava besleme tiipu de
olabilen diizgln giyilmis bir solunum cihazini her
zaman tasiyin. Calisma alanini sivi Ureticisinin
SDS formundaki talimatlarina gére havalandirin.

Cildin izosiyanatlarla temasini 6nleyin. Calisma
alanindaki herkes sivi Ureticisi ve yerel merciler
tarafindan tavsiye edilen kimyasal gegirmez
eldivenler, koruyucu giysiler ve ayak kaplamalari
kullanmalidir. Bulasmis giysilerle ilgili olanlar da dahil
olarak, sivi Ureticisinin tum tavsiyelerine uyun.
Puskurtme islemi sonrasinda herhangi bir sey
yemeden veya icmeden 6nce ellerinizi ve ylzinuzi
yikayin.

Materyalin kendinden tutusmasi

S W

Bazi materyaller ¢cok kalin uygulandigi taktirde
kendinden tutusabilir hale gelebilir. Materyal
Ureticisinin uyarilarini ve Givenlik Verileri Formunu
(SDS) okuyun.

312587ZAH

Onemli izosiyanat (ISO) Bilgisi

A ve B Bilesenlerini Ayri Tutun

A@,&

Sivi hatlarina islenmis materyalde ¢apraz bulasma

olusarak ciddi yaralanmalara veya ekipmanin hasar

gormesine neden olabilir. Capraz bulasma riskini

onlemek icin:

* Ave B ile islanmis pargalari kendi aralarinda higbir
zaman degistirmeyin.

e Bir tarafindan bulasma olmussa diger tarafta hicbir
zaman solvent kullanmayin.

|zosiyanatlarin Neme Duyarlihg:

Neme maruz kalma izosiyanatin kismen islenmesine,
sivi igcinde asili kalabilecek kiguk, sert, asindirici
kristallerin olusmasina yol agar. Dogal olarak ylizeyde
bir film olusur ve izosiyanatin viskozitesi artarak jel
haline gelmeye baslar.

NOT

Kismen islenmis izosiyanat islak parcalarin
performansini ve 6mrina azaltir.

* Her zaman hava atmosferi iceren, icinde nem alici
kurucu bulunan sizdirmaz bir kap veya nitrojen
atmosferi iceren bir kap kullanin. izosiyanat higbir
zaman agik bir kapta muhafaza etmeyin.

+ izosiyanat pompasi i1slak haznesini veya (varsa)
deposunu uygun yaglayiciyla dolu olarak
muhafaza edin. Yaglayici, izosiyanat ile atmosfer
arasinda bir bariyer olusturur.

» Sadece izosiyanata uygun nem korumali
hortumlar kullanin.

* Nem igcermesi muhtemel olan eski solventleri
hicbir zaman kullanmayin. Kullanildi§i zamanlar
disinda solvent kaplarini her zaman kapali tutun.

» Tekrar takarken, yaglanmis disli kisimlari her
zaman uygun yaglayiciyla yaglayin.

NOT: Film olusum miktari ve kristalizasyon orani
izosiyanat, nem ve sicakligin ne derece
harmanlandigiyla orantildir.
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Topraklama

245 fa Ufleme Maddeleriyle Képiik
Recineleri

Bazi Gfleme maddeleri basing altinda degilken, 6zellikle
calkalandigi zamanlarda 90°F (33°C) Uizeri sicakliklarda
kopurlr. Képurmeyi azaltmak igin, bir devirdaim
sistemiyle 6n 1sinmay! azaltin.

Materyalleri Degistirme

NOT

Ekipmaniniz iginde kullanilan materyali degistirme
ekipmanin hasar gérup kullanim disi kalmamasi
acisindan 6zel bir dikkat gerektirir.

+ Materyal degisimi sirasinda ekipmani tamamen
temizlenmesi igin birkag defa yikayin.

* Yikama sonrasinda sivi giris stizgeglerini her
zaman temizleyin.

* Kimyasal uyumluluk konusunu materyal
Ureticisiyle dogrulayin.

+ Epoksiler ile Uretanlar veya polilireler arasinda
degisim yapilirken tim sivi bilesenlerini sékip
temizleyip ve hortumlari degistirin. Epoksilerde
genelde B (sertlestirici) tarafinda aminler bulunur.
Politrelerde genelde B (regine) tarafinda aminler
bulunur.

Topraklama

i

Uyarilari okuyun, sayfa 8.

Ayrintili topraklama talimatlari igin yerel elektrik yasanizi
ve dozaj sistemi kilavuzunu kontrol edin.

Boya tabancasini, Graco-onayl topraklanmis bir
akiskan tedarik hortumuna baglayarak topraklayin.

12

Piston Emniyet Kilidi

Tetige kazayla basiimasini 6nlemek igin, ptskirtmeyi
her durdurdugunuzda piston emniyet kilidini kapatin.

@

Uyarilari okuyun, sayf a7.

/N

Piston emniyet kilidini kapatmak icin: digmeyi iceri
bastirin ve saat yoniinde ¢evirin. Kapanmissa, tabanca
calismayacaktir.

Kapali

TI2409A

Piston emniyet kilidini agmak igin: diigmeyi iceri bastirin
ve disari dogru ¢ikana dek saat yoninin tersine gevirin.
Dugme ile tabanca govdesi arasinda bir agiklik olacaktir.

Acik

TI2410A

312587ZAH



Hava Basliginin
Dondurulmesi

/N

@

Uyarilari okuyun, sayfa?.

1 = Basing¢ Tahliye Prosediri boélimand uygulayin,

sayfa 17.

2 . Hava bashgini (C) dondiirmeden énce akiskan
valflerini (A ve B) kapatin.

TI2421A

312587ZAH

Hava Basliginin Déndiriimesi

Hava basincinin
kaybedilmesi

Hava basincinin kaybedilmesi durumunda, tabanca
puskurtme yapmaya devam edecektir. Tabancayi
kapatmak icin, asagidakilerden birini yapin.

Pistonu emniyet kilidini igeri itin, bkz. sayfa 12.

A ve B akiskan valflerini kapatin.

TI2421A

13



Kurulum

Kurulum

1 = A ve B akiskan valflerini kapatin.

TI2411A

2 . A (izO) ve B (RECINE) akiskan hortumlarini
akiskan manifolduna baglayin.

B (RECINE)

By
“T\LT’PI A (1ZO) TI2417A

3. Pistonu emniyet kilidini kapatin, sayfa 12.

TI2409A

4 . Tabanca havasi serbest hortumunu (V) ve hava

valfini (W*) ana hava hortumuna baglayin. Akiskan

manifoldunu (M) tabancaya baglayin.

14

x Akiskan manifoldunun pozisyonunu degistirmek

ya da opsiyonel akiskan girislerini kullanmak igin,
sayfa 18 ve 19'ye bakin.

5. Hizli kupléra (D) baglayin. Havayi agin. Hava

valfini (W*) agin. Hava, memeden (N) akmalidir.

TI2414-1A

X Opsiyonel hava girisini kullanmak igin, sayfa

19'ye bakin.

6. Pistonu emniyet kilidini a¢in, sayfa 12.

TI2410A

Karisim bélmesinin tam hareket ettigini kontrol
etmek igin tabancanin tetigine basin. Hava
basliginin (C) 6n tarafi, 6n tutma halkasi (U) ile
yaklasik olarak ayni hizada olmalidir.

TI2414-1A

* (W) Sigratma paternli tabancaya dahil degildir.

312587ZAH



8 . Temizleme havasi valfini (K) 1/4-1/2 tur agin ve

temizleme havasinin akip akmadigini kontrol

etmek icin tabancanin tetigine basin. istenen

sekilde ayarlayin.Bu adim, plskurtme paternli
tabanca 248408 icin gecerli degildir.

TI2413A

TI2409A

1 0- Dozaj sistemini agin.

1 1 « B( RECINE) akiskan valfini agin (yaklasik 3
yarim tur). Sonra, A (ISO) akiskan valfini agin.

TI2414A

TI2410A

312587ZAH

Kurulum

1 3. Karton (izerine piskiirterek test edin. istenen

sonugclari elde etmek icin basinci ve sicakligi
ayarlayin.

TI2645A

1 4. PUsklrtme artiklarinin olusmasini énlemek ve

s6kme kolayligi i¢in, tabancanin 6n kismi ve
tespit halkasi Uzerine yaglama maddesi siriin
ya da tabanca ortusu kullanin. Yaglama
maddesini ve tabanca 6rtlisiini siparis etmek
icin sayfa 45’e bakin.

1 5. Tabanca, puskirtme yapmaya hazirdir.

DIKKAT

Tabancanin ¢alismasi i¢in hava tedariki gereklidir.
Akiskan basinci tahliye edilene dek tabanca hava
tedarikini ayirmayin, sayfa 17.

15



Kapatma

Kapatma

Gecelik kapatma igin:

1 =« Basing Tahliye Prosedirl bolimind uygulayin,
sayfa 17.

2 . Havayi acgik ve tabancayi tetigine basiimamis
durumda birakin.

N 2 bilesenin kurumasini énlemek ve akiskan
gegitlerini temiz tutmak igin tabancay gunlik
olarak gresleyin. Bosaltma havasi, gres buharini
hava bdlmesine (AC), carpisma deliklerine (IP) ve
karisim bélmesi memesinden (N) disari tasiyarak
tim ylzeylerin kaplanmasini saglar. Graco
117773 Gres kullanin, sayfa 45’e bakin.

ANAHTAR
Bosaltma [ ~O~C0
Havasi D D D D
Akiskan 0%6%®
Temizleme | ipiim 135472

N TI3546a

16

3.

Gres rakoru baslhgini sékin. Gres tabancasini (Y)

kullanarak, karisim bélmesi memesinden (N) gres
buhari plskirene dek rakorun (G) igine gres
basin. Asiri greslemeyin, en fazla 2 basim gres
sikin. Gres buharini, piskirtme yapilan
malzemenin Uzerine puskurtmeyin.

TI2415A

Gres basligini takin.

Sadece Diz ve Yuvarlak paternli tabancalarda:

Hava valfini (W) kapatin.
Sadece sigratma paternli tabancada: Ana hava
kaynagini kapatin.

312587ZAH



Basing Tahliye Prosedirt

Basin¢ Tahliye Proseduru

4 . Basinci tahliye etmek igin tabancayi bir kartonun tzerine

@ @ ya da bir atik kabina tutarak tetigine basin.

Uyarilari okuyun, sayfa7. Tabancayi temizlemeden ya
da onarmadan 6nce basinci tahliye edin.

1 = Pistonu emniyet kilidini kapatin, sayfa 12.

TI4722a

5. Pistonu emniyet kilidini kapatin, sayfa 12.

TI2409A

DIKKAT
Tabancanin ¢alismasi icin hava tedariki gereklidir. Akiskan
basinci tahliye edilene dek tabanca hava tedarikini
ayirmayin.

TI2409A

2 . A ve B akiskan valflerini kapatin. Hava valfini (W)
acik birakin.

Hortumdaki ve dozaj sistemindeki akiskan hala basin¢
altindadir. Dozaj sistemi kilavuzunda yer alan Basing
Tahliye Prosedurini uygulayin.

Tabanca soékuldikten sonra hortumdaki basinci
tahliye etmek igin, akiskan manifoldunu kaplarin
Uzerine, size donuk olmayacak sekilde yerlestirin.
Akiskan valflerini son derece dikkatle agin. Akiskan,
yiksek basing altinda, akiskan deliklerinden yanlara
dogru puskurecektir.

TI2421A

.P Q ' \) TI2484A

TI2410A

312587ZAH 17



Opsiyonel Konfiglirasyonlar

Opsiyonel Konfiglurasyonlar

Opsiyonel Akiskan Manifoldu

5 . On Ucun Takilmasi, sayfa 30.

Pozisyonu

Akiskan manifoldu, tabancanin arkasindaki operator

konumundan bakildiginda A tarafi solda olacak sekilde 6 Akiskan manifoldunu baglayin. Havayi baglayin.
tabancanin alt kismina monte edilmistir. Istenirse, Tabancayi tekrar hizmete alin.

manifold tabancanin ust kismina tasinabilir. Bunun
yapilmasi, A tarafi parcalarinin (akiskan girisi déner
rakoru, ¢cek valf, yan sizdirmazlik kartuslari ve karisim
bdlmesi) sag tarafta yeniden konumlandiriimasini
gerektirecektir.

DIKKAT
Tabancanin islanan pargalarinin karsilikli kirlenmesini
onlemek icin, A bileseni (izosiyanat) ve B bileseni
(recine) pargalarini birbirleri ile degistirmeyin.

1 = Basing Tahliye Proseduiri bélimint uygulayin,
sayfa 17.

2 . Havayi (D) ayirin ve akiskan manifoldunu (M)
sokun.

TI2554A

3. On Ucun Sékiilmesi, sayfa 29.

4. Akiskan kovanini 180° déndirin.
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Opsiyonel Hortum Pozisyonu

Akiskan girisi doner rakorlari ve hava hizli sokme rakoru
arkaya donuktir. Istenirse, hortumlarin asagi dogru
hareket etmesi i¢in bu konumlar degistirilebilir.

DIKKAT

Tabancanin islanan pargalarinin karsilikli kirlenmesini
Onlemek icin, A bileseni (izosiyanat) ve B bileseni
(recine) parcalarini birbirleri ile degistirmeyin.

1 = Basing¢ Tahliye Prosediiri bolimand uygulayin,

sayfa 17. Ayrica sistem basincini tahliye edin,
dozaj sistemi kilavuzuna bakin.

2. Havay (D) ayirin ve akiskan manifoldunu (M)
sokun.

TI2554A

3. Akiskan hortumlarini giris ddner rakorlarindan (A,

B) ayirin. Déner rakorlari sokiin. Opsiyonel
girislerdeki (P) tapalari sékin.

TI2417A

312587ZAH

4.

Opsiyonel Konfigurasyonlar

Tapalara (12c), dirseklere (50*) ve doner rakorlarin

(A, B) erkek dislerine dis sizdirmazlik maddesi
surln. Dirsekleri (50*) opsiyonel girislere (P) asagi
donuk olacak sekilde takin. Déner rakorlari (A; B)
dirseklere takin. A déner rakorunu (daha kuguk) A
tarafinda taktiginizdan emin olun. Tapalari, déner
rakorlarin dnceden olduklari yerlere takin. Tim
parcalari 235-245 in¢-lb (26.6-27.7 Nem) torkla
sikin.

X Dirsekler (50%) sigratma paternli boya

tabancasina dahil degildir.

TI2646A

A ve B hortumlarini, A ve B doner rakorlarina
baglayin.

Rakoru (D) ve tapayi (J) s6kin. Konumlarini

tersine ¢evirin. Dis sizdirmazlik maddesi uygulayin
ve 125-135 ing-Ib (14-15 Nem) torkla sikin.

TI2540A

7. Akiskan manifoldunu baglayin. Havayi baglayin.

Tabancay tekrar hizmete alin.
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Duz Meme Uglari

Duz Meme Uclari

1 » Basing Tahliye Prosediiri bélimand uygulayin,
sayfa 17.

2 . Hava basligini (10) ve diz piskirtme meme
ucunu (39) sokin. Halka contayi (40) kontrol edin.

e
N

39
10

TI2557A

x Eger meme ucu sikismissa, kiguk bir tornavida
ile kanirtin ya da pense ile ¢ekin. Meme ucu,
hasara karsi dayanikli olmasi igin sertlestirilmistir.

3 . Temizlemek i¢cin, meme ucunu uyumlu bir solvente
batirin, sayfa 22’ye bakin. Meme ucu
konfiglirasyonuna uygun olarak, meme ucu
temizleme aleti 15D234 (sayfa 46) ile yavasca
temizleyin.

20

4 . Meme ucunu dikey ya da yatay olarak yeniden
yerlestirin ya da farkl ebatta bir meme ucu takin.

TI2649A

\ TI2648A

x\ Meme uglarinin arkasinda par¢ga numarasinin son
3 hanesi bulunur. Sayfa 40’deki Diz Meme Ucu
Parca No. Referans Kilavuzu bdlimine bakin.

5 . Hava basligini elinizle sikarak tekrar takin.

Temizleme deliginin meme ucuna gore
hizalanmasi énemli degildir.

312587ZAH



Bakim

Temin Edilen Alet Seti

» Altigen Somun Tornavidasi; 5/16
» Tornavida; 1/8 bicak

*  Meme Matkap Uglari; meme ebadina baglh olarak
farkli ebatlar. Sayfa 23’deki TABLO 1’e bakin.

»  Carpisma Deligi Matkap Ucu; delik ebadina bagh
olarak farkli ebatlar. Sayfa 24’deki TABLO 3’e bakin.

117661 Pim Mengenesi; ikili ters ¢evrilebilir
baglama kovani

T e r s

» s
0 TI3864a

+ 551189 Gres Tabancasi; 3 ons gresle

* 15B817 Yikama Manifoldu
Sigratma paternli boya tabancasina danhil degildir.

Tabancanin Temiz Tutulmasi

Tabancayi, aksesuar olarak temin edilen tabanca 6rtlisu
ile temiz tutun, sayfa 42.

ince bir yaglama maddesi tabakasi uygulanmasi,
temizlemeyi kolaylastiracaktir.

Yapilmasi Gerekenler

1 = Tabancanin Disinin Temizlenmesi, sayfa 22.

2. Karisim Bélmesi Memesinin Temizlenmesi, sayfa
23, giinde en az bir kez.

312587ZAH

Bakim

3. Hava Basliginin Temizlenmesi, sayfa 22.

4 . Susturucunun Temizlenmesi, sayfa 22.

5. Akiskan Manifoldunun Temizlenmesi, sayfa 22.
6. Gegitlerin Temizlenmesi, sayfa 23.

7. Carpisma Deliklerinin Temizlenmesi, sayfa 23.

Gunluk

Kapatma boélimini uygulayin, sayfa 16.

Haftalik ila Aylik

1 = Karisim Bdlmesi ve Yan Sizdirmazlik Kartuslari’'ni

temizleyin, sayfa 31. Halka-contalari kontrol edin.

2 . Cek Valfleri temizleyin, sayfa 33. Halka-contalari
ve filtreleri kontrol edin.
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Bakim

Tabancanin Yikanmasi

Tabancanin yikanmasi gerekiyorsa, asagidaki
prosediri kullanin.

/N

Uyarilari okuyun, sayfa 8.

1 =« Basing Tahliye Prosedurl bélimini uygulayin,

sayfa 17.

2 . Topraklanmis metal bir kovanin igine dogru,

akiskan manifoldunun metal bir pargasini kovanin
kenarina sikica bastirarak, uyumlu bir solvent ile
yikayin. Yikama sirasinda mimkin olan en dusuk
akiskan basincini kullanin.

3. Basing Tahliye Prosediri bélimuni uygulayin,
sayfa 17.

N Daha kapsamli bir yikama igin, Solvent Yikama
Seti 218669 aksesuar olarak mevcuttur. Bu set,
Yikama manifoldu 15B817'ye baglanir.

Tabancanin Disinin
Temizlenmesi

Tabancanin disini uyumlu bir solvent ile silin.

Sertlesmis malzemeyi yumusatmak igin N Metil
Pirrolidon (NMP), Dynasolve CU-6, Dzolv ya da
esdegerlerini kullanin.

DIKKAT

Bu solventler yikama igin
Onerilmemektedir.

Hava Basliginin Temizlenmesi

Hava basligini uyumlu bir solvente batirin. Delikleri, #58
(.042) matkap ucu ile temizleyin.

22

Susturucunun Temizlenmesi

Susturucuyu sokiin ve uyumlu bir solvent ile temizleyin.

Akiskan Manifoldunun
Temizlenmesi

Tabancadan her sokuldiginde, akiskan manifoldu
sizdirmazlik yizeylerini uyumlu bir solvent ve bir fir¢a ile
temizleyin. Ust karsilikli ylizeydeki iki akiskan deliginin
(X) temizlediginizden emin olun. Diz sizdirmazhk
ylzeylerine zarar vermeyin. Nemden korumak igin,
acikta birakilmalari durumunda gres ile kaplayin.

s TI2411-1
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Karisim Bolmesi Memesinin
Temizlenmesi

1 = Pistonu emniyet kilidini kapatin, sayfa 12.

TI2409A

2 . TABLO 1’e bakin. Ayrica, sayfa 41°’daki Matkap Ucu

Setleri altinda yer alan tanimlama semasina bakin.
Karisim bélmesi memesini (N) temizlemek igin
uygun ebatta bir matkap ucu kullanin. Gerekiyorsa,
hava basligini (C) sert bir firgayla yavascga
temizleyin.

TI2418A

Tablo 1: Meme Matkap Ucu Ebatlari

Bakim

Gegcitlerin Temizlenmesi

Gerekiyorsa, akiskan kovanindaki ve kabzadaki gegitleri
matkap ugclari ile temizleyin. Gegitlerin ¢api ve yerleri
icin TABLO 2'ye ve sayfa 28’daki Kesit Gorinim
boélimine bakin. Tum matkap uglari, bir aksesuar
setinde mevcuttur. Hava Bosaltma Kabza Matkap Ucu
icin set 248969'u siparis edin, sayfa 42’a bakin.

Tablo 2: Gegit Caplari

Ref. Harf Cap,

Gegit Agiklamasi (sayfa 28) ing (mm)
Opsiyonel Hava Girisi C 7/16, 1/8

(11.0, 3.1)
Bosaltma Havasi D 1/8 (3.1)
Piston Havasi E,F 1/8 (3.1)
Hava Egzozu G 11/32, 1/8

(8.7,3.1)
Hava Valfi Deligi H 9/32 (7.1)
Temizleme Havasi Gdosterilmemistir 3/32 (2.35)
Cek Valf Delikleri Gosterilmemistir 3/32 (2.35)
Gres Gosterilmemistir 3/32 (2.35)

Yuvarlak Piskirtme Diiz Piskirtme
Karisim Matkap Karisim Matkap
Bdlmesi Boyutu in¢ Bdlmesi Boyutu in¢

Parga No. (mm) Parga No. (mm)
AR2020 #58, .042 AF2020 3/32, .094
(1.00) (2.35)
AR2929 #55, .052 AF2929 3/32, .094
(1.30) (2.35)
AR3737 #55, .052
(1.30)
AR4242 #53, .060 AF4242 3/32, .094
(1.50) (2.35)
AR4747 1/16, .0625
(1.59)
AR5252 #50, .070 AF5252 3/32, .094
(1.75) (2.35)
AR6060 #44, .086
(2.15)
AR7070 3/32, .094
(2.35)
ARB8686 #32,0.116
(2.90)
312587ZAH

Carpisma Deliklerinin
Temizlenmesi

1 = Basin¢ Tahliye Prosediri bdlimind uygulayin,

sayfa 17.

2. Havayi (D) ayirin ve akiskan manifoldunu (M)
sokun.

TI2564A

3. Tabancanin Yikanmasi, sayfa 22. Tabanca
yikanamazsa, sayfa 31’a bakin.

4. On Ucun Sékiilmesi, sayfa 29.
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Bakim

5.

24

Karisim bélmesini, carpisma delikleri (IP)
goriinene dek o6ne itin. Delikleri temizlemek icin
uygun matkap ebadi i¢in TABLO 3’e bakin. Ayrica,
sayfa 41’daki Matkap Ucu Setleri altinda yer alan
tanimlama semasina bakin. Bazi karisim bdlmeleri
havsali deliklere (CB) sahiptir ve ¢arpisma
deliklerinin tamamen temizlenmesi igin iki farkl
matkap ebadi gerektirirler.

TI2420A

TI3533a

Karisim Bélmeleri AR ve  Karisim Bélmeleri AR ve
AF, 2020 ve 2929 AF, 4242 ya da daha

Tablo 3: Carpisma Deligi Matkap Ucu Ebatlari

Karisim Carpisma Deligi (IP) Havsa (CB)
Bdlmesi Matkap Ucu Boyutu Matkap Ucu Boyutu
Parga No. in¢c (mm) in¢c (mm)
AR2020 #76, .020 (0.50) #53, .060 (1.50)
AR2929 #69, .029 (0.70) #53, .060 (1.50)
AR3737 #63, .037 (0.94) Gegerli degil
AR4242 #58, .042 (1.00) Gegerli degil
AR4747 #56, .0165 (1.18) Gegerli degil
AR5252 #55, .052 (1.30) Gegerli degil
AR6060 #53, .060 (1.50) Gegerli degil
AR7070 #50, .070 (1.75) Gegerli degil
AR8686 #44,.086 (2.15) Gegerli degil
AF2020 #76, .020 (0.50) #53, .060 (1.50)
AF2929 #69, .029 (0.70) #53, .060 (1.50)
AF4242 #58, .042 (1.00) Gegerli degil
AF5252 #55, .052 (1.30) Gegerli degil

6. Karisim bélmesini geri, yerine itin.

7 . On Ucun Takilmasi, sayfa 30.

8. Akiskan manifoldunu baglayin. Havayi baglayin.

Tabancay! tekrar hizmete alin.
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Ariza Tespiti

1 = Tabancay! kontrol etmeden ya da onarmadan

Once Basing Tahliye Proseduri bdlimand

uygulayin, sayfa 17.

Ariza Tespiti

2 . Tabancayi sékmeden dnce olasi tim sorunlari ve
nedenlerini kontrol edin.

DIKKAT

Tabancanin islanan pargalarinin karsilikli kirlenmesini
Onlemek igin, A bileseni (izosiyanat) ve B bileseni
(recine) parcalarini birbirleri ile degistirmeyin.

SORUN

NEDEN

COZUM

Tabanca, tetige basildiginda tam
olarak devreye girmiyor.

Emniyeti kilitli kapali.

Emniyet kilidini acin, sayfa 12.

Susturucu (22) tikall.

Temizleyin, sayfa 22.

Hasarli hava valfi halka-contalari
(24).

Degistirin, sayfa 35.

Tabanca tamamen devreye
girdiginde akiskan pusktrmiyor.

Kapali akiskan valfleri (12b).

Acin.

Carpisma delikleri tikali.

Temizleyin, sayfa 23.

Cek valfler (26) tikali.

Temizleyin, sayfa 33.

Tabanca yavas devreye giriyor.

Susturucu (22) tikal.

Temizleyin, sayfa 22.

Hasarli piston halka-contalari (16,
17).

Degistirin, sayfa 34.

Kirli hava valfi ya da hasarli
halka-contalar (24).

Hava valfini temizleyin ya da
halka-contalari degistirin, sayfa 35.

Tabanca gecikme yapiyor, sonra
aniden devreye giriyor.

Yan sizdirmazlik kartuslarinin (18)
etrafinda sertlesmis malzeme.

Yan sizdirmazlik kartuslari (18c) ve
karisim bélmesinde (19) gizik olup
olmadigini kontrol edin. Degistirin,
sayfa 31.

Tutma halkasi (9) dibe kadar
oturmuyor.

Tutma halkasini (9) dibe oturana
kadar sikin.

Yuvarlak patern olusmuyor.

Kirli karisim bélmesi memesi.

Temizleyin, sayfa 23.

Duz patern olusmuyor.

Piskulrtme ucu (3) tikali.

Uyumlu bir solventte temizleyin,
sayfa 20.

Asinmis meme ucu.

Degistirin, sayfa 20.

Kirli karisim bélmesi memesi.

Temizleyin, sayfa 23.

Diz meme ucu ve karisim bdlmesi
arasinda sizinti.

Meme ucu diizgln oturmamis.

Tekrar monte edin, sayfa 20.

Hasarli/kayip halka-conta (40).

Degistirin, sayfa 20.

Basing dengesizligi.

Carpisma delikleri tikali.

Temizleyin, sayfa 23.

Cek valfler (26) tikali.

Temizleyin, sayfa 33.

Viskoziteler esit degil.

Dengelemek igin sicakligi ayarlayin.

312587ZAH
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Ariza Tespiti

SORUN

NEDEN

cOHZUM

Tabanca hava kisminda A ve/veya B
akiskani.

Hasarl yan sizdirmazlik kartuslari
(18c).

Degistirin, sayfa 31.

Hasarli karisim bélmesi (19).

Degistirin, sayfa 31.

Hasarli yan sizdirmazhk
halka-contalari (18d, 18e).

Degistirin, sayfa 31.

Akiskan valfleri (12b) agikken hava
basliginin sikiimasi.

Once valfleri kapatin.

Karisim bélmesi ya da hava
basligindan akiskan buhari geliyor.

Hasarli yan sizdirmazlik kartuslari
(18c).

Degistirin, sayfa 31.

Hasarli yan sizdirmazlik
halka-contalari (18d, 18e).

Degistirin, sayfa 31.

Hasarl karisim bélmesi (19).

Degistirin, sayfa 31.

Asir puskuirtme.

Cok fazla temizleme havasi.

Azaltin, sayfa 15.

Hava bashginda hizli malzeme
birikimi.

Tikall hava bashgi delikleri.

Temizleyin, sayfa 22.

Cok az temizleme havasi.

Arttirin, sayfa 15.

Hasarli/kayip akiskan kovani
halka-contasi (23).

Degistirin, sayfa 31.

Hasarl 6n halka-conta (3).

Degistirin, sayfa 31.

Temizleme havasi azalmis.

Hasarl 6n halka-conta (3).

Degistirin, sayfa 31.

Akiskan valfleri kapaliyken ve
tabancanin tetigine basildigindan
asiri temizleme havasi.

Hasarli/kayip akiskan kovani
halka-contasi (23).

Degistirin, sayfa 31.

Akiskan valfleri kapatildiginda
akiskan kesilmiyor.

Hasarli akiskan valfleri (12b).

Degistirin.

Tabancanin tetigine basildiginda
susturucudan ani hava bosalmasi.

Normal.

Herhangi bir islem gerekmez.

Susturucudan strekli hava sizintisi.

Hasarli hava valfi halka-contalari
(24).

Degistirin, sayfa 35.

Hasarli piston halka-contalari (16,
17).

Degistirin, sayfa 34.

On hava valfinden hava sizintisi.

Hasarl hava valfi halka-contalari
(24).

Degistirin, sayfa 35.

Tespit halkasi etrafinda hava
sizintisi.

Hasarl halka-conta (21).

Degistirin, sayfa 31.

Tutma halkasi (9) dibe oturana kadar
sikilamiyor.

Hava bashgini (10), tutma
halkasindan (9) énce takilmis.

Once tutma halkasini (9), sonra hava
basligini monte edin, sayfa 32.

26
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Calisma Teorisi

Tabancanin Tetigi Basili (Akiskan
Paskartaltyor)

Karisim boélmesi (19) geriye hareket ederek bosaltma
havasi akisini kapatir. Carpisma delikleri (IP), yan
sizdirmazlik kartuslarinin (18c) akiskan delikleri ile ayni
hizaya gelerek akiskanin karisim bélmesi memesinden
(N) akmasina izin verir.

Temizleme havasi valfini (K) ayarlamak igin sayfa 15’'e
bakin.

ANAHTAR
Bosaltma [ ~O~00
Havasi DD DD
Akiskan 0%6%®
Temizleme | ipiiim 135478

\ Akis yollari, anlasilabilmesi igin dlgege uygun
gOsterilmemistir.

19 18c
IP
00y =
Oooo
OC’oo > °
%0 > © '... ...’
> s
L DD D>
3
> oo o
00 > 0% o %
>
°
K

TI3545a

Tabancanin Tetigi Basili Degil (Hava
Bosaliyor)

Karisim bdélmesi (19) ileri hareket ederek akiskan akisini
kapatir. GCarpisma delikleri (IP) hava bdlmesine (AC)

acllarak bosaltma havasinin karisim bélmesi
memesinden (N) akmasina izin verir.

312587ZAH

Ariza Tespiti

Gres rakorunun (G) kullanimi i¢in sayfa 16’e bakin.

ANAHTAR
Bosaltma
Havasi OOOOOO
Akiskan | > D> >
Temizleme
0.0 0
Havasi | € @@
Gres | 1IN | TI3547a

N Akis yollari, anlasilabilmesi icin dlgede uygun
gosterilmemistir.

G

\1 19 AC

[eXe)

ooo
o
o
R >
OOO > o
ool > o°
0
oXo)
00
D
o0
OX)
“o
ool > 'o.
>
> ®
(Y
° 0000000002

TI3546a
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Ariza Tespiti

Kesit Gorunum

18 (A Tarafi)
B Tarafi gésterilmemistir

12b

22

28 312587ZAH



Onarim

Gerekli Aletler

Tabanca onarimini tamamlamak icin gerekli aletler:

* ayarl anahtar

» diz basli tornavida (verilmektedir)

* 1/8 in¢ (3 mm) ¢apinda gubuk

» 5/16 altigen somun tornavidasi (verilmektedir)

Yaglama

Tam halka-contalari, sizdirmazlik elemanlarini ve disleri
bolca yaglayin. Tespit halkasinin (11) dislerini ve disini
yaglayin. Yaglama maddesini siparis etmek igin sayfa
45’e bakin.

312587ZAH

Onarim

On Ucun Sokilmesi

Uyarilari okuyun, sayfa 7. On ucun diizgiin takilmasi
cok énemlidir. On ug gevsekse ya da tespit halkasi

kabzaya oturmuyorsa tabancayi ¢alistirmayin.

1 = Basing Tahliye Prosediiri bolimind uygulayin,
sayfa 17.

2 . Tabancanin Yikanmasi, sayfa 22.

DIKKAT

Tespit halkasi (R) malzeme birikimi nedeniyle
sikismissa, 6n ucun tamamini déndirerek halkayi
zorlamayin. Yer belirleme ¢ikintilari (Z) kirillabilir.
Sertlesmis malzemeyi yumusatmak ve tespit
halkasini ¢6zmek igin tabancanin 6n tarafini solvente

batirin.

3. Tabancanin 6n tarafi gevseyene dek tespit

halkasinin (R) gevirerek agin. Akiskan kovanini (F)
saat yonunun tersine 1/8 tur cevirin. Tespit halkasi
(R) cevirerek tamamen agin ve tabancanin 6n
tarafini sékin.

TI2416A
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Onarim

On Ucun Takilmasi

A\ UYARI

Uyarilari okuyun, sayfa 7. On ucun diizgiin takilmasi
¢ok dnemlidir. On ug gevsekse ya da tespit halkasi
kabzaya oturmuyorsa tabancayi ¢alistirmayin.

1 = Pistonu emniyet kilidini kapatin, sayfa 12.

TI2409A

2 . Hava basligini (C), tabancanin 6nu ile ayni hizaya

gelene dek itin. Bu, karisim bélmesinin tamamen
geri gelmesini saglar.

TI2422A

30

4.

Halka-contanin (21) yerinde oldugunu kontrol edin.
Halka-contayi, tespit halkasinin (R) ve kabzanin
(H) dislerini ve tespit halkasinin disini bolca
yaglayin. On ucu (F), istenen akiskan manifoldu
montaji igin gereken sekilde ydnlendirin (alta
montaj gosterilmistir). Karisim bélmesinin kamali
ucunu (W) sokete (X) gecirin. Tespit halkasini, elle
sikabildiginiz kadar kabzaya vidalayin.

TI2416A

Yuvalarin (Y) ve ¢ikintilarin (Z) birbirlerine gegcmesi

icin akiskan kovanini saat yoninde 1/8 tur
dondurin. Dizgin oturdugundan emin olmak igin
on ucu itin. Tespit halkasini (R) kabzaya (H)
saglam bir bigimde vidalamaya devam edin.
Diizgiin olarak monte edildiginde, tespit halkasi
kabzaya oturur.

( TI2423A
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Karisim Bolmesi ve Yan
Sizdirmazlik Kartuslari

Mevcut karisim bélmesi boyutlari igin sayfa 3’e bakin.

1 = Basing¢ Tahliye Proseduiri bolimand uygulayin,
sayfa 17.

2. Akiskan manifoldunu (M) sékin. Havayi bagl
olarak birakin.

-
T Wi T ) o7

. e ST
S o

TI2543A

3 - Artik A ve B bilesenlerini temizlemek icin tabancayi

yikayin, sayfa 22. Basing Tahliye Prosediri
bolimand uygulayin, sayfa 17.

4 . Havayi ayirin.

TI2540A

5. On Ucun Sékiilmesi, sayfa 29.

312587ZAH

Onarim

6. Hava bashgini (10) ve tutma halkasini (9) sokun.

Tutma halkasinin igindeki halka contayi (3) kontrol
edin.

TI2424A

DIKKAT

Yan sizdirmazlik kartuslarinin karsilikh kirlenmesini
Onlemek icin, A bileseni ve B bileseni parcalarini
birbirleri ile degistirmeyin. A bileseni kartusu, bir A

harfi ile isaretlenmistir.

7. Yan sizdirmazlik kartuslarinin (18) disar ¢ekin.

Ayrica, temizleme havasi valfi (8) Gzerindeki
halka-contayi (24) kontrol edin.

18

TI2426A

Sayfa 32'da devam etmektedir.
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Onarim

8. Karisim bélmesini (19) akiskan kovaninin
arkasindan disari ¢ekin. Hasar kontroll yapin ve
delikleri temizleyin, sayfa 23. Akiskan kovaninin
onundeki halka-contayi (23) kontrol edin.

DIKKAT

Tabancanin islanan pargalarinin karsilikli kirlenmesini
onlemek icin, karisim bélmesi arka kenarda bir A harfi ve bir
centik (N) ile isaretlenmistir. Karisim bdlmesinin A tarafinin,
tabancanin A tarafinda oldugundan emin olun.

9. Karisim bélmesine (19) ince bir tabaka yaglama

maddesi suriin. Karisim bdlmesini monte edin.
Oyulmus A harfi ve gentik (N), akiskan kovani
Uzerindeki A ile ayni tarafta olmalidir. karisim
bdélmesi, akiskan kovanina gegmesi igin kamahdir.

TI2428A

DIKKAT

Yan sizdirmazlik kartuslarinin karsilikh kirlenmesini
6énlemek icin, A bileseni ve B bileseni parcalarini
birbirleri ile degistirmeyin. A bileseni kartusu, bir A
harfi ile isaretlenmistir.

1 0- Yan sizdirmazlik kartusu halka-contalarini ve

ylzeylerini dikkatle inceleyin. Asinmis ya da
hasarli pargalari degistirin. Halka-contalari (18d,
18e) bolca yaglayin ve tekrar takin. Yayin (18b)
diizgin isledigini kontrol etmek igin yan
sizdirmazlik kartusunun (18c) Gzerine bastirin.

L[ To0a
TI2427A
18c
18b
18d

32

1 1 = Yan sizdirmazlik kartuslarini (18) bolca yaglayin
ve tekrar takin.

'J\}
TI2426A

1 2. Tdm disleri yaglayin ve tutma halkasini (9)
tekrar takin. Hava bashgini (10) takin.

TI2424A

1 3. On Ucun Takilmasi, sayfa 30.

1 4. Havayi baglayin ve sizinti kontroll yapmak igin

tabancanin tetigine birkag kez basin. Cek
valflerden herhangi birisi oturdugu konumdan
disari atarsa, karisim gemberinin ya da yan
sizdirmazlik kartusu bilesenlerinin o tarafindaki
akiskan sizdirmazhgi zayiftir. Akiskan
manifoldunu baglamadan énce sorunu giderin.

1 5- Akiskan manifoldunu baglayin. Havayi baglayin.
Tabancay! tekrar hizmete alin.
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Cek Valfler

X Sokmeden 6nce, ek valfinin diizgiin hareket
ettigini ve yayin hareketini kontrol etmek igin
bilyanin (26¢) bastirin.

1 = Basing¢ Tahliye Prosediri bolimand uygulayin,
sayfa 17.

2. Akiskan manifoldunu (M) s6kln. Havayi bagl

olarak birakin. Akiskan Manifoldunun
Temizlenmesi, sayfa 22.

TI2543A

3 . Artik A ve B bilesenlerini temizlemek i¢in tabancayi

yikayin, sayfa 22. Basing Tahliye Proseddri
bdélumund uygulayin, sayfa 17.

4 . Havayi ayirin.

TI2540A

5.

Onarim

Cek valfleri (26) gentikten kanirtarak gikarin.

/N

Uyarilari okuyun, sayfa 7. Hasarl ¢ek valf
halka-contalar (26f, 26g), dis sizintiya neden olabilir.

Herhangi bir hasar gortlirse halka contay degistirin.

@

DIKKAT

Cek valflerin karsilikli kirlenmesini édnlemek igin, A
bileseni ve B bileseni parcgalarini birbirleri ile
degistirmeyin. A bileseni ¢ek valfi, bir A harfi ile

isaretlenmistir.

312587ZAH

6.

Filtreyi (26d) kaydirarak ¢ikarin. Parcalari

temizleyin ve muayene edin. Halka-contalar (26f,
269) iyice kontrol edin. Gerekiyorsa vidayi (26b)
sokilin ve ¢ek valfin tamamini demonte edin.

V)

26
26

f TI2429A

Cek valfleri tekrar monte edin. Vida (26b), kovan

(26a) yuzeyi ile ayni hizada (1/16 ing ya da 1.5 mm
aralik icinde) olmalidir. Halka-contalar (26f, 26g)
bolca yaglayin ve akiskan kovanina dikkatle tekrar
monte edin.

Akiskan manifoldunu baglayin. Havayi baglayin.
Tabancay tekrar hizmete alin.
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Onarim

Piston

1.

34

Basing Tahliye Prosediirii bélimini uygulayin,
sayfa 17.

Havayi (D) ayirin ve akiskan manifoldunu (M)
sokun.

TI2554A

On Ucun Sékiilmesi, sayfa 29.

Silindir bashgini (5) sokln ve halka-contayi (14)
kontrol edin.

14

TI2430A

halka-contasini (16) ve mil halka-contasini (17)
kontrol edin.

TI2431A

6. Piston halka-contalarini bolca yaglayin. Pistonu

tekrar monte edin. Mil, duzgiin monte edilmesi igin
kamalidir. Pistonu, oturtmak igin iyice itin.

TI2432A

TI2430A

8 . On Ucun Takilmasi, sayfa 30.

9- Akiskan manifoldunu baglayin. Havayi baglayin.
Tabancay tekrar hizmete alin.
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Piston Emniyet Kilidi

1 = Basing Tahliye Prosediiri bolimand uygulayin,
sayfa 17.

2. Havayi (D) ayirin ve akiskan manifoldunu (M)
sokun.

TI2554A

3. Silindir bashigini (5) sékin. Piston durdurucuyu

(28) anahtar ile tutun ve emniyet kilidinden (4)
soklin. Yayi (30) ve halka-contalari (14, 24) kontrol
edin.

TI2433A

4 . Halka-contalari bolca yaglayin ve tekrar takin.

Disleri solvent ya da alkol ile temizleyin. Durdurucu
(28) uzerindeki dislere orta-kuvvette Loctite® ya
da esdegeri bir madde uygulayin ve tekrar monte
edin.

5. Akiskan manifoldunu baglayin. Havayi baglayin.
Tabancayi tekrar hizmete alin.

312587ZAH

Onarim

Hava Valfi

1 = Basing Tahliye Prosediri bolimind uygulayin,

sayfa 17.

Havayi (D) ayirin ve akiskan manifoldunu (M)
sokun.

TI2554A

Hava valfi tapasini (2) sokiin ve yayi (31) ¢ikarin.

Kiguk capli bir alet kullanarak, makarayi (32)
onden disari itin. Halka-contalari (24) kontrol edin.

TI2434A

Halka-contalari bolca yaglayin ve tekrar takin.
Tapayi (2) 125-135 ing-Ib (14-15 Nem) torkla sikin.

Akiskan manifoldunu baglayin. Havayi baglayin.
Tabancay tekrar hizmete alin.
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Parcalar

Parcalar

Yuvarlak Paternli Tabanca Gosterilmistir;
ilave parcalar ve detay goérinumler icin sayfa

11

et
f LA

yukaridaki

. 12e/5\
3t
126; ¢ 12c /5
bkz. pa
sagdaki & a \ 50
12a - 5 haN 12b/A %
12d /'j; “12g 24 32 36 /1

A 125-135 ing-lb (14-15 Nem) torkla sikin.
A 20-30 in.-Ib (2.3-3.4 N*m) torkla sikin.

A 235-245 ing-Ib (26.6-27.7 N+m) torkla sikin.
A 35-45 ing-Ib (4-5 N+m) torkla sikin.

A 32-40 fit-Ib (43-54 N+m) torkla sikin.

36

Sizdirmazlik Kartusu (18)

118e 118c t18b 118d 118a

TI3926A

Cek Valf (26) Detayi

1260 — >

126e /'%

+26c — ¥,
126d /'”
s

1269
/'@

L]
TI3927A

TI2435C
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1%
12

12at
12b
12c
12d
12e

12f

12g
14*H
15
16*
17*

18t

18at
18b
18c*t
18d*
18e*

19

Parca
No.
15K365
15B208
248137
15B206
15B204
192272
15B215
15B223
15B211
15B210

15B801

15D973

246491
246012

249523

246356
100139
15B221
117634

117634

117635

117635

15B993
15B209
248136
15B203
248135
248134
246349

246350

117491

248130
248128

312587ZAH

Aciklama

KABZA

TAPA, hava valfi

HALKA CONTA,; PTFE; 6’li paket
KILIT, emniyet

BASLIK silindir

PiM

HALKA, tespit

VALF, temizleme havasi

HALKA tutma

HAVA BASLIGI yuvarlak paternli
tabancalar icin

HAVA BASLIGI; diz paternli
tabancalar i¢in; On Ug Degistirme
Seti 246361’e dahil degildir; bkz.
Detay Goérunumler, sayfa 38
HAVA BASLIGI, sigratma paternli

tabanca igin; An Ug Degistirme Seti

246361’e dahil degildir; bkz. Detay

Gorinumler, sayfa 38

KOVAN, akiskan

MANIFOLD akiskan, 2-hortumlu;

12a-12g’yi igerir

MANIFOLD, akiskan, 4-hortumlu;

12a, 12b, 12d- 12g, 50’ yi igerir; bkz.

Detay GernUmIer, sayfa 38

. MANIFOLD

. VALF, akiskan

. TAPA, boru; 1/8-27 npt

. CIVATA; 5/16-24

. DONER RAKOR, B tarafi; 1/8
npt(m) x no. 6 JIC(f); 2-hortumlu
manifold igin

. DONER RAKOR, B tarafi; 1/8
npt(m) x no. 6 JIC(f) 4-hortumlu
manifold igin; bkz Detay
Gd@runumler, sayfa 38

. DONER RAKOR, A tarafi; 1/8
npt(m) x no. 5 JIC(f); 2-hortumlu
manifold igin

. DONER RAKOR, A tarafi; 1/8
npt(m) x no. 5 JIC(f) 4-hortumlu
manifold igin; bkz Detay
Gorindmler, sayfa 38
YAY, halka, tespit

TETIK

HALKA-CONTA, silindir bashgi;

6’1 paket

PISTON

HALKA-CONTA,; piston; 6’li paket

HALKA-CONTA, piston mili;

6’ paket

KARTUS, sizdirmazlik, A tarafi,

SST; 18a-18¢’yi igerir

KARTUS, sizdirmazlik, B tarafi,

SST; 18a- 18elyi igerir
. KARTUS GOVDESI

. YAY

. SIZDIRMAZLIK SETI; bkz. sayfa
43

. HALKA-CONTA, kartus govdesi;
6’l paket

Mikt
ar

R UK G QL I L I (I G

—

—_

-

—_

. HALKA-CONTA, yan sizdirmazlik; 1

6'li paket
BOLME, karisim, yuvarlak; bkz.

Yuvarlak Paternli Tabancalar, sayfa

39

1

36s
37t
39

40*
43
46
47
49

50

51

Parca
No.

15C480
248132
119626
248131

246354
100846
246731

246352

15B214
257420

117490
248133

248129
116550
15B205
203953
114070
117485
15B202
100721

117509
222385
15B689
FTxxxx

246360
117661

117792
117510
15B772

112307

15B565

Parcgalar

Aciklama

BOLME, karisim, diiz; bkz. Diz
Paternli Tabancalar, sayfa 39
RONDELA, dalgali
HALKA-CONTA; 6’li paket
SUSTURUCU

HALKA-CONTA; 6’li paket
HALKA-CONTA,; 6’li paket
RAKOR, gres

VALF, cek, A tarafi; 26a-269'yi icerir
VALF, cek, B tarafi; 26a-26g'yi igerir

KOVAN
. VIDA; 5/16-18 x 1/2 ing (13 mm)
. BILYA karbit; 10’h paket
. ELEK; bkz. sayfa 40
. YAY
. HALKA-CONTA, ¢ek valf yiizi;
6’ paket
. HALKA-CONTA, c¢ek valf kovani;
6’ paket
HALKA, tutma
DURDURUCU piston
VIDA; 10-24 x 3/8 i in¢ (10 mm)
YAY
YAY
MAKARA, valf
TAPA, boru; 1/4-18 npt; sadece
yuvarlak ve duz paternli tabancalar
HIZLI-AYIRMA, erkek, hava; 1/4
npt(m); sadece yuvarlak ve diz
paternli tabancalar
KART, uyari; gosterilmemistir
KAPAK, gres rakoru
MEME UCU, diiz, bkz. Diiz Meme
Ucu Setleri, sayfa 40

HALKA-CONTA; PTFE; sadece diiz
meme uglu modeller; 3'lU paket Bkz.

Duz Paternli Tabancalar, sayfa 39

MENGENE, pim; ikili ters gevrilebilir

baglama kovanlari; bkz. Temin
Edilen Aletler, sayfa 38

GRES TABANCASI;
gOsterilmemistir

KUPLOR, hava hatti

HORTUM hava; 1/4 npsm (fbe);
18 in¢ (0.46 m)

DIRSEK, cadde; 1/8 npt (m x f);
sadece yuvarlak ve duz paternli
tabancalar

Mikt

VALF, bilya; 1/4 npt (m x f); sadece 1

yuvarlak ve duz paternli tabancalar

N ilave pargalar icin bkz. Detay Gériiniimler, sayfa
38.

set segmek igin sayfa 40’e bakin.

T+ —+

Bu parcalar tek baslarina alinamaz.
On Ug Degistirme Seti 246361’e dahildir.
Emniyet Durdurucu Donanimi 248064’e dabhildir (1

adet parga 24 igerir).
s Degistiriimesi gereken Tehlike ve Uyari etiketleri,
levhalar ve kartlari Ucretsiz olarak alinabilir.

u Sigratma Meme Ucu Seti 248414’e dahildir (bkz.

sayfa 38).

Bu parcalar sadece onarim setlerinde mevcuttur. Bir
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Parcalar

. Ref. Parca Mikt
ng' erga Aciklama er'kt No. No. Aciklama ar
' : ; 58u 15D972 TUTUCU, meme ucu; 1
sadece yuvarlak ve diz paternli 59u  15D971 MEME UCU:; sadece sigratma 1
tabancalar . paternli tabanca
53 117642 SOMUN TORNAVIDASI, altigen; 1 60u 248019 CONTA, 5'li paket; 1
5/16 . sadece sigratma paternli tabanca.
54 118575 TORNAVIDA; 1/8 bicak J 61v  15F240 ADAPTOR, duvar kaplama 1
56s 15D235 |SARET tallmat gostenlmemlstlr 1 63v  15F241 BASL|K hava; duvar kaplama 1
57 117773 GRES KART_U_SU 3 ons; ylksek 1 64v FTM979 MEME UCU, diiz; duvar kaplama 1
gosterilmemistir; MSDS kag|d|
www.graco.com adresinde s Degistirilmesi gereken Tehlike ve Uyari etiketleri,
mevcuttur N . -
levhalari ve kartlari ticretsiz olarak alinabilir.
u Sicratma Meme Ucu Seti 248414’e dahildir.
v Duvar Kaplama Kopuk Seti 249421°e dahildir.
Detay
Duz Patern Detayi Duz Paternli Duvar Kaplama Kopik Sigratma Meme Ucu
10u
10 39 40t* ; 9 19 (Ref) 159 J 60u
& L Z./‘] \ \ i)w
1) 9 ) / V/ y’ <
; TI2557A TI4555B
Temin Edilen Yikama Manifoldu
\ 33 (Ref) 52
43 % TI4660C-1 A 35 (Ref)
= 9 Q«-"‘ﬁ r/ o
54
—a 4-Hortumlu Akiskan Manifoldu NS
TI3870A (
12a 12e A\ x
12f A 12d (Ref)
ﬁ TI2647A
0
12f
~\
&12e \ ‘b A\
Lh
12b
. A\
12d 7 129
TI7134A

/AN 125-135 ing-Ib (14-15 Nem) torkla s

ikin.

/A 235-245 ing-Ib (26.6-27.7 Nem) torkla

sikin.

/\ 32-40 fit-lb (43-54 Nm) torkla sikin.
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Karisim Bolmesi Setleri

Yuvarlak Paternli Tabancalar

Parcgalar

Karisim Bdlmesi Meme Meme Carpisma Carpisma Havsa Boyutu | Havsa Matkap
Seti (matkap uglari Deligi Matkap Ucu Deligi Boyutu Deligi Matkap Ucu Boyutu,
dahil) Boyutu Boyutu, Ucu Boyutu, in¢ (mm)
ing (mm) ing (mm)
AR2020 0.042 #58 (1.00) 0.020 #76 (0.50) 0.060 #53 (1.50)
AR2929 0.052 #55 (1.30) 0.029 #69 (0.70) 0.060 #53 (1.50)
AR3737 0.052 #55 (1.30) 0.037 #63 (0.94) Gegerli degil Gecerli degil
AR4242 0.060 #53 (1.50) 0.042 #58 (1.00) Gegerli degil Gegerli degil
AR4747 0.0635 1/16 (1.59) 0.0469 #56 (1.18) Gegerli degil Gegerli degil
AR5252 0.070 #50 (1.75) 0.052 #55 (1.30) Gegerli degil Gegerli degil
ARG6060 0.086 #44 (2.15) 0.060 #53 (1.50) Gegerli degil Gegerli degil
AR7070 0.094 3/32 (2.35) 0.070 #50 (1.75) Gegerli degil Gegerli degil
AR8686 0.116 #32 (2.90) 0.086 #44 (2.15) Gegcerli degil Gegcerli degil
Duz Paternli Tabancalar
Karisim Bélmesi | Ref.No. | Meme Meme Carpisma Carpisma Havsa Boyutu | Havsa
Seti (matkap 401, Deligi Matkap Ucu | Deligi Boyutu Deligi Matkap Matkap Ucu
uglari ve Halka-c | Boyutu | Boyutu, Ucu Boyutu, ing Boyutu,
halka-conta onta in¢ (mm) (mm) in¢g (mm)
dahil)
AF2020 246360 | 0.094 3/32 (2.35) 0.020 #76 (0.50) 0.060 #53 (1.50)
AF2929 246360 | 0.094 3/32 (2.35) 0.029 #69 (0.70) 0.060 #53 (1.50)
AF4242 246360 | 0.094 3/32 (2.35) 0.042 #58 (1.00) Gegerli degil Gegerli degil
AF5252 246360 | 0.094 3/32 (2.35) 0.052 #55 (1.30) Gegerli degil Gegerli degil

t Sadece diiz karisim bélmesi setlerinde ya da 246360 ¢oklu-paket setinde mevcuttur.

Karisim Boélmesi Parga No. Referans Kilavuzu
Ornek parca no. AR4242:

AR 42 42

AR=Hava A delik B delik
bosaltma boyutu (.042 | boyutu (.042
yuvarlak ing) ing)

patern

AF=Hava

bosaltma diiz

patern

312587ZAH
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Parcalar

Diz Meme Ucu Setleri

Diz Meme Ucu Parca No. Referans Kilavuzu

Ref. No. 39, Diz | Patern Boyutu, in¢g (mm) ,
Piskiirtme Ornek parga no. FT0848:
Meme Ucu
. FT 08 48
FT0424 dusuk akis, 8-10 (203-254)
FT=Diz x2=patern Esdeger delik ¢api
FT0438 orta akis, 8-10 (203-254) Meme Ucu uzunlugu boyutu (.048 ing)
FT0624 diisik akis, 12-14 (305-356) (8x2=16 ing)
FT0638 orta akis, 12-14 (305-356)
FT0838 orta akis, 16-18 (406-457)
FT0848 yuksek akis, 16-18 (406-457)
Tabanca Onarim Setleri
Setlerdeki her bir parcanin miktarini bulmak igin gizelgeyi soldan saga ve yukaridan asagiya okuyun.
Ref. Toplu 246347 246348 246351 246355
No. Halka-conta Yan Yan Cek Valf Komple
Setleri, (mik.) | Sizdirmazli | Sizdirmaz | Halka-Cont | Halka-Cont

k Kartusu lik Seti a Seti a Seti

Halka-Cont

a Seti
3 248137 (6) 1
14 248136 (6) 1
16 248135 (6) 1
17 248134 (6) 1
18c 2
18d 248130 (6) 4 4
18e 248128 (6) 2 2 2
21 248132 (6) 1
23 248131 (6) 1
24 246354 (6) 5
26f 248133 (6) 2 2
269 248129 (6) 2 2
40 246360 (3)

Cek Valf Filtresi Elek Setleri

Setler, 10 adet filtre elegi icerir.

80 slizgec delik buyuklukli elek tabanca igin standarttir.

40

246357 40 slizgeg delik ebadi (.015 ing, 375 mikron)
246358 60 siizgeg delik ebadi (.010 ing, 238 mikron)

246359 80 slizgeg delik ebadi (.007 ing, 175 mikron)
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Matkap Ucu Setleri

Tabancadaki deliklerin ve orifislerin temizlenmesi igin.
Cizimler ¢ap karsilastirmasi igindir. Gergek uzunluk
degisiklik gosterebilir.

X Tabancaniz igin tim boyutlarin kullaniimasi
gerekli degildir.

1in.
(25.4 mm)

Parcgalar

1in.
| (25.4 mm) |

Set Parca Setteki Matkap Ucu Boyutu .

No. Miktar nominal ing mm Resim

249115 6 1/8 125 | 3.18 ‘ )
246623 3 #32 0.116 | 2.90 ‘ ~
246810 3 7/64 0.109 | 2.77 ‘ ~
246813 3 #39 099 | 2.51 ~
246624 3 3/32 .094 | 2.39 ~
246812 3 #43 .089 | 2.26 ~
246625 3 #44 .086 | 2.18 —
248639 6 2.15 mm .085 | 2.15 —
249114 6 #45 .082 | 2.08 —
246811 3 2mm .079 | 2.00 —
246626 6 #50 .070 | 1.78 —
249113 6 #52 0.64 | 1.63 .
248893 6 1/16 .062 1.59 _
246627 6 #53 .060 | 1.52 .
249112 6 1.45 mm .057 | 1.45 —
246809 6 #54 .055 | 1.40 —
246628 6 #55 .052 1.32 .
249764 6 1.20 mm .047 | 1.20 _
246814 6 #56 046 | 1.18 _

312587ZAH
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Parcalar

Set Parga Setteki Matkap Ucu Boyutu .
No. Miktar nominal ing mm Resim
246629 6 #58 .042 | 1.07 _
246808 6 #60 .040 | 1.02 __
248640 6 #61 .039 | 0.99 __
248618 6 #63 .037 | 0.94 _
248891 6 #66 .033 | 0.84 _
246807 6 #67 .032 | 0.81 _
246630 6 #69 .029 | 0.74
248892 6 #70 .028 | 0.71
246815 6 #73 .024 | 0.61
276984 6 #74 .023 | 0.57
246631 6 #76 .020 | 0.51 .
246816 6 #r7 .018 | 0.46
246817 6 #81 .013 | 0.33

Drill Bit Kit

119386

Kit includes 20 cleanout drill bits ranging in sizes of #61
through #80.

Hava Bosaltma Kabza
Temizleme Matkap Seti

248969

Bu set, Hava Bosaltmall tabancanin kabzasi ile akiskan
kovaninda bulunan hava gegitlerinin temizlenmesi igin
gerekli ekstra uzunlukta 5 matkap ucunun hepsini igerir.
Bkz. Gegitlerin Temizlenmesi, sayfa 23.
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Aksesuarlar

Aksesuarlar

Genis Paternli Karisim Bolmesi Setleri

Bu setler, karisim bélmesini ve matkap uglarini igerir. Standart karisim bélmelerinden daha genis ¢apli paternlerin
puskadrtilmesi igin.

Hedefe 24 in¢ (609.9

mm) mesafede Patern| Karisim bélmesi | Meme Matkap Ucu
Set Parga Capi boyutuna esdeger Boyutu Carpisma Deligi Matkap Ucu

No. ing (mm) akis ing (mm) * Boyutu, ing (mm) *

AW2222 8 (203.2) Gegerli degil .047 (1.20) #74, .022 (0.56)
AW2828 15 (381.0) Ref. AR2929 1/16, .062 (1.59) #70, .028 (0.71)
AW3333 15 (381.0) Ref. AR3737 #53, .060 (1.52) #66, .033 (0.84)
AW3939 16 (406.4) Ref. AR4242 #50, .070 (1.78) #61, .039 (0.99)
AW4646 18 (457.2) Ref. AR5252 .085 (2.15) #56, .046 (1.17)
AW5757 18 (457.2) Ref. AR6060 #42,.089 (2.26) 1.45 mm, .057 (1.45)
AW6464 22 (563.9) Ref. AR7070 7164, .109 (2.77) #52, .064 (1.63)
AW8282 24 (609.6) Ref. AR8686 1/8, .125 (3.18) #45, .082 (2.08)

Paslanmaz Celik Yan Sizdirmazlik Setleri

Bu setler, her bir paslanmaz ¢elik sizdirmazlik elemani igin bir kege halka-conta igerir.

Set Parca Her Setteki
¢ Aciklama Sizdirmazlik Elemani
No.
Sayisi
246348 SIZDIRMAZLIK SETI, SST 2
277299 SIZDIRMAZLIK SETI, SST 50

Polikarbon Alasim Yan Sizdirmazlik Setleri

Bu setler, her bir polikarbon alasim sizdirmazlik elemani igin bir kege halka-conta icerir. Opsiyonel ylksek asinma,
metalik olmayan polikarbon alasim sizdirmazlik elemanlari, alternatif akiskanlar igindir.

Set Parca Her Setteki
¢ Aciklama Sizdirmazlik Elemani
No.
Sayisi

SIZDIRMAZLIK SETI,
249990 Polikarbon alasim 2

SIZDIRMAZLIK SETI,
277298 Polikarbon alasim 50
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Aksesuarlar

Uzatma Meme Ucu Setleri

Bu setler uzatmayi, diz meme ucu sizdirmazlik elemani ve yuvarlak meme ucu sizdirmazlk elemanini, temizleme
matkap ucunu ve talimatlar igerir.

248020 Uzatma Meme Ucu Hava Basligi Setini gerektirir (ayrica siparis edin).

Set Par¢a Delik Capi x Uzunluk, ing Onerilen i . I\P/I[;sskai]{;t;ri],e Ezt;fr;ng
No. (mm) Karisim Bolmeleri fit (m) * (mm) *
248010 .042 x 0.50 (1.06 x 12.7) | AR2020/AF2929 15 (4.57)| 10 (254)
248011 .052 x 0.50 (1.32 x12.7) | AR2929/AF2929 12 (3.66)| 10 (254)
248012 .060 x 0.50 (1.52 x 12.7) | AR4242/AF4242 12 (3.66)| 12 (305)
248013 .070 x 0.50 (1.78 x 12.7) | AR5252/AF5252 8 (2.44)| 20 (508)
248014 .042 x 1.0 (1.06 x 25.4) AR2020/AF2929 15 (4.57)| 10 (254)
248015 .052x 1.0 (1.32 x 25.4) AR2929/AF2929 12 (3.66) 8 (203)
248016 .060 x 1.0 (1.52 x 25.4) AR4242/AF4242 12 (3.66) 8 (203)
248017 .070x 1.0 (1.78 x 25.4) ARb5252/AF5252 8 (2.44) 8 (203)

* 1200 psi (8.4 MPa, 84 bar) statik basincta akis merkezinde 8 ingten (203 mm) az disme ile dlgtilmustar.

Uzatma Meme Ucu
Sizdirmazlik Setleri

Setler, 5 adet sizdirmazlik elemani igerir.

Set Parga No.

Aciklama

248018

Diz Uzatma Meme Ucu
Sizdirmazlik Seti

248019

Yuvarlak Uzatma Meme Ucu
Sizdirmazlik Seti

Uzatma Meme Ucu Hava

Basligi

248020

Seti

Uzatma meme uglari 248010-248017 ile kullanilan hava

bashgini icerir.

44

Duz Paternli Duvar Kaplama

Seti
249421

Yuksek akisl, diiz paternler piskurtmek igin. Sadece
diz karisim bolmeleri ile kullanim igin: AF2929, AF4242,
AF5252. Adaptoér pargalarini ve temizleme aletini icerir.

x\ +  Duz paternli karisim bdlmesi dahil degildir. Ayrica
siparis edin.

Dusuk akis ve daha klglk patern uygulamasi igin

opsiyonel set FTM762 mevcuttur.
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Hortum Adaptor Setleri

246944

Graco Uriini olmayan tabancalarin Graco isitmali
hortumuna baglanmasi igin.

248029

Graco Fusion tabancanin Graco Urini olmayan
D-tabanca hortum setine baglanmasi igin.

246945

Graco Fusion tabancanin Graco uriini olmayan i1sitmali
hortuma baglanmasi igin.

Sigcratma Donusturme Seti

248414

Fusion hava bosaltmali tabancanin sadece yuvarlak paternli,
blylk damlali, distk asiri puskurtmeli uygulamalarda

kullaniimak Gzere degistiriimesi icin. Hava basligi, meme ucu,

tutucu, sizdirmazlik elemani ve temizleme matkap uglarini
icerir.

Dokme Meme Seti

248528

Hava bosaltmali tabancayi dkme uygulamalari igin
donistirmek igin. Meme, sizdirmazlik elemanlari, borular ve
temizleme matkap uglarini igerir.

Tabanca Ortlisii

244914 Ortiiler

Piskirtme sirasinda tabancayi temiz tutar. 10’lu paket.

Tabancanin Yeniden Yapimi
icin Yaglama Maddesi

248279, 4 ons (113 gram) [10]

Yuksek adhezyonlu, suya dayanikl, lityum esasli yaglama

maddesi. MSDS kagidi www.graco.com adresinde mevcuttur.

312587ZAH

Aksesuarlar

Tabancanin Kapatilmasi igin
Gres Kartusu

248280 Kartus, 3 ons [10]

Ozel olarak formiile edilmis olan bu diisiik viskoziteli gres,
tabancanin gegitlerinden kolayca akarak 2 bilesenin
kurumasini dnler ve akiskan gegitlerini temiz tutar. Sayfa 16’e
bakin.

Yikama Manifoldu
15B817 Manifold Blogu

Bkz. ref. no. 52, sayfa 36.

Solvent Yikama Kutusu Seti

248139, Ceyrek galon (0.95 litre) Solvent Kabi

Tabancanin solventle yikanmasi i¢in 15B817 Yikama
Manifoldu ile birlikte komple. Uzaktan yikama icin

portatif. Kilavuz 309963’e bakin.

T~

!

Solvent Yikama Kovasi Seti

-——

Tl4165a

248229 5.0 gal. (19 litre) Kova

Ayri A ve B kapatma valfleri ve hava regtlatoru ile birlikte
yikama manifoldunu igerir. Kilavuz 309963’e bakin.

Tl4211b
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Aksesuarlar

Meme Ucu Temizleme Aleti

15D234

CeramTip i¢ kubbe ve diiz meme ucu yariklarina uymak
Uzere tasarlanmistir.

Mekanik
Bosaltmali
Hava Bosaltmali Meme Meme Uglari
Uclari icin icin
\ P
,,;/ Ti4244a

Tabanca Temizleme Set

15D546

Kit Tabancayi temizlemek i¢in 11 arag ve firgalar igerir.

Devridaim Manifoldu

246362

Hortuma 6n-1sitma yapilabilmesi i¢in tabanca akiskan
manifolduna baglanir. Kilavuz 309818’e bakin.

TI3877a
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Tabanca ve Avuc ici Pedleri

Kullanicinin puskirtme tabancasini kavrama konforu
dizeyi képlk pUskirtme ve politire uygulama
sureglerinin 6nemli bir kismidir. Kullanicinin yorgunluk
dlzeyi deseni ve projenin verimliligini ciddi élglide
etkileyebilir. 3M ™ Kavrama Malzemesi Teknolojisi su
amaglarla gelistirilmistir:

*  Yorgunlugu azaltma
* Konfor saglama
* Termal koruma saglama

Tabanca Kavrama Pedleri tek basina guglu ve givenli
kavrama saglamak igin, ya da Avug ici Kavrama Pedleri
ile birlikte konforu arttirip yorgunlugu énleme 6zelliklerini
Ust dizeye ¢ikartmak ve kullanicinin kavramak igin
harcadigl kuvveti azaltmak i¢in kullanilabilir.

Tabanca Kavrama Pedleri Takimi

Graco Tabanca Kavrama Pedleri Fusion® A, CS, veya
Probler® P2 Model Tabancalarda kullanilabilir.

Takim Parca No. Takim igindeki Adet

17G542 10'luk Paket
17G543 50'lik Paket
17G544 100'luk Paket

Avuc ici Kavrama Pedleri Takimi

Avug Ici Kavrama Pedleri her tip tek
kullanimlik/gikartilabilir eldivene yapisacak sekilde
tasarlanmistir.

Takim Parga No. Takim igindeki Adet

17G545 10'luk Paket
17G546 50'lik Paket
17G547 100'lik Paket
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Teknik Veriler

Teknik Veriler

Kategori

Veri

Maksimum Akiskan Calisma Basinci

3500 psi (24.5 MPa, 245 bar)

Minimum Hava Giris Basinci

80 psi (0.56 MPa, 5.6 bar)

Maksimum Hava Giris Basinci

130 psi (0.9 MPa, 9 bar)

Hava Akis Araligi

Asagidaki cizelgeye bakin

Yuvarlak Paternli Tabancalarin Tipik Akis Hizi

Sayfa 3'teki cizelgeye bakin.

Diz Paternli Tabancalarin Tipik Akis Hizi

Sayfa 6’daki cizelgeye bakin.

Maksimum Akiskan Sicakligi

200°F (94°C)

Hava Girisi Boyutu

1/4 npt Hizli S6kme Nipeli

A Bileseni (iZO) Giris Boyutu

-5 JIC; 1/2-20 UNF

B Bileseni (Recine) Giris Boyutu

-6 JIC; 9/16-18 UNF

Ses Basinci

100 psi'de (0.7 MPa, 7 bar) AR5252 kullanildiginda 81.1
dB(A)

Ses Giicl, 1ISO 9416-2'ye gore odlglilen

100 psi‘de (0.7 MPa, 7 bar) AR5252 kullanildiginda 91.0
dB(A)

Boyutlar

7.5x8.1x3.3in¢c (191 x 206 x 84 mm)

Agirlik

2.51b (1.1 kg)

Islanan Pargalar

Aliminyum, paslanmaz cgelik, karbon celik, karbit,
kimyasal olarak halka-contalar

Tam diger ticari unvanlar ya da markalar tanimlama amagclidir ve ilgili Ureticilere ait ticari markalardir.

Hava Akis Verileri, scfm cinsinden (m3/dak)

Hava Basinci Karisim Bélmesi Boyutlari
(tetik basili degil)
psi (MPa, bar) | AR2020| AR2929| AR3737 AR4242| AR5252| AR6060 | AR7070| AR8686
0.8 14 | 20 | 26 3.7 4.6 5.7 7.1

80 (0-56, 5.6) (022) | (.039) | (056)| (.073) | (0.104) | (0.129) | (0.160) | (0.200)
10007, 7) 0.9 17 | 29 | 31 4.6 5.7 7.1 8.8

7 (025) | (048) | (.081)| (.087) | (0.129) | (0.160) | (0.200) | (0.246)
130.(0.9.9) 12 | 23 | 32 | a1 5.9 7.3 9.2 113

9, (.034) | (064) | (.090)| (0.115)| (0.165) | (0.204) | (0.258) | (0.316)
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Standart Graco Garantisi

Graco, kendisi tarafindan uretilmis olan ve kendi ismini tasiyan ve orijinal aliciya kullaniimak Uzere satilan tim ekipmanlarin satis tarihi itibariyle
hicbir malzeme ve iscilik hatasina sahip olmadigini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tiirlii 6zel, genisletilmis ya da sinirli garanti haric
olmak Ulzere, Graco satis tarihinden itibaren on iki ay slireyle Graco tarafindan arizali oldugu belirlenen tiim ekipman pargalarini onaracak ya da
degistirecektir. Ancak bu garanti, ekipmanin Graco'nun yazili 6nerilerine gére monte edilmis, ¢alistirilmis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda
gegcerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmay! kapsamaz ve Graco genel asinma ve yipranmadan ya da hatali montaj, yanlis uygulama, asindirma,
korozyon, yetersiz ya da uygun olmayan bakim, ihmal, kaza, kurcalama ya da Graco'nun Urettikleri haricindeki bilesen pargalarinin kullaniimasi
sonucunda ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar ya da asinmadan sorumlu degildir. Graco, kendisi tarafindan temin edilmeyen yapilarin, aksesuarlarin,
ekipmanin ya da malzemelerin Graco ekipmanlari ile uyumlu olmamasi ya da Graco tarafindan temin edilmeyen yapilar, aksesuarlar ya da
malzemelerin uygun olmayan tasarim, tretim, montaj, isletim ya da bakimi sonucunda ortaya ¢ikabilecek ariza, hasar ya da asinmalardan da
sorumlu tutulamaz.

Bu garanti, arizal oldugu bildirilen ekipmanin, bildirilen arizanin dogrulanmasi igin yetkili bir Graco distribitoriine nakliye ticreti 5nceden ddenerek
iade edilmesi kosuluna baghdir. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizali pargalari Ucretsiz olarak onaracak ya da
degistirecektir. Ekipman, nakliye Ucreti 5nceden 6denmis olarak orijinal aliciya iade edilecektir. Eger ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme
ya da iscilik hatasina rastlanmaz ise, onarim isi parca, is¢ilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret karsiliginda yapilacaktir.

BU GARANTI TEK VE OZELDIR VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISI YA DA TiCARI ELVERISLILIK GARANTISI DE DAHIL AMA
BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE ACIKCA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GECMEKTEDIR.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane ylikiumliligu ve alicinin yegane ¢6zim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici
baska higbir ¢6ziim hakkinin (arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin ya da mulkin zarar gérmesi ya da diger
tim arizi ya da sonug olarak ortaya gikan kayiplar da dahil ama bunlarla sinirli olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlaline iliskin her
tirll islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO, KENDISI TARAFINDAN SATILAN AMA KENDISI TARAFINDAN URETILMIS OLMAYAN AKSESUARLAR, EKIPMANLAR,
MALZEMELER YA DA BILESENLER ILE BAGLANTILI OLARAK HiC BiR GARANTI VERMEMEKTE VE TUM ZIMNi TiICARI ELVERISLILIK VE
BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTILERINi REDDETMEKTEDIR. Graco tarafindan satilan ancak Graco tarafindan iretilmis olmayan bu
dranler (elektrik motorlari, salterler, hortumlar, vs. gibi), varsa kendi Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerle ilgili her turlu
talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hig bir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi olsun, Graco’nun isbu
s6zlesme uyarinca ekipman temin etmesinden ya da bu sézlesme ile satilan herhangi bir Uriin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi
ya da kullanimindan kaynaklanan dolayli, arzi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu olmayacaktir.

GRACO KANADA MUSTERILERI iCIN

Taraflar, bu belgenin yani sira bu belge ile dogrudan ya da dolayli olarak ilgili olan ya da bu belge uyarinca yurirlige konan, verilen ya da
hazirlanan tiim belgelerin, bildirimlerin ve yasal tutanaklarin ingilizce olarak hazirlanmasi talep ettiklerini bildirmislerdir. Les parties reconnaissent
avoir convenu que la rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés
ou intentés, a la suite de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Bilgileri

Graco urunlerine ilipkin en son bilgiler i¢cin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SYPARYP VERMEK YCYN, Graco dadytymcynyza bapvurun veya en yakyn dadytymcyyy édrenmek igin

bu telefonu arayyn.
Telefon: 612-623-6921 veya Ucretsiz Hat: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (iriin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco dnceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 309550
Graco Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya, Kore
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Telif Hakki 2002, Graco Inc. Tiim Graco iiretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
www.graco.com
Revizyon ZAH, Mayis 2017
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