Eksploatacja (\
y &

IREACTOR

Elektryczny, grzewczy, dozownik wieloelementowy

Do natryskiwania pianki poliuretanowej oraz powfok polimocznikowych.
Tylko do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie jest dopuszczone w Europie do uzytku w miejscach
zagrozonych wybuchem.

Prosimy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i zalecenia y/
zawarte w niniejszej instrukcji obstugi. Zachowaj
te zalecenia.

S
@ Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa Pokazano model E-XP1 '

Patrz strona 4 w celu uzyskania informacji na temat
modelu, w tym maksymalnego ci$nienia roboczego.
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Systemy

Systemy

Maksymalne cisnieni Waz podgrzewany Pistolet Zestaw
e robocze cieczy Dozownik 3 m (10 stép) komory
Czes¢ |w MPa (barach, psi) |(patrz strona 4) |15 m (50 stép) |Qty |(Qty 1) Model Czes¢ (Qty 1) mieszania
AP9024 (17,2 (172, 2500) 259024 246679 1 |246055 Fusion™ AP|246100 AR2020
AP9025 |13,8 (138, 2000) 259025 246678 1 |246050 Fusion™ Ap| 246101 AR5252
AH9025 |13,8 (138, 2000) 259025 246678 4 1246050 Fusion™ AP 246100 AR5252
AP9026 |13,8 (138, 2000) 259026 246678 1 |246050 Fusion™ AP|246101 AR5252
AP9028 |24,1 (241, 3500) 259028 246679 1 |246055 Fusion™ AP|246100 AR2020
AP9029 (17,2 (172, 2500) 259029 246679 1 |246055 Fusion™ AP|246100 AR2020
AP9030 |13,8 (138, 2000) 259030 246678 1 246050 Fusion™ ApP|246101 AR5252
AH9030 |13,8 (138, 2000) 259030 246678 4 |246050 Fusion™ AP |246100 AR5252
AP9031 |13,8 (138, 2000) 259031 246678 1 |246050 Fusion™ AP| 246101 AR5252
AP9032 |24,1 (241, 3500) 259032 246679 1 |246055 Fusion™ AP|246100 AR2020
AP9033 17,2 (172, 2500) 259033 246679 1 |246055 Fusion™ AP|246100 AR2020
AP9034 |13,8 (138, 2000) 259034 246678 1 246050 Fusion™ ApP|246101 AR5252
AH9034 |13,8 (138, 2000) 259034 246678 4 1246050 Fusion™ AP |246100 AR5252
AP9035 |13,8 (138, 2000) 259035 246678 1 |246050 Fusion™ Ap| 246101 AR5252
AP9036 |24,1 (241, 3500) 259036 246679 1 |246055 Fusion™ AP|246100 AR2020
AP9057 |13,8 (138, 2000) 259057 246678 1 |246050 Fusion™ ApP| 246101 AR5252
AP9058 |13,8 (138, 2000) 259058 246678 1 246050 Fusion™ Ap| 246101 AR5252
AP9059 |13,8 (138, 2000) 259059 246678 1 246050 Fusion™ Ap|246101 AR5252
CS9025 |13,8 (138, 2000) 259025 246678 1 |246050 Fusion™ ¢S|CS01RD
CH9025 (13,8 (138, 2000) 259025 246678 4 |246050 Fusion™ cs |CSO01RD
CS9026 |13,8 (138, 2000) 259026 246678 1 |246050 Fusion™ ¢S|CS02RD
CS9030 |13,8 (138, 2000) 259030 246678 1 |246050 Fusion™ ¢S|CSO01RD
CH9030 (13,8 (138, 2000) 259030 246678 4 1246050 Fusion™ ¢S |CS01RD
CS9031 |13,8 (138, 2000) 259031 246678 1 246050 Fusion™ ¢S|CS02RD
CS9034 |13,8 (138, 2000) 259034 246678 1 |246050 Fusion™ ¢S|CS01RD
CH9034 (13,8 (138, 2000) 259034 246678 4 1246050 Fusion™ cs |CSO01RD
CS9035 |13,8 (138, 2000) 259035 246678 1 |246050 Fusion™ ¢S|CS02RD
CS9057 |13,8 (138, 2000) 259057 246678 1 |246050 Fusion™ ¢S|CS02RD
CS9058 |13,8 (138, 2000) 259058 246678 1 246050 Fusion™ ¢S|CS02RD
CS9059 |13,8 (138, 2000) 259059 246678 1 |246050 Fusion™ ¢S|CS02RD
P29024 (17,2 (172, 2500) 259024 246679 1 |246055 Probler P2 |GCP2RA
P29025 (13,8 (138, 2000) 259025 246678 1 |246050 Probler P2 |GCP2R1
PH9025 |13,8 (138, 2000) 259025 246678 4 1246050 Probler P2 |GCP2R1
P29026 (13,8 (138, 2000) 259026 246678 1 |246050 Probler P2 |GCP2R2
P29028 |24,1 (241, 3500) 259028 246679 1 |246055 Probler P2 |GCP2R0
P29029 (17,2 (172, 2500) 259029 246679 1 |246055 Probler P2 |GCP2RA
P29030 (13,8 (138, 2000) 259030 246678 1 |246050 Probler P2 |GCP2R1
PH9030 |13,8 (138, 2000) 259030 246678 4 1246050 Probler P2 |GCP2R1
P29031 (13,8 (138, 2000) 259031 246678 1 |246050 Probler P2 |GCP2R2
P29032 (24,1 (241, 3500) 259032 246679 1 |246055 Probler P2 |GCP2R0
P29033 (17,2 (172, 2500) 259033 246679 1 |246055 Probler P2 |GCP2RA
P29034 (13,8 (138, 2000) 259034 246678 1 |246050 Probler P2 |GCP2R1
PH9034 |13,8 (138, 2000) 259034 246678 4 1246050 Probler P2 |GCP2R1
P29035 (13,8 (138, 2000) 259035 246678 1 |246050 Probler P2 |GCP2R2
P29036 |24,1 (241, 3500) 259036 246679 1 |246055 Probler P2 |GCP2R0
P29057 (13,8 (138, 2000) 259057 246678 1 |246050 Probler P2 |GCP2R2
P29058 (13,8 (138, 2000) 259058 246678 1 |246050 Probler P2 |GCP2R2
P29059 (13,8 (138, 2000) 259059 246678 1 |246050 Probler P2 |GCP2R2
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Modele

Modele

Seria E-20

Szczytowe Maksymalna |Przyblizona Maksymalne

natezenie |Zakres napiecia Moc gtéwnego |szybkosé wydajnosé cisnienie
Czesé, przy petnym |znamionowego |Moc ukfadu |podgrzewacza |przeplywu & |przypadajaca robocze cieczy
seria obciazeniu* |(fazowego) w watach t |w watach kg/min (Ib/min) |na cykl (A+B) I (gal) |w MPa (barach, psi)
259025, F 48 200-240V (1) |10 200 6000 9 (20) 0,0395 (0,0104) 14 (140, 2000)
259030, F 24 350-415V (3) |10 200 6000 9 (20) 0,0395 (0,0104) 14 (140, 2000)
259034, F 32 200-240 vV (3) |10 200 6000 9 (20) 0,0395 (0,0104) 14 (140, 2000)
Seria E-30

Szczytowe Maksymalna |Przyblizona Maksymalne

natezenie Zakres napiecia Moc gféwnego |szybkosé¢ wydajnosé cisnienie
Czesé, przy petnym |znamionowego |Moc ukfadu |podgrzewacza |przeplywu & |przypadajaca robocze cieczy
seria obciazeniu* |(fazowego) w watach t |w watach kg/min (Ib/min)|na cykl (A+B) I (gal) |w MPa (barach, psi)
259026, F 78 200-240 Vv (1) |17 900 10 200 13,5 (30) 0,1034 (0,0272) 14 (140, 2000)
259031, F 34 350-415V (3) |17 900 10 200 13,5 (30) 0,1034 (0,0272) 14 (140, 2000)
259035, F 50 200-240V (3) |17 900 10 200 13,5 (30) 0,1034 (0,0272) 14 (140, 2000)
259057, F 100 200-240 Vv (1) |23 000 15 300 13,5 (30) 0,1034 (0,0272) 14 (140, 2000)
259058, F 62 200-240 V (3) |23 000 15 300 13,5 (30) 0,1034 (0,0272) 14 (140, 2000)
259059, F 35 350-415V (3) |23 000 15 300 13,5 (30) 0,1034 (0,0272) 14 (140, 2000)
Seria E-XP1

Szczytowe Maksymalna |Przyblizona Maksymalne

natezenie Zakres napiecia Moc gtéwnego |szybkosé wydajnos¢ cisnienie
Czesé, przy petnym |znamionowego |Moc ukfadu |podgrzewacza |przepfywu & |przypadajaca na cykl|robocze cieczy
seria obciazeniu* |(fazowego) w watach t |w watach I/min (gpm) |(A+B) I (gal) w MPa (barach, psi)
259024, F 69 200-240 Vv (1) |15 800 10 200 3,8 (1,0) 0,0395 (0,0104) 17,2 (172, 2500)
259029, F 24 350-415V (3) |15 800 10 200 3,8 (1,0) 0,0395 (0,0104) 17,2 (172, 2500)
259033, F 43 200-240 Vv (3) |15 800 10 200 3,8 (1,0) 0,0395 (0,0104) 17,2 (172, 2500)
Seria E-XP2

Szczytowe Maksymalna |Przyblizona Maksymalne

natezenie Zakres napiecia Moc gtéwnego |szybkosé wydajnosé cisnienie
Czesé, przy peinym (znamionowego |Moc ukfadu |podgrzewacza |przepfywu ® |przypadajacana cykl|robocze cieczy
seria obciazeniu* |(fazowego) w watach t |w watach I/min (gpm) |(A+B) I (gal) w MPa (barach, psi)
259028, F 100 200-240 V (1) |23 000 15 300 7,6 (2,0) 0,0771 (0,0203) 24,1 (241, 3500)
259032, F 35 350-415V (3) |23 000 15 300 7,6 (2,0) 0,0771 (0,0203) 24,1 (241, 3500)
259036, F 62 200-240 V (3) |23 000 15 300 7,6 (2,0) 0,0771 (0,0203) 24,1 (241, 3500)

* Wartosci natezenia przy petnym obciazeniu w warunkach
petnegowykorzystywaniamozliwosciwszystkichurzadzen.
Wymagania w zakresie bezpiecznikéw przy réznych

szybkosciach przepiywu i wielkosciach komory mieszania

moga by¢ nizsze.

& Maksymalna szybkos¢ przepfywu w przypadku
dziafania z czestotliwoscig 60 Hz. W przypadku dziafania

z czestotliwoscia 50 Hz maksymalna szybkos¢ przepfywu

Dopuszczenia:

T Catkowita moc uktadu w watach zalezna od maksymalnej
dfugosci wezy dla poszczegélnych urzadzen:

e Seria E-20 i E-XP1 — maksymalna dfugos¢ weza

podgrzewanego wraz z wezem doprowadzajacym
o diugosci 64 m (210 stop).

e Seria E-30 i E-XP2 — maksymalna dfugos¢ weza

podgrzewanego wraz z wezem doprowadzajacym
o diugosci 94,5 cm (310 stép).

ED).

ERT,

LISTEY
9902471

Conforms to ANSI/UL
Std. 499 Certified to
CAN/CSA Std.
C22.2 No. 88

stanowi 5/6 tej szybkosci dla czestotliwosci 60 Hz.

Ce
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Dotaczone instrukcje
obstugi

Do dozownika Reactor™ zostaly dofaczone nastepujace
instrukcje obstugi. Wiecej informacji na temat urzadzen
zawieraja wspomniane instrukcje obstugi.

Aby uzyskac plyte z instrukcjami obstugi Reactor
przetltumaczonymi na rézne jezyki, nalezy zamowi¢ czes¢
o nr kat. 15M334.

Instrukcje obstugi dostepne sa na stronie internetowej
www.graco.com.

Dozownik elektryczny Reactor

Czes¢ Opis
312066

Dozownik elektryczny Reactor —
instrukcjawzakresie czescizamiennych
(jez. polski)

Reactor — Schematy elektryczne

Czes¢ Opis
312067

Dozownik elektryczny Reactor —
schematy elektryczne (jez. polski)

Pompa dozownika

Czesé Opis
309577

Instrukcja na temat czesci zamiennych
pompy wyporowej urzadzenia
Reactor (jez. polski)

3A2252T

Dotaczone instrukcje obstugi

Powigzane instrukcje
obstugi

Nastepujacdnstrukcjedotyczaakcesoriowvykorzystywanych
Z nastepujacymi dozownikami Reactor™ .

Aby uzyskaé pflyte z instrukcjami obstugi Reactor
przetlumaczonymi na rozne jezyki, nalezy zamoéwié czes$é
o nr kat. 15M334.

Zestaw do raportowania danych
urzadzenia Reactor

Czesé Opis

309867 Instrukcja na temat cze$ci zamiennych

(jez. polski)

Pistolet natryskowy Fusion

Czes¢ Opis

309550 Instrukcja na temat czesci zamiennych
(jez. polski)

Pistolet natryskowy Fusion CS

Czesé Opis
312666

Instrukcja na temat czesci zamiennych
(jez. polski)
Pistolet natryskowy Probler P2

Czesé Opis

313213 Instrukcja na temat czesci zamiennych
(jez. polski)

Waz podgrzewany

Czes¢ Opis

309572 Instrukcja na temat czesci zamiennych

(jez. polski)
Zestaw przewodoéw do cyrkulacji i odprowadzania

Czesé Opis
309852

Instrukcja na temat czesci zamiennych
(jez. polski)
Zestaw do montazu przepony bezpieczenstwa

Czesé Opis
312416

Instrukcja na temat cze$ci zamiennych
(jez. polski)
Instalacja elektryczna urzadzenia Reactor

Czes¢ Opis

310815 Instrukcja (jez. polski)




Powiazane instrukcje obstugi
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza instalacji, uzywania, uziemiania, konserwacji i napraw tego urzadzenia. Znak wykrzyknika
oznacza ostrzezenie ogoélne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka specyficznego przy
wykonywaniu okreslonejczynnosci. Nalezy wrocié do tych ostrzezen. W niniejszejinstrukcji obstugimozna znalezé ponadto
dodatkowe ostrzezenia, wlasciwe dla okreslonych produktéw.

A OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

Sprzetmusibyéuziemiony.Niewlasciweuziemienie,ustawienielubuzytkowaniesystemumozespowodowac

porazenie pradem.

*  Wylaczy¢ i odiaczy¢ zasilanie na gtéwnym wylaczniku przed odtaczaniem kabli i przed
serwisowaniem sprzetu.

» Podfacza¢ wytacznie do uziemionych zrédet zasilania.

»  Cafoscinstalacjielektrycznejmusibyéwykonanaprzezwykwalifikowanegoelektrykaipowinnabyézgodna

Z miejscowymi przepisami i zarzadzeniami.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie

skdry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

«  Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) odnosnie instrukgcji postepowania oraz w
celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ptyny, wiacznie ze
skutkiem diugotrwatego narazenia.

«  Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze
dbac o odpowiednia wentylacje obszaru pracy oraz zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobiste;.
Zob. ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony osobistej w niniejszym podreczniku.

Niebezpieczne ciecze przechowywac w zatwierdzonych pojemnikach i usuwac¢ zgodnie z
odpowiednimi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY OSOBISTE)J

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej i zastania¢ catg skore podczas natryskiwania,
serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagaja zapobiec
powaznym obrazeniom, wiacznie z dtugotrwatym narazeniem, wdychaniem toksycznych oparéw, mgty
lub par, reakcja alergiczna; oparzeniami, urazami oczu i utrata stuchu. Obejmuja one miedzy innymi:
«  Dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza, rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy
i przepisami lokalnymi.
Srodki ochrony oczu i stuchu.

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyplywajaca pod wysokim ci$nieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw
moze przebié¢ skére. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykie skaleczenie, ale jest powaznym urazem,
ktory w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

» W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy wiaczyc¢ blokade spustu.
* Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciafa.
*  Nie przykfadac reki do dyszy natryskowej.

*  Nie zatrzymywac¢ lub nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

»  Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrola i serwisowaniem urzadzenia nalezy
postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru cisnienia.

» Dokreci¢ wszystkie pofaczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

*  Weze i zlgczki nalezy sprawdza¢ codziennie. Natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

MPa/bar/PS|
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Ostrzezenia

A OSTRZEZENIE

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM
tatwopalneoparypochodzacezrozpuszczalnikéworazfarbznajdujgce siewobszarzeroboczymmogaulec
zapionowi lub eksplodowac. Aby zapobiec pozarowi lub eksplozji:

»  Urzadzenie stosowac¢ wyfacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

»  Usunaé wszystkie potencjalne zrédta zapfonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przeno$ne lampy
elektryczneorazplastikoweptachtymalarskig(potencjalnezagrozeniewytadowaniamielektrostatycznymi).

» W miejscu pracy nie powinny znajdowac¢ sie niepotrzebne przedmioty, wliczajac w to rozpuszczalniki,
szmaty i benzyne.

* Nie przytaczaé lub odlaczaé przewodow zasilania ani wigczaé lub wylaczaé oswietlenia w obecnosci
fatwopalnych oparow.

*  Nalezy uziemic cafy sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace Uziemienia.

»  Uzywac wylfacznie uziemionych wezy.

»  Podczas prob na mokro z pistoletem, mocno przyciskac¢ pistolet do uziemionego kubfa.

* W przypadku iskrzenia elektrostatycznego lub odczucia wstrzasu natychmiast przerwaé prace.
Nie stosowa¢ ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziafajaca gasnica.

MPa/bar/PS|

NIEBEZPIECZENSTWO — ROZSZERZANIE POD WPLYWEM TEMPERATURY

Ciecze poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknietej przestrzeni, w tym wewnatrz wezy, moga
spowodowacénagfywzrostci$nieniawwynikurozszerzaniapodwpiywemwysokiejtemperatury.Przekroczenie
dopuszczalnego ci$nienia moze spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciafa.

* W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania nalezy
otworzy¢ zawor.
*  Wymieniaé weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI

Uzywanie plynow, ktore nie sq przeznaczone do kontaktu z aluminium w urzadzeniach cisnieniowych,
moze spowodowac silngreakcje chemicznaidoprowadzi¢ dorozerwaniaurzadzenia. Niezastosowanie sie
do niniejszego ostrzezenia moze prowadzic¢ do $mierci, powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

* Nie stosowa¢ 1,1,1-tréjchloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych lub pfynéw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

»  Wieleinnychpfynéwmozezawiera¢substancjechemiczne,ktéremogareagowaczaluminium.Informacje
na temat zgodnosci mozna uzyskaé u dostawcy materiafow.
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Ostrzezenia

A OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA
Niewlfasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

Urzadzenie jest przeznaczone wyfacznie do profesjonalnego uzytku.

Nie opuszczac¢ obszaruroboczego, jesli sprzet jest podifaczony do zasilania lub pod ci$nieniem. Kiedy
sprzet nie jest wykorzystywany, wylaczy¢ caly sprzet i postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia zamieszczona w niniejszej instrukcji obsfugi.

Nie obstugiwac¢ sprzetu, bedac zmeczonym, pod wyplywem substancji odurzajacych lub alkoholu.
Nieprzekraczacmaksymalnegocisnieniaroboczegolubwarto$ciznamionowejtemperaturyodnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane techniczne
znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywaé plynéwirozpuszczalnikéw zgodnych ze zwilzanymi czesciamiurzadzenia. Patrzrozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy irozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiafu nalezy
poprosi¢ dystrybutora lub sprzedawce o karte charakterystyki produktu (MSDS).
Codzienniesprawdzacurzadzenie. Natychmiastnaprawic¢ uszkodzoneczescilubwymienié¢jewylfgcznie
na oryginalne czes$ci zamienne producenta.

Nie zmieniaé¢ ani modyfikowaé sprzetu.

Sprzetu nalezy uzywaé wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosze skontaktowac sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.
Wezeikableroboczenalezyprowadzi¢zdalaodruchupieszego,ostrychkrawedzi,ruchomychczes$cioraz
goracych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie nie wygina¢ wezy, nie uzywa¢ ich do ciagniecia wyposazenia.

Dzieci i zwierzeta nie moga znajdowac sie w poblizu obszaru roboczego.

Nalezy postepowac zgodnie z obowiazujacymi przepisami BHP.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI RUCHOMYMI
Ruchome czesci moga $cisnac lub obciac¢ palce oraz inne czesci ciafa.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

Nie obstugiwac sprzetu bez zatlozonych osfon i pokryw zabezpieczajacych.

Sprzet pod ci$nieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed rozpoczeciem sprawdzania,
przenoszenia lub serwisowania sprzetu nalezy zastosowac¢ Procedure usuwania nadmiaru ci$nienia
opisang w niniejszej instrukcji. Odlaczy¢ zasilanie elektryczne lub zasilanie sprezonym powietrzem.

a,,,)(s»si@lﬁ&sﬁ,.’,,,»»,

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA
Wczasiepracy,powierzchnieurzadzeniaipodgrzewaneplynymogasienagrzewac¢ dowysokiejtemperatury.
Aby uniknaé powaznych oparzen, nie wolno dotykac¢ rozgrzanego urzadzenia ani plynéw. Zaczekac do
momentu, w ktérym urzadzenie catkowicie sie ochfodzi.
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Wazne informacje o izocyjanianach (ISO)

Wazne informacje o izocyjanianach (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w dwéch materiatach sktadowych.

Warunki uzycia izocyjanianow

y |
NA O @S

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie niebezpiecznych
mgiet, par i rozpylonych czastek.

+  Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki (SDS), aby zapozna¢ sie ze szczeg6lnymi
zagrozeniami i Srodkami bezpieczeristwa zwigzanymi z izocyjanianami.

«  Uzycie izocyjaniandéw wiaze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego
urzadzenia moze prowadzic¢ tylko pracownik posiadajgcy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, ktéry zapoznat
sie z informacjami zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach producenta cieczy oraz
w karcie charakterystyki.

«  Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzgdzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachéw.
Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

«  Aby zapobiegac¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w obszarze
pracy musza nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany
respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowac¢ zgodnie z
instrukcjami w karcie charakterystyki producenta cieczy.

«  Unika¢ wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i
przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych postepowania
ze skazong odzieza. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

«  Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez odpowiednich
srodkéw ochrony osobistej muszg pozostawac poza obszarem pracy w trakcie uzycia izocyjaniandw i potem przez
czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 godzin.

« O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac zalecen
producenta cieczy i przepisow lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z tekstem takim
jak nastepujacy:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR __ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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Do wszystkich zastosowan z wyjatkiem
natryskiwania pianki

Wazne informacje o izocyjanianach (ISO)

Samozapton materiatu

NA O &

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych
izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

«  Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte
charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze
szczegblnymi zagrozeniami i srodkami
bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

«  Uzycie izocyjaniandéw wigze sie z potencjalnie
niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za
pomoca tego urzadzenia moze prowadzi¢ tylko
pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie
i kwalifikacje, ktory zapoznat sie z informacjami
zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach
producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki.

«  Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub
nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia
moze skutkowac nieodpowiednim utwardzeniem
materiatu. Urzadzenie musi by¢ starannie
konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami
w podreczniku.

«  Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub
rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie
osoby w obszarze pracy musza nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢
odpowiednio dopasowany respirator, w tym
ewentualnie respirator z doprowadzeniem
powietrza. Obszar pracy wentylowac¢ zgodnie z
instrukcjami w karcie charakterystyki producenta
cieczy.

«  Unikac wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami.
Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng
i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta
cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzegad
wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym
dotyczacych postepowania ze skazong odzieza.

Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem
lub piciem.

AN

Niektore ateria’fy, w przypadku naniesienia zbyt grubej
warstwy, moga stac sie samozapalne. Zapoznac sie z
ostrzezeniami i kartg charakterystyki (SDS) producenta

cieczy.

Skladniki A i B przechowywa¢
osobno

N A A

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac

wystapieniem utwardzonego materiatu w przewodach

z cieczg, co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub

uszkodzenia urzadzenia. Aby zapobiec zanieczyszczeniu

krzyzowemu:

«  Nigdy nie zamieniac¢ ze sobga czesci majacych
styczno$¢ ze sktadnikiem A i sktadnikiem B.

«  Nigdy nie uzywa¢ rozpuszczalnika z jednej strony, jesli

zostata zanieczyszczona z drugiej strony.

3A2252T
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Wazne informacje o izocyjanianach (ISO)

Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgo¢

Kontakt z wilgocig (w tym w powietrzu) sprawia, ze

izocyjaniany ulegaja czesciowemu utwardzeniu, tworzac

mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone w cieczy.

Nastepnie na powierzchni tworzy sie btona, a izocyjaniany,

ktorych lepkos¢ wzrasta, przechodza w zel.

WAZNA INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany ograniczaja
wydajnosc i okres uzytecznosci wszystkich pokrytych
nimi czesci.

ze Srodkiem suszacym w wentylacji lub stosowac
atmosfere azotowa. Nigdy nie przechowywac¢
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

«  Zbiornik smarujacy lub rezerwuar pompy

napetniony odpowiednim smarem. Smar tworzy
bariere miedzy izocyjanianami a atmosfera.

«  Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodow
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

«  Nigdy nie uzywac rozpuszczalnikéw z odzysku,
ktére moga zawiera¢ wilgo¢. Gdy nie sg uzywane,
pojemniki z rozpuszczalnikiem zawsze
przechowywac¢ zamkniete.

+  Przy ponownym montazu zawsze smarowac
gwintowane czesci odpowiednim smarem.

«  Zawsze uzywac szczelnych pojemnikéw oraz suszarki

izocyjanianéw (o ile zainstalowany) musi zawsze by¢

UWAGA: llo$¢ tworzacej sie btony i tempo krystalizacji
zaleza od mieszaniny izocyjanianéw, wilgotnosci i
temperatury.

12

Zywice piankowe ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektdre srodki porotwédrcze do pianek pienig sie przy
temperaturach powyzej 33°C (90°F), jesli nie znajduja sie

pod cisnieniem, zwtaszcza w przypadku wstrzasniecia ich.

Aby ograniczy¢ pienienie, zminimalizowa¢ wstepne
ogrzewanie w systemie obiegu.

Wymiana materiatow

WAZNA INFORMACJA

Wymiana materiatéw uzywanych w urzadzeniu wymaga
szczegolnej uwagi, w celu unikniecia uszkodzen i
przestojow.

«  Przy wymianie materiatéw, kilkukrotnie wyptuka¢
urzadzenie, aby upewnic sie, ze jest zupetnie czyste.
«  Zawsze czyscic sita wlotéw cieczy po ptukaniu.

«  Zasiegnac u producenta materiatéw informacji
na temat zgodnosci chemiczne;j.

+  Przy wymianie epoksydéw na uretany lub
poliuretany, rozmontowac i wyczysci¢ wszystkie

Epoksydy czesto posiadajg aminy na stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto posiadaja aminy
na stronie B (zywica).

czesci majace stycznosc z ciecza oraz wymienié weze.
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Typowa procedura montazu z cyrkulacja

Typowa procedura montazu z cyrkulacjq

Oznaczenia na RYS. 1
Przewodypompyzasilajacejdoprowadzajacepowietrze

Podgrzewany waz doprowadzajacy
Pistolet natryskowy Fusion
Waz zasilania powietrzem pistoletu

Suszarka z desykantem
Kolektor plynu z pistoletu (element pistoletu)
Przewody do cyrkulacji

A Reactor — dozownik

B Waz podgrzewany Przewody doprowadzajace ciecz
C Czujnik temperatury ptynu (FTS) Pompy zasilajace

D Mieszalnik

E

F

VDIVUSTFXCO

-

&
'
.

—/

\S

TI10976a

* Dla przejrzystosci zostaly przedstawione odkryte czesci. W czasie
dziatania nalezy owingé tasma.

RYs. 1. Typowa procedura montazu z cyrkulacja

3A2252T 13



Typowa procedura montazu bez cyrkulacji

Typowa procedura montazu bez cyrkulacji

Oznaczenia na RYS. 2

Reactor — dozownik

Waz podgrzewany

Czujnik temperatury piynu (FTS)

Podgrzewany waz doprowadzajacy

Pistolet natryskowy Fusion

Waz zasilania powietrzem pistoletu
Przewodypompyzasilajacejdoprowadzajacepowietrze

O@TMMOUOTDD

QU=ZT~XCT

Zbiorniki na odpady

Przewody doprowadzajace ciecz

Pompy zasilajace

Mieszalnik

Suszarka z desykantem

Przewody do upuszczania

Kolektor plynu z pistoletu (element pistoletu)
Filtr/separator powietrza

TI10975a

* Dla przejrzystosci zostaty przedstawione odkryte czesci. W czasie
dziafania nalezy owinaé tasma.

RYS. 2. Typowa procedura montazu bez cyrkulacji

14
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Identyfikacja czesSci

Oznaczenia na RYs. 3

BA Wyilot do usuwania nadmiaru cisnienia sktadnika A

BB Wylot do usuwania nadmiaru ci$nienia sktadnika B

FA WiotkolektorapfynuskfadnikaA(zablokiemdozownika)

FB WiotkolektorapfynuskfadnikaB(zablokiemdozownika)

GA Narzedzie do pomiaru ci$nienia skfadnika A

GB Narzedzie do pomiaru ci$nienia skfadnika B

HA Waz sktadnika A

HB Waz sktadnika B

PA Pompa sktadnika A

PB Pompa sktadnika B

SA Zawoér do USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA sktadnika A

SB Zawor do USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA sktadnika B

TA Przetwornik cisnienia skfadnika A (za narzedziem GA)

TB Przetwornik ci$nienia skfadnika B (za narzedziem GB)

TA

.

HB Tl9880a

TI7823a

RYs. 3. Identyfikacja czesci (pokazany model EXP-1)

Identyfikacja czesci

DG Ostona przektadni napedu

EC Usuwanie napiecia przewodu elektrycznego

EM Silnik elektryczny

FH Podgrzewacze plynéw (za tarczq wzmacniajaca)

FM Reactor — kolektor pfynéw

FV Pofaczenie obrotowe wiotu ptynu (widok od strony B)
HC Skrzynka faczeniowa weza podgrzewanego (seria F)
MC Wyswietlacz sterowania silnikiem

MP Gtéwny wiacznik zasilania

RS Czerwony przycisk zatrzymania

SC Przewod czujnika temperatury plynu

SN Plytka z numerem seryjnym

TC Wyswietlacz regulacji temperatury

3A2252T
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Elementy regulacji i wskazniki temperatury

Elementy requlacji i wskazniki temperatury

WAZNA INFORMACJA

Aby nie uszkodzié przyciskéw programowych,
nie nalezy naciskac ich za pomoca ostrych
przedmiotow, takich jak diugopisy, karty
plastikowe czy paznokcie.

Wskaznikinocypodgrzewacza

Przyciski strzatek
strefy A

Przyciski strzatek
strefy B

Przyciski strzatek
obszaru weza

Przycisk biezacej
temperatury

Wyswietlaczpodgrzewacza

Przyciskwiaczania
podgrzewacza A

Przycisk wiaczania
podgrzewacza B

Przycisk wigczania
wezapodgrzewanego

Przyciski wskazujace
skale temperatur

Przyciskemperaturydocelowej

RYs. 4. Elementy regulacji i wskazniki temperatury

Giowny wiacznik zasilania

Umieszczony po prawej stronie urzadzenia, strona 15.

108 108

Reactor— wI::lcznikE . /wytacznik QD zasilania.

Niepowodujewtaczeniaobszarowpodgrzewaczyorazpomp.

16

Czerwony przycisk zatrzymania

Umieszczony pomiedzy panelem regulacji temperatury

i panelemsterowaniasilnikiem,strona15. Nacisna¢ . ,

aby wylaczy¢ tylko obszary silnika oraz podgrzewaczy.
Uzyj gtéwnegowigcznikazasilania,abycatkowiciewyfaczy¢
zasilanie urzadzenia.
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Oznaczenie/dioda LED
wskazujaca biezacq temperature

Nacisnacprzycisk »,abywys’wietliébieichtemperature.

Nacisnac i przytrzymac przycisk 0, aby wyswietli¢
parametry pradu.

Przycisk/dioda LED temperatury
docelowej

Nacisnac¢ przycisk , aby wyswietli¢ docelowa

temperature.

Nacisnac i przytrzymac przycisk , aby wyswietli¢

temperature pfyty gidwnej sterowania podgrzewaczem.

Przyciski/diody LED wskazujace
skale temperatur

Nacisnaé przycisk e lub G’ aby zmieni¢ skale

temperatur.

Przyciski i diody LED wfaczania
obszaru podgrzewacza

Nacisnac przycisk @, aby wilaczy¢ lub wyfaczyé

obszary podgrzewaczy. Powoduje takze usuniecie kodow
diagnostycznych obszaru podgrzewacza, patrz strona 37.

Diody LED migaja w przypadku wfaczenia obszarow
podgrzewaczy. Diugos$¢ biyskow pokazuje czas
wigczenia podgrzewacza.

Przyciski strzatek do regulacji
temperatury

Nacisnac przycisk ,anastepnie o lub o,aby

zmieni¢ ustawienia temperatury w 1-stopniowych skokach.

3A2252T

Elementy regulacji i wskazniki temperatury

Wyswietlacze temperatury

Wyswietla biezaca lub docelowa temperature obszaréow
podgrzewaczy w zaleznosci od wybranego trybu. WartoSci
domysinestosowaneprzyuruchomieniu.Zakrestemperatury
wynosi0-88°C(32—-190°F)wprzypadku skifadnikowAiBoraz
0-82°C (32—180°F) w przypadku weza.

Wylaczniki automatyczne

Umieszczone wewnatrz szafki — Reactor.

Nr Rozmiar Czesé
cB1 50A Pomocniczy waz/transformator
CB2 40 A Giéwny transformator
CB3 25, 40* Podgrzewacz A
CB4 25, 40* Podgrzewacz B
CcB5 20 Silnik/pompy

* Zaleznie od modelu.

ti9884a

CB5

Informacjenatematprzewodoéwikablizawierainstrukcja
napraw 312066.
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Elementy regulacji i wskazniki silnika

Elementy reqgulacji i wskazniki silnika

WAZNA INFORMACJA
Aby nie uszkodzié¢ przyciskéw programowych,
nie nalezy naciskac ich za pomoca ostrych
przedmiotow, takich jak dfugopisy, karty
plastikowe czy paznokcie.

Przyciskstrzatek
Przycishwviaczania/
wylaczania silnika

PrzyciskZATRZYMANIE
Przyciskdoregulacji
cisnienia

Przycisk licznika cykli

RYs. 5. Elementy sterowania i wskazniki silnika

Wyswietlacz
cisnienia/cykli

Przyciski PSI/BAR

Przycisk/dioda LED
wilaczania/wyfaczania silnika

,//
Nacisnac przycisk @, aby wiaczy¢ lub wylaczyc silnik.

Powodujetakzeusunieciekodowdiagnostycznychsterowania
silnikiem, patrz strona 37.

Przycisk/dioda LED
ZATRZYMANIE

Nacisnaé przycisk ﬁ‘i‘ na koniec dnia w celu ustawienia
cyklu pompy skfadnika A do pozycji wyjsciowej, powodujac
zanurzenie zerdzi wyporowej. Naciskaé¢ spust pistoletu do
momentuzatrzymaniapompy.Pozatrzymaniusilnikzostanie
automatycznie wyfaczony.

18

Przyciski/diody LED PSI/BAR

Nacisnac przycisk @ lub , aby zmienic¢

skale ci$nienia.

Przycisk/dioda LED cisnienia

Nacisnaé przycisk G, aby wyswietli¢ cisnienie plynu.

W przypadku wystapienia nierownowagi cisnien
na wyswietlaczu zostanie wyswietlony wyzszy
poziom cisnienia.
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Przycisk/dioda LED
licznika cykli

Nacisnaé przycisk @&, aby wyswietlié licznik cykii.

X\Nacianéiprzytrzymaé przycisk przez

3 sekundy, aby wyzerowac licznik.

3A2252T

Regulacja natryskiwania

Przyciski strzatek cisnienia

Nacisnac przycisk o lub o, aby zmieni¢ cisnienie

plynu, gdy silnik jest wlaczony. Nastawa jest wyswietlana
przez 10 sekund.

Gdy silnik jest wyfaczony, nacisniecie przycisku o

powoduje wigczenie trybu impulsowania. Aby wyj$¢é

Z trybu impulsowania, naciskac przycisk o do chwili

wyswietlenia na ekranie mysinikéw lub biezacego ci$nienia.

Wyswietlacz cisnienia/cykli

Zaleznie od wybranego trybu wyswietla cisnienie pfynu lub
licznik cykli.

W trybie impulsowania powoduje wyswietlenie elementow
od J 1do J 10, strona 36.

Regulacja natryskiwania

Szybkos¢ przeplywu, rozpylanie i mgfa lakieru sa zalezne
od czterech czynnikow.

e Ustawienie cisnienia ptynu. Zbyt niskie cisnienie
powoduje nieréwnosci wzorca, duzy rozmiar kropel,
niska szybkos$c¢przeplywuorazniskajako$¢é mieszania.
Zbyt wysokie cisnienie przyczynia sie do wytworzenia
zbytintensywnejmglylakieru,duzejszybkosciprzepfywu,
utrudnionego sterowania oraz nadmiernego zuzycia.

e Temperatura plynu. Podobny wpfyw na ustawienie
ci$nienia ptynu. Temperatury A i B moga zosta¢
wyréwnane w celu wsparcia wyréwnywania
ci$nienia ptynu.

«  Wielko$¢ komory mieszania. Wyb6r komory mieszania
jestuzaleznionyodpozadanejszybkoSciprzeplywuoraz
lepkosci ptynu.

¢ Regulacja oczyszczania powietrza. Zbyt niski poziom
oczyszczaniapowietrzapowodujegromadzeniesiekropli
w przedniej czesci dyszy oraz brak zachowania wzorca
w celu kontroli ilosci mgfy lakieru. Zbyt wysoki poziom
oczyszczaniapowietrzapowodujenadmiernerozpylanie
oraz zbyt wysoka ilos¢ mgly lakieru.
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Instalacja

WAZNA INFORMACJA

Procedury poprawnej instalacji, uruchamiania

i wylaczania systemu sq kluczowe do zachowania
niezawodnosci urzadzen elektrycznych. Nastepujace
procedury zapewniaja state napiecie. Nieprzestrzeganie
tych procedur spowoduje wahania napiecia, co moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzen elektrycznych
oraz uniewaznienia gwarancji.

1. Reactor — okresli¢ pofozenie
a. Reactor — okresli¢ pofozenie na réwni. Dane na
tematprzeswitowiwymiaréwotworéwmontazowych

zawiera cze$¢ Wymiary na stronie 41.

b. Reactor — nie wystawia¢ na dziafanie deszczu.

WAZNA INFORMACJA

Wceluuniknieciauszkodzenwywotanychprzechylaniem
i upadkami podczas podnoszenia urzadzenia nalezy
zachowacé odpowiednie $rodki ostroznosci. Przed
podnoszeniemnalezyprzykreci¢srubamiReactordopalety
otrzymanej podczas zakupu, aby zapewni¢ stabilnosé.

c. Nalezyuzyckéteksamonastawnych, abyprzeniesé
Reactor do ustalonej lokalizacji lub przykrecenia
do palety dostawczej i transportu z uzyciem
podnosnika widfowego.

d. W celu montazu na ciezaréwkach lub naczepach
nalezy zdemontowac kétka samonastawne
i przymocowac tylna os za pomoca przeno$snego
wspornika montazowego 15B805 (MB), ktory jest
dostepny oddzielnie. Przykre¢ wspornik i nozki
montazowe (MF) bezposrednio do ciezaréwki lub
naczepy. Patrz strona 41.

20

RYs. 6

2. Ogdlne wytyczne dotyczace urzadzen

e Okresli¢ pradnice o odpowiedniej wielkoSci. Uzycie
odpowiedniejpradnicyorazsprezarkipowietrzaumozliwia
dziatanie dozownika przy zachowaniu prawie statej
predkosci obrotowej. Zaniechanie tego spowoduje
wahanianapiecia,comozedoprowadzi¢douszkodzenia
urzadzenelektrycznych.Nalezyupewniésie,zepradnica
Jjest dopasowana do napiecia i fazy pradnicy.

W celu okreslenia odpowiedniego rozmiaru pradnicy
nalezy wykonac¢ nastepujaca procedure.

a. Wyswietli¢ elementy systemu odznaczajace sie
szczytowymi wartoSciami obciazenia w watach.

b. Doda¢ moc w watach wymagana przez
elementy systemu.

c. Wykonacé nastepujace dziatanie:
Catkowita liczba watow x 1,25 = kVA
(kilowatoampery)

d. Wybraé pradnice o wielkosci rownej okreslonej
liczbie kilowatoamperéw lub od niej wiekszej.

e Nalezykorzystac zprzewodow zasilaniapradnicy, ktére
spetniaja wymagania zawarte w tabeli 2. Zaniechanie
tego spowoduje wahania napiecia, co moze sie
przyczyni¢ do uszkodzenia urzadzen elektrycznych.
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»  Nalezy korzystac ze sprezarki powietrza z zaworami Tabela 1: Wymagania w zakresie pradu elektrycznego
wlotowymi odciazajacymi z thami o stalej predkoSci. (kW/wartosci natezenia przy petnym obciazeniu)
Sprezarki powietrza, ktérych uruchomienie lub
zatrzymanie podczas pracy spowoduje wahania Seria E
napiecia, moga doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzen
elektrycznych. L. Sz czy to we

Zakres napiecia | natezenie Moc

e W celu unikniecia naglego wyfaczenia nalezy Nr L. Znamionowego | pr. 2y p.elny m | ukladu
przeprowadza¢ czynnosci konserwacyjne i kontrolne czesci | Model | (fazowego) obciazeniu* | w watach™
obejmujace pradnice, sprezarke powietrza oraz 259025 | E-20 | 200-240 V (1) 48 10 200
inne urzadzenia zgodnie z zaleceniami producenta. 249030 | E-20 | 350-415 V (3) 24 10 200
Nieoczekiwane wylaczenia urzadzenia spowoduje 259034 | E-20 | 200-240 V (3) 32 10 200
vdvahama naple.c1a, co mo’ze doprowadzié¢ 259026 | E-30 | 200-240 V (1) 78 17 900

0 uszkodzenia urzadzen elektrycznych.
259031 | E-30 | 350-415V (3) 34 17 900

« W celu spefnienia wymagan urzadzen nalezy 259035 | E-30 | 200-240 V (3) 50 17 900
korzystaé z gniazdkazasilaniaprademoodpowiednich 259057 | E-30t | 200-240 V (1) 100 23 000
parametrach. Za_niechanie tego’spowoduje wahania 259058 | E-301 |200-240 V (3) 62 23 000
nap:ec:a,’ co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia 259059 | E-30t | 350-415 V (3) 35 23 000
urzadzen elektrycznych.

Seria E-XP

3. Wymagania w zakresie pradu 259024 | E-XP1 | 200-240 V (1) 69 15 800
elektrycznego 259029 | E-XP1 | 350-415 V (3) 24 15 800
Patrz TABELA 1. 259033 | E-XP1 | 200-240 V (3) 43 15 800

259028 | E-XP2 | 200-240 V (1) 100 23 000
259032 | E-XP2 | 350-415 V (3) 35 23 000
259036 | E-XP2 | 200-240 V (3) 62 23 000

*  Wartoscinatezeniaprzypeftnymobciazeniuwwarunkach
petnego wykorzystywania mozliwosci wszystkich

Instalacjategourzadzeniawymagadostepudoelementow, urzadzen. Wymagania w zakresie bezpiecznikéw przy
ktére w przypadku nieprawidiowego prowadzenia prac réznych szybkosciachprzeptywuiwielkosciachkomory
moga spowodowac porazenie pradem i inne powazne mieszania moga by¢ nizsze.

obrazenia. Podlaczenie zasilania i uziemienia do skrzynki -

Modele E-20 i E-XP1 z wezem o dfugosci 64,1 m

gliéwnych wtacznikéw zasilania powinno by¢ wykonane (210 stép), modele E-30 i E-XP2 z wezem o diugosci

przezwykwalifikowanegoelektryka,patrzstrona22.Nalezy

Ti i s . . 94,6 m (310 stop).
upewnic¢ sie, ze instalacja jest zgodna ze wszystkimi
przepisami bezpieczenstwa pracy i bezpieczeristwa T Model E-30 — moc podgrzewacza 15,3 kW.
przeciwpozarowego na szczeblu krajowym, regionalnym
i lokalnym.
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4. Podfaczy¢ przewod zasilania

<\ Przewdd zasilania nie jest dofaczony. Patrz tabela 2.

Tabela 2:

Wymagania dotyczace zasilania

Dane techniczne
Czesc¢ Model przewodéw mm? (AWG)
259024 E-XP1 21,2 (4), 2 przewody +
uziemienie/PE
259025 E-20 13,3 (6), 2 przewody +
uziemienie/PE
259026 E-30 21,2 (4), 2 przewody +
uziemienie/PE
259028 E-XP2 21,2 (4), 2 przewody +
uziemienie/PE
259029 E-XP1 5,3 (10), 4 przewody +
uziemienie/PE
259030 E-20 5,3 (10), 4 przewody +
uziemienie/PE
259031 E-30 8,4 (8), 4 przewody +
uziemienie/PE
259032 E-XP2 8,4 (8), 4 przewody +
uziemienie/PE
259033 E-XP1 8,4 (8), 3 przewody +
uziemienie/PE
259034 E-20 8,4 (8), 3 przewody +
uziemienie/PE
259035 E-30 13,3 (6), 3 przewody +
uziemienie/PE
259036 E-XP2 13,3 (6), 3 przewody +
uziemienie/PE
259057 E-30 21,2 (4), 2 przewody +
uziemienie/PE
259058 E-30 13,3 (6), 3 przewody +
uziemienie/PE
259059 E-30 8,4 (8), 4 przewody +
uziemienie/PE

22

200-240 V AC, jednofazowe: Za pomoca klucza
5/32 lub klucza do wkretéw z szesciokatnym
gniazdkiem o Srednicy 4 mm podtaczy¢ przewody
zasilajace do elementéw L1 i L2. Zielony element
podfaczy¢ do uziemienia (GND).

ti2515b

200-240 V AC, tréjfazowe: Za pomoca klucza 5/32
lubkluczadowkretowz szesciokatnymgniazdkiem
o Srednicy4mmpodfaczycétrzyprzewodyzasilajace
doelementowlL1,L2iL3.Zielonyelementpodiaczy¢
do uziemienia (GND).

ti3248b

350-415 V AC, tréjfazowe: Za pomoca klucza 5/32
lubkluczadowkretowz szesciokatnymgniazdkiem
o srednicydmmpodiaczycétrzyprzewodyzasilajace
do elementéw L1, L2 i L3. Przewod zerowy
podfaczy¢ do elementu N. Zielony element
podfaczy¢ do uziemienia (GND).

ti2725a
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5. Podfaczy¢ pompy zasilajace

a. Zamontowac pompy zasilajace (K) w bebnach
zasilajacych skiadnika A i B. Patrz Rys. 1i Rys. 2
na stronach 13 14.

b. Uszczelni¢ beben skiadnika A i uzy¢ suszarki
z desykantem (M) w otworze wentylacyjnym.

c. Wrazie potrzeby zamontowac¢ mieszalnik (L)
w bebnie skiadnika B.

d. Upewni¢ sie, ze zawory wlotowe A i B (FV)
sq zamkniete.

TI10971a

Srednicawewnetrznawezyzasilaniapompzasilajacych
powinna byé rowna 19 mm (3/4 cala).

6. Pofaczy¢ przewody do usuwania
nadmiaru cisnienia

Nie instalowac¢ blokady przeplywu po stronie nizszego
ci$nieniazaworowwylotowychdoUSUWANIANADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (BA, BB). W przypadku

wybrania ustawienia NATRYSKIWANIE '” I tych

zaworow pefnig one funkcje zaworéw do zmniejszenia
nadmiernego cis$nienia. Przewody powinny by¢ otwarte
w celu umozliwienia usuwania nadmiaru ci$nienia przez
zawory podczas dzialania urzadzenia.

W przypadku przekierowania plynéw do bebnéw
zasilajacych korzystac¢ z weza wysokocisnieniowego

odpornego namaksymalne cisnienierobocze urzadzenia.

3A2252T
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a. Zalecane: Podlaczyé waz wysokoci$nieniowy (R)
do czescistuzacychdousuwanianadmiarucisnienia
(BA, BB) obu zaworéw do USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA. Przetozyé waz
z powrotemdobebnéw sktadnikaAiB.PatrzRys. 1,
strona 13.

b. Mozna tez: Zamontowac dofaczone rurki do
upuszczania (N) na uziemionych i uszczelnionych
zbiornikach na odpady (H). Patrz RYs. 2, strona 14.

7. Zamontowaé czujnik temperatury
plynu (FTS)

Czujnik temperatury piynu (FTS) zostaf dofaczony do
urzadzenia. Zamontowac czujnik FTS pomiedzy wezem
gléwnym i doprowadzajacym. Procedury zostaly opisane
w instrukcji weza podgrzewanego 309572.

8. Podfaczy¢ waz podgrzewany

Procedury podfaczania wezy podgrzewanych zostaty
opisane w instrukcji weza podgrzewanego 309572.

Czujnik temperatury plynu (C) i waz doprowadzajacy
(D) powinny by¢ wykorzystywane wraz z wezem
podgrzewanym, patrz strona 23. Minimalna dfugos¢
wezy, w tym takze weza doprowadzajacego, wynosi
18,3 m (60 stop).

108

a. Wylaczy¢ giéwne zasilanie QD .

b. Zamontowac czesciwezapodgrzewanego, czujnik
FTS i waz doprowadzajacy.
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24

C. Nasmaruj smarem Fusion® i podt cz w e do cieczy

do kolektora dozownika (M): czerwony to utwardzacz
(ISO), niebieski oznacza ywic (RES).

Adaptery w y ksztattki rozgat nej (N, P) pozwalaj na
wykorzystanie w y o wewn trznej rednicy 1/4"

(6,4 mm) i 3/8" (9,5 mm). W celu kontroli szczelno ci
zt czek, przykr w e o wewn trznej rednicy 1/4" i

3/8" do:

e strony A (HA) z momentem 19 N-m (14 ft-Ib).

e strony B (HB) z momentem 27 N-m (20 ft-Ib).

W celu wykorzystania w y o rednicy wewn trznej 1/2"
(13 mm) nale y usun adaptery (N, P) z ksztattki
rozgat nej ptynu dozownika i zamontowa do przyt czy
FTS lubw y o rednicy wewn trznej 3/8". Przykr ci

w e o rednicy wewn trznej 1/2" do:

» strony A (HA) z momentem 58 N-m (43 ft-Ib).

e strony B (HB) z momentem 74 N-m (55 ft-Ib).

1i27055a

W przypadku dozownikéw ze skrzynk tczeniow (TB)
nale y post powa zgodnie z punktem 8d. W przypadku
dozownikéw z t czami elektrycznymi (v) nale y

post powa zgodnie z punktem 8e.

d. Podt cz przewody zasilania w a do bloku zaciskéw

(C) skrzynki t czeniowej (TB). Zdejmij pokryw
skrzynki (D) i poluzuj dolne zabezpieczenie przed
napr aniem (E). Poprowad przewody przez zabez-
pieczenie przed napr aniem i wt6 je do ko caw
blok zaciskéw (miejsca podt czenia przewodow A i B
s bez znaczenia). Dokr wkr ty zt cza zaciskow-
ego (C) z momentem 4,0 -5,6 N-m (35 -50 in-Ib).
Dokr wkr ty zabezpieczaj ce przed napr aniemii
zaldé z powrotem pokryw .

1i27056a

e. Podtcz przewody zasilania w a do t cz elek-
trycznych (V) dozownika. Owi pot czenia
tam izolacyjn .

i27057a

f. Podtcz zt cza kabla FTS (Y). Dokr ztczai
nasu ostony zt cz na pot czenie.

g. Sprawd , czy wszystkie urz dzenia s praw-
idtowo uziemione. Patrz instrukcja obstugi
dozownika.

9. Zakrecié zawory kolektora plynu
z pistoletu Ai B

A ti2z411a
|

10. Podfaczy¢ waz doprowadzajacy
do kolektora plynu z pistoletu

Nie podiaczaé kolektora do pistoletu.

ti2417a

11. Sprawdzi¢ cisnienie weza
Patrz instrukcja weza. Sprawdzi¢, czy nie wystapit wyciek.

W przypadkubrakuwyciekowowinaéwazimiejscapodfaczen
elektrycznych w celu ochrony przed uszkodzeniami.
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12. Uziemié system

D

a. Reactor: element jest uziemiony za pomoca
przewodu zasilania. Patrz strona 22.

b. Pistolet natryskowy: faczy przewdd uziemienia
weza doprowadzajacego z czujnikiem FTS,
strona 23. Nie odfaczac¢ przewodu ani nie
natryskiwac¢ w przypadku braku weza
doprowadzajacego.

c. Zbiornikizasilaniaciecza:stosowacsiedolokalnych
przepisow.

d. Natryskiwany obiekt: stosowac sie do lokalnych
przepisow.

e. Kubly do rozpuszczalnikéw stosowane podczas
przeptukiwania: stosowac sie do lokalnych
przepisow. Uzywacé wyfacznie metalowych kubtéw
przewodzacych prad elektryczny umieszczonych
na uziemionejpowierzchni. Nie nalezy umieszczaé
kubtéwnapowierzchniachnieprzewodzacych,takich
Jjak papier lub karton, ktore przerwalyby ciagfosé
uziemienia.

f. W celu utrzymania ciagfo$ci uziemienia podczas
przepiukiwania lub uwalniania ci$nienia nalezy
mocno przytrzymac¢ metalowa czes¢ pistoletu
natryskowegopostronieuziemionegometalowego
kubla, a nastepnie nacisna¢ spust pistoletu.

13. Uzupetnié ptyn TSL (Graco Throat Seal
Liquid) w kubkach

Vi

Wczasie dziatania poruszajq sie zerdz pompowaifacznik.
Ruchome czescimoga spowodowac powazne obrazenia,
takie jak Scisniecie czy odciecie czesci ciata. W czasie

dziatanianienalezyzbliza¢ rak. Przed napetnieniem kubka

108

wylaczy¢ zasilanie QD .

3A2252T
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Pompa skiadnika A (izocyjanian): Zbiornik
powinien byé¢ wypetniony ptynem TSL (Graco
Throat Seal Liquid), nr czesci 206995. Tfok kubka
rozprowadza pfyn TSL w celu rozprowadzenia
powfoki izocyjanianowej na zerdzi wyporowej.

TI3765a-2

RYs. 8

Pompa skiadnika A (zywica): Codziennie
sprawdzacfilcowenakretkiuszczelniajace/kubka(S).
Uzupetniaé poziom plynu TSL (Graco Throat Seal
Liquid), nr czesci 206995, w celu zapobiegania
twardnieniu materiatu na zerdzi wyporowej.
Wymieni¢ nakretki filcowe w razie ich zuzycia

lub zanieczyszczenia utwardzaczem.

TI3765a-1
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Rozruch

Rozruch

WAZNA INFORMACJA

Procedurypoprawnejinstalacji,uruchamianiaiwytaczania
systemu maja kluczowe znaczenie dla zachowania
niezawodnosci urzadzen elektrycznych. Nastepujace
procedury zapewniaja state napiecie. Nieprzestrzeganie
tych procedur spowoduje wahania napiecia, co moze
doprowadzié¢ do uszkodzenia urzadzen elektrycznych
oraz uniewaznienia gwarancji.

q
iusSS»ﬁ@{CSSﬁS,,,.,m», .

Urzadzenie nalezy eksploatowac tylko w przypadku
zastosowaniawszystkichpokrywitarczwzmacniajacych.

1. Sprawdzi¢ poziom paliwa pradnicy.
Wyczerpania sie paliwa spowoduje wahania napiegcia,
ktore moga wywoftac uszkodzenia urzadzen
elektrycznych.

2. Nalezy upewnic sie, ze gtowny
wyftacznik pradnicy zostat ustawiony
w pofozeniu wyt.

3. Uruchomié¢ pradnice. Poczekaé
na osiggniecie przez nig catkowitej
temperatury dziatania.

4. Zakrecié zawor upustowy sprezarki
powietrza.

5. Wigczy¢ rozrusznik sprezarki powietrza
i suszarnie powietrza, jesli jest ona
dofaczona do zestawu.

6. Wiaczyé zasilanie urzadzenia.

26

7. Wprowadzi¢ ptyn za pomoca pomp

zasilajacych.

Urzadzeniejestfabrycznietestowanezwykorzystaniem
oleju. Przed natryskiwaniem wypfukac olej, stosujac
odpowiedni rozpuszczalnik. Patrz strona 39.

a. Sprawdzié¢, czy zostaly zakonczone wszystkie
etapy Instalacja.

b. Codziennie przed uruchomieniem sprawdzaé,
czy ekrany wlotu sa czyste, strona 38.

c. Codziennie sprawdza¢ poziom i stan smaru
izocyjanianowego, strona 38.

d. Wrazie potrzeby wiaczyé mieszalnik sktadnika B.

e. Ustawi¢ zawory USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (SA, SB) wpotozeniu

w<
NATRYSKIWANIE .

ti27245a

f. Uruchomié pompy zasilajace.

g- Odkreci¢ zawory wlotowe pfynéw (FV). Sprawdzié,
czy nie wystapif wyciek.

TI10972a
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Nie mieszaé¢ sktadnikéw A i B podczas uruchamiania.
Zawsze nalezy stosowac dwa uziemione zbiorniki na
odpady w celu oddzielenia ptynéw skfadnikéw A i B.

h. Uzyé pomp zasilajacych w celu wprowadzenia
plynéw do ukfadu. Przytrzymac kolektor pfynu
z pistoletu nad dwoma uziemionymi zbiornikami
na odpady. Odkreca¢ zawory pfynéw A i B do
momentu wyplyniecia z zaworéw czystego pfynu
niezawierajacego powietrza. Zakreci¢ zawory.

'._ ‘i b ‘ﬁ i2484a
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8. Ustawic temperatury

Q)
Q)

e O
©® N O
¢33O M- O

GRACO

Elementy regulacji i wskazniki temperatury,
patrz strona 16

=

Niniejsze sprzet stosowany jest wraz z podgrzang ciecza,
ktéra moze powodowac nagrzanie jego powierzchni. Aby
uniknaé¢ powaznych oparzen:

*  Nie wolno dotykac¢ goracej cieczy lub sprzetu.

e Przed dotknieciem urzadzenia poczeka¢ na jego
catkowite ostygniecie.

e Korzystaczrekawic,jeslitemperaturaplynuprzekracza
43°C (110°F).

a. Wiaczyc¢ giéwne zasilanie :

b. Nacisna¢ przycisk e lub G, aby zmienic¢

skale temperatur.

c. Nacisnaéprzycisk ,abywyswietli¢ docelowe

temperatury.
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Rozruch

d. Aby ustawi¢ docelowa temperature obszaru

podgrzewacza ﬂ, naciskacé przycisk o

lub o do momentu wyswietlenia pozadanej

temperatury. Powtorzy¢ dla stref B i .

x\ Tylkowprzypadkustrefy Q, ;jeslizostanieodfaczony

czujnik FTS podczas uruchamiania, na wyswietlaczu
zostangwyswietlonedanepraduweza (0A). Patrzetapy
procedury j na stronie 28.

e. Nacisnac¢ przycisk a, aby wyswietli¢ biezace

=

Nie wiacza¢ w przypadku wezy grzewczych
niezawierajacych plynu.

temperatury.

f. Wiaczy¢ obszar podgrzewacza , naciskajac

przycisk @ Waz wstepnego podgrzewania

(15-60min). W przypadku osiagniecia temperatury
docelowej ptynu wskaznik zacznie bardzo powoli
migaé. Wyswietlacz pokazuje dane o biezacej
temperaturze plynu w wezach znajdujacych sie
w poblizu czujnika FTS.

Rozszerzanie pod wplywem temperatury moze
spowodowaé nadcisnienie, co moze skutkowac
rozerwaniem sprzetu i powaznymi obrazeniami ciata,
w tym wtrysnieciem pfynu. Nie zwieksza¢ ci$nienia
systemu w przypadku wstepnego podgrzewania weza.

g. Wiaczy¢ obszary podgrzewacza m i B,

naciskajagc przycisk @ dla poszczegélinych

obszarow.

28

h. Przytrzymacé przycisk », aby wyswietli¢

parametry pradu dla poszczegélnych obszaréw.

i.  Przytrzymac przycisk , aby wyswietli¢

temperature plyty giéwnej sterowania
podgrzewaczem.

Jj-  Tylko tryb recznego sterowania

parametrami pradu.
.W Z

W przypadku aktywnego trybu recznego sterowania
parametrami pradu nalezy monitorowac¢ temperature
weza za pomoca termometru. Instalacje nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Temperatura wskazywana przez termometr nie moze
przekroczy¢ 71°C (160°F). W przypadku aktywnego
trybu recznego sterowania parametrami pradu nie
zostawia¢ urzadzenia bez nadzoru.

Jesliczujnik FTSjestodfaczonylubnawyswietlaczu
jest pokazany kod diagnostyczny E04, ustawi¢

108

glownywiacznik zasilaniaw pozycjiWYt. QD

anastepniewpozycji Wt.*a’ wceluusuniecia

kodudiagnostycznegoiaktywowaniatryburecznego

sterowania parametrami pradu. Element

wyswietli parametry pradu. Parametry pradu nie
sg ograniczone temperatura docelowa.

Nacisnac przycisk o lub o, aby zmienié

ustawienie parametréw pradu.

W celu unikniecie przegrzania zamontowac
termometrwpoblizukoricéwkipistoletuiw zasiegu
wzrokuoperatora.Wlozyétermometrprzezpokrywe
piankowa weza skifadnika A, tak aby jego trzon
znajdowaftsie obokwewnetrznejrurki. Temperatura
wskazywana przez termometr jest nizsza o okofo
20°F od rzeczywistej temperatury pfynu.

Jesli temperatura wskazywana przez termometr
przekracza 71°C (160°F), zmniejszy¢ natezenie

za pomoca przycisku o
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9. Ustawi¢ cisnienie

Elementy regulacji i wskazniki silnika, patrz strona 18

a. Nacisnac¢ przycisk G

b. Nacisna¢ przycisk silnika @ Uruchomienia

silnika i pomp. Wyswietlacz pokazuje cisnienie
urzadzenia. Silnik dziata do momentu
osiggniecia nastawy.

c. Naciskac przycisk o lub o do momentu

pokazania na wyswietlaczu pozadanej wartosci
cisnienia ptynu. Na wyswietlaczu przez 10 sekund
zostanie pokazana nastawa. Po tym czasie bedzie
wyswietlane biezace cisnienie.

Jesli wyswietlane cisnienie jest wyzsze od cisnienia
nastawy, naciskaé spust, aby je zmniejszy¢.

Komunikat J xx wyswietlacza oznacza, ze aktywny
jest tryb impulsowania urzadzenia. Informacje na
temat opuszczenia trybu impulsowania znajduja sie
na stronie 36.

d. Nacisnaéprzycisk abywyswietlidicznik cykli.

<XNacianéiprzytrzymaé przycisk \E2d) przez

3 sekundy, aby wyzerowac licznik.

e. Nacisna¢ przycisk @ lub , aby zmienic¢

skale cisnienia.

3A2252T

Rozruch

10. Zmieni¢ ustawienie
nieréwnowagi cisnien

Funkcja nieréwnowagi cisnien (kod stanu 24) wykrywa
przyczyny mogace powodowac natryskiwanie
nieproporcjonalne, takie jak utrata ciSnienia podawania/
zasilania, awaria uszczelki pompy, filtr wlotowy zabrudzen
cieczy lub wyciek ptynu.

Kod24(nierownowagacisnien)jestdomysinieustawiony
jako alarm. Informacje na temat okreslenia go jako
ostrzezenie zawiera instrukcja czesci naprawczych
urzadzenia Reactor 312066.

Domysina fabryczna warto$¢ nieréwnowagi cisnien
wynosi 3,5 MPa (35 baréw, 500 psi). W celu zapewnienia
doktadniejszego wykrywania bledéw wybra¢ mniejszg
wartosé. Wcelu zapewnieniamniejdoktadnego wykrywania
btedéwlubmniejszejliczbyalarméwwybraéwiekszawartosé.

a. Ustawi¢ gléwny wiacznik zasilania w pozycji

108

wye D |

b. Nacisngéiprzytrzymac przycisk @ lub ,

a nastepnie ustawic¢ gféwny wiacznik zasilania

108

w pozycji Wt. : . W przypadku jednostek

psi nawyswietlacz bedzie wyswietlony ciag dP500,
natomiastw przypadku baréw bedzie tociagdP_35.

c. Nacisnac przycisk o lub o, aby wybraé

pozadanag réznice cisnien (100-999 w skokach
100 psilub 7-70 w skokach 7 baréw). Patrz tabela 3.

Tabela 3: Dostepne ustawienia
nieréwnowagi cisnien

PSI BAR PSI BAR
100 7 600 42
200 14 700 49
300 21 800 56
400 28 900 63

*500 *35 999 69

* Ustawienie fabryczne.

d. Ustawi¢ glowny wilacznik zasilania w pozycji WYL.

108

s L .
QD w celu zapisania zmian.
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Natryskiwanie

Natryskiwanie

9
AN

1. Uaktywni¢ blokade bezpieczenstwa tloku pistoletu.

it

2. Zakreci¢ zawory kolektora plynu z pistoletu A i B.

ti2409a

L'I ti2728a
L

30

3. Podfaczyckolektorplynuzpistoletu.Podiaczyéprzewod

powietrzny pistoletu. Otworzy¢ zawor przewodu
powietrznego.

ti2543a

4. Ustawié zawory USUWANIA NADMIARU CISNIENIA/

NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pofozeniu

NATRYSKIWANIE m‘ .

ti27245a

Sprawdzi¢,czyobszarypodgrzewaczasawiaczoneoraz
czyosiagnietowartoscidocelowetemperatur,strona27.

Nacisnaé przycisk silnika @, aby wiaczy¢ silnik
i pompy.

Sprawdzi¢wyswietlanecisnienieplynuiwraziepotrzeby
wyregulowac to cisnienie, strona 30.
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Natryskiwanie

8. Sprawdzié¢ narzedzie do pomiaru cisnienia plynow 9. Odkreci¢ zawory kolektora pfynu z pistoletu A i B.
(GA, GB) w celu zapewnienia odpowiedniej rownowagi
cisnien. W przypadku braku rownowagi zmniejszy¢
wyzsze ci$nienie, lekko obracajac zawér USUWANIA
NADMIARU CISNIENIA/NATRYSKIWANIA elementu
o wyzszymcisnieniuwkierunkuustawieniaUSUWANIE

N

NADMIARU CISNIENIA/CYRKULACJA tﬂJ do
momentu uzyskania réwnowagi cisnien.

GA GB tiz414a

W tym przyktadzie

ci$nienie strony B

Jjest wyzsze, wiec W przypadku pistoletéw wtryskowych nigdy nie nalezy
nalezy uzy¢ zaworu odkrecaézaworéwkolektorapfynulubnaciskaéspustu
strony B w celu pistoletu w przypadku braku réwnowagi cisnien.
wyrownania cisnien.

ti27245a

10. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa tloku pistoletu.

i

11. Sprawdzié natryskiwanie na kartonie. Wyregulowaé
cisnienieitemperature, aby uzyskaé odpowiedniwynik.

ti2410a

12. Pistolet jest gotowy do natryskiwania.

3A2252T 31



Wytaczenie

Wylaczenie

WAZNA INFORMACJA

Procedurypoprawnejinstalacji,uruchamianiaiwytaczania
systemu maja kluczowe znaczenie dla zachowania
niezawodnosci urzadzen elektrycznych. Nastepujace
procedury zapewniaja state napiecie. Nieprzestrzeganie
tych procedur spowoduje wahania napiecia, co moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzen elektrycznych
oraz uniewaznienia gwarancji.

1. Wylaczyéobszary podgrzewacza m, B i .

2. Zatrzymaé pompy.

a. Nacisnac przycisk

b. Naciskac spustpistoletudo momentu zatrzymania
pompy A w pozycji uniesionej oraz zmniejszenia
ci$nienia obu pomp.

E—

108

3. Wylaczyc¢ gtéwne zasilanie QD .

32

Usuwanie nadmiaru cisnienie, strona 33.

Wylaczyé sprezarke powietrza i suszarnie powietrza,
jesli zostata ona dofaczona do zestawu.

Odkrecié zawér upustowy sprezarki powietrza, aby
zmniejszy¢ ci$nienie i usunaé wode ze zbiornika.

Ustawié gftowny wytacznik pradnicy w potozeniu wyt.

Uwzglednic¢ czas przerwy w dziataniu pradnicy przed jej
wylaczeniem zgodnie z zaleceniami producenta.

Zakreci¢ oba zawory doprowadzania plynéw (FV).

ti10971a

10. Wylaczy¢ pompy zasilajace w zaleznosci od potrzeb.
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Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

5. Uaktywnic blokade bezpieczenstwa tloku pistoletu.

MPa/'bar/PSI

1. Zmniejszyé¢ cisnienie pistoletu i wykonaé¢ procedure

wylfaczeniapistoletu. Patrz instrukcja obstugipistoletu. 12409

6. Odlaczyé¢ przewod powietrzny pistoletu oraz usunac¢
kolektor ptynu z pistoletu.

2. Zakreci¢ zawory kolektora plynu z pistoletu A i B.

ti2421a

3. Wraziepotrzebywyfaczyépompyzasilajaceimieszalnik.
ti2554a

4. Ustawié zawory USUWANIA NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pofozeniu USUWANIE

PN

NADMIARU CISNIENIA/CYRKULACJA th .

Poprowadzi¢ ptyn do zbiornikéw na odpady lub
zbiornikow zasilajacych. Sprawdzi¢, czy wartosci
wskazywane przez liczniki spadly do wartosci 0.
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Cyrkulacja ptynu

Cyrkulacja — Reactor

Nie nalezy rozprowadzac¢ ptynu zawierajacego srodki
spieniajgce bez otrzymania informacji od dostawcy
materiatéw na temat ograniczen temperatury pfynu.

Informacje na temat rozprowadzania w kolektorze pistoletu

oraz wezu wstepnego podgrzewania sq dostepne na
stronie 35.

1. PostepowacézgodniezprocedurgRozruchnastronie 26.

Nie instalowa¢ blokady przeplywu po stronie nizszego
cisnieniazaworéwwylotowychdoUSUWANIANADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (BA, BB). W przypadku

wybrania ustawienia NATRYSKIWANIE "4 tych
zaworow pefniag one funkcje zaworéw do zmniejszenia
nadmiernego ci$nienia. Przewody powinny by¢ otwarte
w celu umozliwienia usuwania nadmiaru ci$nienia przez
zawory podczas dzialania urzadzenia.

2. Patrz Typowa procedura montazu z cyrkulacja,
strona 13. Przekierowac¢ przewody do cyrkulacji
z powrotem do bebna zasilajacego odpowiedniego
elementu A lub B. Korzysta¢ z wezy o maksymalnym
cisnieniu roboczym tego urzadzenia. Patrz Dane
techniczne, strona 42.

3. Ustawié zawory USUWANIA NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pofozeniu USUWANIE

&)
NADMIARU CISNIENIA/CYRKULACJA 7.

34

Wiaczy¢ gtéwne zasilanie : i \

UstawiéwartosScidocelowetemperatury,patrzstrona27.

Wiaczyé obszary podgrzewacza g i B,

naciskajac przycisk @.Nie wigczaé obszaru

podgrzewacza z wyjatkiem sytuacji, gdy weze sg
wypefnione pfynem.

Nacisnac przycisk a, aby wyswietli¢ biezace

temperatury.

Rozprowadzacplynwirybieimpulsowaniadoosiagniecia

wartosci docelowych przez temperatury m i B

Wiaczyé obszar podgrzewacza , naciskajac

przycisk @ .

Ustawié zawory USUWANIA NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pofozeniu

-
NATRYSKIWANIE " .

ti27245a
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Cyrkulacja przez kolektor
pistoletu

Nie nalezy rozprowadzac¢ ptynu zawierajacego srodki
spieniajace bez otrzymania informacji od dostawcy
materiatéw na temat ograniczen temperatury pfynu.

Rozprowadzanie ptynu za pomoca kolektora pistoletu
umozliwia szybkie wstepne podgrzewanie weza.

1. Zamontowac kolektor pltynu z pistoletu (P)

w pomochniczym zestawie cyrkulacji o nr kat. 246362.
Podfaczyéprzewodydocyrkulacjiwysokiegocisnienia(R)

do kolektora cyrkulacyjnego.

U )X
P/ |
CK/ : -.‘ R
W ti2767a

3A2252T

Cyrkulacja ptynu

Przekierowaé przewody do cyrkulacji z powrotem

do bebnazasilajacegoodpowiedniegoelementuAlubB.
Korzystac z wezy o maksymalnym cisnieniu roboczym
tego urzadzenia. Patrz Typowa procedura montazu bez
cyrkulacji, strona 14.

Postepowac zgodniezprocedurga Rozruch nastronie 26.

Wiaczy¢ gtéwne zasilanie : i

UstawiéwartoScidocelowetemperatury,patrzstrona27.
Wiaczyc¢ obszary podgrzewacza m, B i ,

naciskajac przycisk @

Nacisnaé przycisk a, aby wyswietli¢ biezace
temperatury.

Rozprowadzaéplynwirybieimpulsowaniadoosiagniecia

wartosci docelowych przez temperatury m i B
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Tryb impulsowania

Tryb impulsowania

Tryb impulsowania ma dwa zadania:

36

przyspieszenie ogrzewania plynu w trakcie cyrkulacji.

oraz utatwienie naprawy i wymiany pompy. Wiecej
informacjimoznaznalezéwinstrukcjiwzakresienapraw.

(]

&
Wiaczy¢ giéwne zasilanie |° '

Sprawdzi¢, czy silnik @ jestwylaczony (dioda LED

jest wyfaczona, natomiast na wyswietlaczu moga by¢
wysSwietlane mysiniki lub wartos¢ ci$nienia).

Nacisnaé przycisk o , aby wybrac ustawienie J1

(predkosé¢ impulsowania 1).

4. Nacisnac przycisk silnika @ , aby wlaczy¢ silnik.

5. Nacisna¢ przycisk o lub o, aby zmienic¢

predkos$¢ impulsowania (od J1 do J10).

Impulsowaniewykorzystujeod3%do30%mocysilnika,
ale nie jest mozliwe jego uruchomienie w przypadku
cisnienia wynoszacego 4,9 MPa (49 baréw, 700 psi),
zaréwno w przypadku elementu A, jak i B.

6. Aby wyjs¢ z trybu impulsowania, naciska¢ przycisk

o do chwiliwys$wietlenia na ekranie mysinikow lub

biezacego cisnienia.
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Kody diagnostyczne

Kody diagnostyczne

Kody diagnostyczne regulacji temperatury

Kody diagnostyczne regulacji temperatury sq wyswietlane

na wyswietlaczu temperatury. Kod Nazwa kodu Strefa alarmu
01 Wysoka temperatura cieczy Indywidualne
Te alarmy powoduja wyfaczenie ogrzewania. Alarm E99 02 Wysokie natezenie pradu Indywidualne

zostaje wylaczony automatycznie po ponownym wiaczeniu 03

Brak di
facznosci. Kody od E03 do E06 mozna wyfaczyc¢, naciskajac raf pracl

Indywidualne

) 04 Niepodtaczony czujnik FTS Indywidualne
przycisk @ . W przypadku innych kodéw w celu ich 05 Temperatura plyty Indywidualne
06 Utrata facznosci obszaréw Indywidualne

i 30 Chwilowa utrata facznosci Wszystko

wylaczenia nalezy wytaczyé zasilanie qu , a nastepnie 99 Utrata facznosci wyswietlacza Wszystko

108

Tylkow przypadku obszaruwezaw sytuacjiodfaczenia
czujnika FTS podczas uruchamiania na wyswietlaczu
zostana wyswietlone dane pradu weza 0 A.

0OFF

ponowniejewlaczyé . . Wiecejinformacjinatentemat

mozna znalezé w instrukcji w zakresie napraw.

Kody diagnostyczne sterowania silnikiem

Kody diagnostyczne sterowania silnikiem od E21 do E29
sa wyswietlane na wyswietlaczu ci$nienia.

Ostrzezenia

. . : o Reactor w dalszym ciagu bedzie uruchomiony. Nacisnaé¢
Istnieja dwa rodzaje kodow sterowania silnikiem: alarmy

! ostrzc::‘ze?la. A larmy majg pierwszenstwo przed przycisk 0, aby wylaczyé. Ostrzezenie nie bedzie
ostrzezeniami.

powtarzane przez okreslong ilos¢ czas (rézna dla
poszczegdblnych ostrzezen) lub do momentu wylaczenia

108 108

Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w instrukcji
w zakresie napraw.

. .. , 8
zasilania QD i jego ponownego wigczenia |

Alarmy

Zawsze wylaczaé obszary silnika oraz podgrzewaczy.

108

= Nr kodu Nazwa kodu Alarm lub ostrzezenie
Wyltaczy¢ zasilanie ar , @ nastepnie ponownie 21 Brakprzetwornika(elementA) | Alarm
o 22 Brakprzetwornika(elementB) | Alarm
& 23 Wysokie cisnienie Alarm
je wiaczy¢ , aby wylaczy¢ alarm. 24 Nieréwnowaga cis$nien Istnieje mozliwos$é

wybraniategoelementu.
Wiecejinformacjimozna
znalezé w instrukcji

Alarmy mozna takze wylaczy¢, naciskajac przycisk
w zakresie napraw.

x\ {@, z wyjatkiem alarmu o kodzie 23. 25

3A2252T

Wysokie napiecie przewodu | Alarm

26 Niskie napiecie przewodu Alarm

27 Wysoka temperatura silnika | Alarm

28 Wysokie natezenie pradu Alarm

29 Zuzycie szczotki Ostrzezenie

30 Chwilowa utrata facznosci -

31 Awaria sterowania silnikiem | Alarm

32 Nadmierna temperatura Alarm
sterownika silnika

99 Utrata facznosci -
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Konserwacja

Konserwacja

e PoziomptynuTSLkubkéwnalezysprawdzaé¢codziennie.

e Niedokrecaczbytmocnonakretkiuszczelniajacej/kubka.
Nie ma mozliwosciregulacji gardzieli kubka w ksztafcie
litery U.

e Codziennie sprawdzac filtry wlotu plynu, patrz ponizej.

e Cotydzien smarowac zawory cyrkulacji, stosujac smar
Fusion (117773).

e Codziennie sprawdza¢ poziom i stan smaru
izocyjanianowego, patrz strona 39. W razie potrzeby
ponownie napefni¢ lub wymienic.

* Nie wystawia¢ elementu A na dziaftanie wilgoci
atmosferycznej, aby zapobiec krystalizacji.

e Regularnie czys$ci¢ komory mieszania pistoletu. Patrz
instrukcja obstugi pistoletu.

*  Regularnie czyscié¢ osfony zaworéw pistoletu. Patrz
instrukcja obstugi pistoletu.

e Korzystaczesprezonegopowietrzawceluzapobiegania
gromadzeniu sie pytu na obwodach sterujacych,
wentylatorze,silniku(podosfona)orazchtodnicacholeju
hydraulicznego.

e Otwory wentylacyjne powinny znajdowac sie w dolnej
czesci urzadzenia elektrycznego.

38

Filtr wiotu ptynu

Filtry wlotu maja za zadanie odfiltrowanie czasteczek
mogacych zablokowac¢ zawory wlotu pompy. Codziennie
sprawdzac filtry w ramach procedury uruchamiania oraz
przeprowadzaé czyszczenie w zaleznosci od potrzeb.

Korzystac ze zwigazkow czyszczacych oraz przestrzegaé
odpowiednich procedur przechowywania, przenoszenia
i dziatania w celu minimalizacji zanieczyszczen ekranu
po stronie A.

Czysci¢ ekran po stronie A tylko podczas codziennego
uruchamiania. Umozliwia to zmniejszenie zanieczy-
szczeniawilgociaprzeznatychmiastowewypiukiwanie
jakichkolwiek resztek izocyjanianéw podczas
rozpoczecia dozowania.

1. Zakreci¢ zawor wiotu pfynéw umieszczony przy wlocie
pompy i wylaczy¢ odpowiednia pompe zasilajaca.
Zapobiega to przepompowaniu materiatu podczas
czyszczenia ekranu.

2. Umiescic¢ zbiornik pod kolektorem sitka (59d) w celu
przechwycenia ptynu. Zdjac zatyczke sitka (59j).

3. Zdjacekran(59g) z kolektora sitka. Dokfadnie wypfukac¢
ekranzwykorzystaniemodpowiedniegorozpuszczalnika
i wstrzasa¢ nim az do wyschniecia. Sprawdzi¢ ekran.
Jesli ponad25%siatkijestzablokowane,wymienic¢ekran.
Sprawdzi¢ uszczelke (59h) i wymieni¢ w razie potrzeby.

4. Sprawdzi¢, czy zatyczka rury (59k) jest wlozona
do zatyczki sitka (59j). Zamontowac zatyczke sitka
z wykorzystaniem ekranu (59g) i uszczelki (59h),
a nastepnie ja dokrecié. Nie dokrecac zbyt mocno.
Uszczelka powinna spefnia¢ swoja funkcje.

5. Odkreci¢ zawér wilotu plynéw, sprawdzi¢ pod katem
wyciekéwiwytrze¢ urzadzenie. Kontynuowac dziafania.

7i10974a
RYs. 9. Sitko wlotu cieczy
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Konserwacja

System smarowania pompy

Codzienniesprawdzacéstansmaruizocyjanianowegopompy.
Zmienié smar, jesli przybiera forme zelu, ciemnieje lub
izocyjaniany powoduja jego rozcienczenie.

Zel tworzy sie w zwiazku z absorpcja wilgoci przez smar
pompy. Czas pomiedzy wymianami smaru jest zalezny

od srodowiskaeksploatacjiurzadzenia.Systemsmarowania
pompy zmniejsza podatnos¢ na wilgoé, ale wciaz mozliwe
jest zanieczyszczenie.

RB

Odbarwienia smaru sa powodowane stafym przeciekiem
niewielkich ilosci izocyjanianéw poprzez uszczelnienie
pompy w trakcie jej dziatania. W przypadku poprawnego
funkcjonowania uszczelnienia wymiana smaru z powodu
odbarwien nie powinna by¢ konieczna czesciej niz raz
na 3 lub 4 tygodnie.

. T110970a
W celu zmiany smaru pompy:

1. Usuwanie nadmiaru cisnienie, strona 33.

2. Zdjac¢ zbiornik smaru (LR) ze wspornika (RB) i zdja¢
zbiornikztrzonka. Trzymajac trzonek nad odpowiednim
zbiornikiem, zdja¢ ostony zaworéw i umozliwié odptyw RT.
smaru. Ponownie przyczepic¢ ostony zaworéw do weza
wlotowego. Patrz Rys. 10.

ST

3. Oprézniézbiornikiprzeptukaégo,stosujacczystysmaru.

4. Po przeptukaniu zbiornika nalezy napetni¢ go
nowym smarem.

5. Nalozy¢ zbiornik na trzonek i umiesci¢ na wsporniku.

6. Systemsmarowaniajestgotowydodziatania.Zalewanie
nie jest konieczne.

TI10969a

RYyYs. 10. System smarowania pompy
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Przeptukiwanie

Przeptukiwanie

Urzadzenie nalezy stosowac¢ wyfacznie w dobrze
wentylowanych miejscach. Nie rozpyla¢ tatwopalnych
plynéw. Nie wigczac¢ grzejnikéw w przypadku
przeplukiwania z wykorzystaniem fatwopalnych
rozpuszczalnikéw.

e Wyplukaé stary plyn za pomoca nowego piynu lub
wyplukac stary plyn z wykorzystaniem zgodnego

rozpuszczalnika przed zastosowaniem nowego pfynu.

e  Zastosowac najnizsze mozliwe ci$nienie
podczas ptukania.

e Wszystkie skfadniki plynéw sa zgodne z powszechnie
wykorzystywanymi rozpuszczalnikami. Korzystac¢
wylfacznie z rozpuszczalnikéw powietrznosuchych.

Akcesoria

Zestawy pomp zasilajacych

Pompy, weze i elementy montazowe do transportu ptynow
do czesci Reactor. Zawiera przewdd instalacji sprezonego
powietrza 246483. Patrz 309815.

246483 Przewdd instalacji sprezonego
powietrza

Weze i czesci stuzace do dostarczania powietrza do pomp,
mieszalnika oraz weza powietrznego pistoletu. Dofagczone
do zestawu pomp zasilajacych. Patrz 309827.

246978 Zestaw do cyrkulacji

Weze zwrotne i czesci stuzace do zbudowania systemu
cyrkulacji. Zawiera dwa zestawy przewodow do
odprowadzania 246477. Patrz 309852.

Zestaw przewodéw do
odprowadzania 246477

Suszarka z desykantem, przewéd do odprowadzania oraz
czesci jednego bebna. Dwa elementy sq dofaczone do
zestawu przewodow do cyrkulacji 246978. Patrz 309852.

Zestaw konwersji 248669

Dowolny model E-XP2 mozna przeksztafci¢ w model E-30
dzieki wykorzystaniu energii cieplnej wynoszacej 15,3 kW.
W celu przeprowadzenia konwersji nalezy dofaczyé nowe
pompy, fozysko i czesci. Patrz instrukcja 309574.

40

e W celu wyptukania wezy zasilania, pomp i grzejnikow
niezaleznie od wezy podgrzewanych ustawi¢ zawory
USUWANIA NADMIARU CISNIENIA/NATRYSKIWANIA
(SA, SB) w pofozeniu USUWANIE NADMIARU

A

CISNIENIA/CYRKULACJA t:j.." . Wyptukaé
z wykorzystaniem przewodow do upuszczania (N).

TI10955a

e Aby wyplukaé caly system, rozprowadzi¢ za pomoca
kolektora plynu z pistoletu (przy kolektorze wyjetym
z pistoletu).

e Aby unikna¢ reakcji wilgoci z izocyjanianami, nalezy
zawsze pozostawiaé urzadzenie w stanie suchym lub
napetnic¢ je zmiekczaczem powietrznosuchym albo
olejem. Nie stosowa¢ wody.

Weze podgrzewane

Dtugosé 15,2 m (50 stop) lub 7,6 m (25 stép), Srednica
6 mm (1/4 cala), 10 mm (3/8 cala) lub 13 mm (1/2 cala),
cisnienie 14 MPa (140 baréw, 2000 psi) lub 24 MPa
(241 baréw, 3500 psi). Patrz 309572.

Podgrzewane weze doprowadzajace

Dtugosé 3 m (10 stép), Srednica 6 mm (1/4 cala) lub 10 mm
(3/8 cala), cisnienie 14 MPa (140 baréw, 2000 psi) lub 24 MPa
(241 baréw, 3500 psi). Patrz 309572.

Pistolet natryskowy Fusion
Pistolet do oczyszczania powietrza, okragfy lub pfaski.
Patrz 309550.

Zestaw do raportowania danych 246085
Rejestruje biezaca temperature, nastawe temperatury,
biezace ci$nienie, cykle oraz dane kodéw diagnostycznych
z czesciReactor. Pobieradanedo komputeraPCzsystemem

Microsoft® Windows 98 lub nowszym. Patrz 309867.

Zestaw do raportowania danych 248848
Rejestruje biezaca temperature, nastawe temperatury,
biezace ci$nienie, cykle oraz dane kodéw diagnostycznych
z czesciReactor. Pobieradanedo komputeraPCzsystemem

Microsoft® Windows 98 lub nowszym. Nie zawiera modutu
interfejsu. Patrz 309867.
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Wymiary

Wymiary mm (cale)
1168 (46,0)
787 (31,0)
838 (33,0)
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Dane techniczne

Kategoria

Dane

Maksymalne ci$nienierobocze
cieczy

Modele E-20 i E-30: 14 MPa (140 baréw, 2000 psi)
Model E-XP1: 17,2 MPa (172 bary, 2500 psi)
Model E-XP2: 24,1 MPa (241 barow, 3500 psi)

Maksymalntemperatura cieczy

88°C (190°F)

Maksymalna wydajnos$¢

Model E-20: 9 kg/min (20 funtéw/min)
Model E-30: 13,5 kg/min (30 funtéw/min)
Model E-XP1: 3,8 I/min (1 gpm)

Model E-XP2: 7,6 I/min (2 gpm)

Wydajnosé przypadajaca
na cykl (AiB)

Modele E-20 i E-XP1: 0,0395 I (0,0104 gal)
Model E-30: 0,1034 1 (0,0272 gal)
Model E-XP2: 0,0771 I (0,0203 gal)

Zakrestolerancjinapiecia(50/60
Hz):

Napi cie znamionowe
200-240V AC, 1 fazowe

195-264 V, prad przemienny, 50/60 Hz

Napi cie znamionowe
200-240 V AC, 3-fazowe
pot czenie w tréjk t

195-264 V, prad przemienny, 50/60 Hz

Napi cie znamionowe
350-415 V AC 3-fazowe,
pot czenie w gwiazd
(200-240 V AC mi dzy
przewodem fazowym i
zerowym)

338-457 V, prad przemienny, 50/60 Hz

Wymagane natezenie pradu

Patrz tabela 1 na stronie 20.

Zasilanie podgrzewacza

Model E-20: 6000 W
Modele E-30 i E-XP1: 10 200 W
Modele E-XP2 i E-30 przy wykorzystaniu energii cieplnej wynoszacej 15,3 kW: 15 300 W

Natezenie dzwieku
wg ISO 9614-2

Model E-20: 80 dB(A) przy cisnieniu rownym 14 MPa (140 baréw, 2000 psi), 1,9 I/min (0,5 gpm,
Model E-30: 93,5 dB(A) przy cis$nieniu rownym 7 MPa (70 baréw, 1000 psi), 11,4 I/min (3 gpm)
Model E-XP1: 80 dB(A) przy cisnieniu rownym 14 MPa (140 baréw, 2000 psi), 1,9 I/min (0,5 gpm
Model E-XP2: 83,5 dB(A) przy cisnieniu rownym 21 MPa (210 baréw, 3000 psi), 3,8 I/min (1 gpm

Cisnienieakustycznemierzone
przy odlegtosci 1 m od
urzadzenia

Model E-20: 70,2 dB(A) przy cisnieniu rownym 14 MPa (140 baréw, 2000 psi), 1,9 I/min (0,5 gpm,
Model E-30: 83,6 dB(A) przy cis$nieniu rownym 7 MPa (70 barow, 1000 psi), 11,4 I/min (3 gpm)
Model E-XP1:70,2dB(A) przy ci$nieniu rownym 14 MPa (140 baréw, 2000 psi), 1,9 I/min (0,5 gpm
Model E-XP2: 73,6 dB(A) przy cisnieniu rownym 21 MPa (210 baréw, 3000 psi), 3,8 I/min (1 gpm,

Wioty cieczy

3/4 npt(f) przy ztaczu 3/4 npsm (1)

Wyloty cieczy

Skiadnik A (izocyjanian): JIC typu 8 (1/2 cala) z adapterem JIC typu 5 (5/16 cala)
Sktadnik B (zywica): JIC typu 10 (5/8 cala) z adapterem JIC typu 6 (3/8 cala)

Otwory cyrkulacji cieczy

1/4 npsm (m) z plastikowa rurka, maksymalna wartos$¢é wynosi 1,75 MPa (17,5 bara, 250 psi)

Ciezar

Modele E-20 i E-XP1: 155 kg (342 funty)
Model E-30: 181 kg (400 funtow)
Modele E-XP2iE-30przy wykorzystaniu energiicieplnejwynoszacej15,3 kW: 198 kg (438 funtow,

Czesci pracujace na mokro

Aluminium,stalnierdzewna,ocynkowane,stalweglowa,mosiadz,karbid,chrom,pierscienieo-ring
odporne na dziatanie zwigqzkéw chemicznych, PTFE, polietylen bardzo wysokomolekularny

Wszystkie pozostate znaki handlowe i nazwy handlowe stosowane sa w celach identyfikacji i sq wiasnoscia ich

odpowiednich wilascicieli.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme
Graco i opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiafowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie
wystawita specjalnej, przedfuzonejlub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane
wszystkich uszkodzonych czes$ci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wylacznie w przypadku
urzadzenn montowanych, obstugiwanych i poddawanych konserwacji zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkow eksploatacyjnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia, powstalych
w wynikuniewfasciwegomontazuczywykorzystanianiezgodniezprzeznaczeniem,korozji,wytarciaelementéw,niewtasciwejlubniefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne. Za takie przypadki
firma Graco nie ponosi odpowiedzialno$ci, podobnie jak za niewlasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnosciazkonstrukcjami,akcesoriami,sprzetemlubmaterialamiinnychproducentéw,atakzeniewtasciwakonstrukcja,montazem,
dziataniem lub konserwacja tychze.

WarunkiemgwarancjijestzwrotnawlasnykosztreklamowanegowyposazeniadoautoryzowanegodystrybutorafirmyGracowceluweryfikacji
reklamowanejwady.Jeslireklamowanawadazostaniezweryfikowana,firmaGraconaprawilubwymienibezpfatniewszystkieuszkodzoneczesci.
Sprzet zostanie zwrécony pierwotnemu nabywcy z opfaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub
wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedfug uzasadnionych kosztéw, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM MIEDZY INNYMI GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkiezobowiazaniafirmy Gracoiprawagwarancyjnenabywcypodanopowyzej. Nabywcapotwierdza,zeniemaprawadozadnychinnych
formzados$c¢uczynienia(miedzyinnymiodszkodowaniazautraconeprzypadkowolubumysiniezyski,zarobki,uszkodzeniaoséblubmienia,lub
innezawinionelub niezawinione straty). Wszelkie czynnoscizwigzanezdochodzeniem prawwzwigazkuztymizastrzezeniaminalezy zgfasza¢
w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIAtAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetaczniki,wazitd.) objetesagwarancjaichproducentéw,jeslijestudzielana. FirmaGracozapewninabywcypomoc
w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

FirmaGracowzadnymwypadkunieponosiodpowiedzialno$cizaszkodyposrednie,przypadkowe,specjalnelubwynikowewynikajacezdostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la

rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite

de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.

WCELUZEOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie ze swoim dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié,
aby okresli¢ najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezpfatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy dokument,
odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadomienia.

Informacje dotyczace patentéw dostepne sg na stronie: www.graco.com/patents.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 312065
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES  P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Prawa autorskie 2007, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadaja certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Revision T, March 2016
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